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BEZPE NOST

ZVvI4sStni opatrnosti je éba pi manipulaci s pnou v plastovém obalu (povy bali ek).
Pi montai je nutno pou ivatochranné bryle a rukavice. P novy baliek je dale
nebezpeny svou vysokou hdavosti, proto platp isny zakaz koueni a manipulace
s otevenym ohn m p i mont4 i a manipulaci s pmovym balikem.

Osoby nakladajici s povym balikem musi byt k tomuto proSkoleautorizovanou
osoboy kontakt na autorizovanou osobu Ize ziskat ve fiflBNZA a.s.

Pi montai p edizolovaného potrubi AGSTOR je teba dodr ovat, krom pokyn
uvedenych v této jru ce, také veskeré obecplatné bezpenostni pedpisy a katalog
p edizolovaného potrubidGsToRrv platném znni.

P novy bali ek - pokyny pro prvni pomoc

1. VSeobecné pokyny:
Prace s pgpravkem vy aduje zakladni opani nutna pro praci se zdravim Skodlivymi
p ipravky. Pi praci nejist, nepit a nekati Zabezpeit dostatené v trani pracovist. Pi
Grazu a nevolnosti vyhledat Iékliou pomoc a ukazat katalogovy list, etiketu z obal
nebo bezpenostni list pipravku.

2. P i nadychani:
P i nadmrném vdechovani pmistit posti eného naisty vzduch a ponechat v klidu.
Zabezpeit dostatené v trani. Vyhledat lékakou pomoc.

3.Pistykusk i:
Napadené lokality ihned oplachnout vodou a mydlesysit a oSeit vhodnym
reparanim krémem. R dlouhodob|Si expozici zabezpé Iéka skou pomoc.

4.Pizasaenioi:
Okamit d kladn vyplachovat tekouci vodou asi 15 minuta ihned vyhledat
léka skou pomoc

5. Pipoiti:
Okam it vyplachnout Usta, posti eného ulo it do klidné pby a zabezpé |eéka skou
pomoc. Nevyvolavat zvraceni.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVANI

B hem dopravy a skladovani musi byt zap$t, e trubky nebudou poSkozeny:
- Lo na plocha rovna bez Bbik nebo vyn Ik .

Trubky smi pe nivat pes lo nou plochu max. 2 m bez podpory.

Vykladku dodavky na mistzajis uje odb ratel:

Potrubi na stavbp ebira zastupce odiatele, ktery musi poskytnout instrukce, kde magottubi
slo eno a je také povinen zajistit vykladku. Zasteapdbratele svym podpisem potvrzujeepzeti
p isluSného materialu ve spravné kva(ibez poskozeni) i mno stvi dle dodaciho listu.

Trubky zvedat pouze ra nebo dvma textilnimi pasy Sky 100 mm (vzdalenost mezi
pasy musi byt 4 — 6 m). Nesmi byt pou it z ani ocelovych lan.

Nikdy nesmi byt trubky z vozidla vyklapy nebo shazovany, trubky nesmi byt ey
po zemi.

P i teplotach pod 10°C je nutno manipulovat s trubkawiéS opatrn.

Zamezit nekontrolovanym bodovym zati enim trub| Skladovani na pisku
| tvarovek.
-

Trubky skladovat na suchém mista rovne plose| =
(nejlépe na pevném a rovném piskovem I H
bez kamen a ostrych pedmt , které by mohly|
poSkodit plasovou trubku nebaa d ev nych pod- im 02m
lo kach, podpirajicich nejmén 10% délky trubky
(6podlo ek Sirokych 20 cm pro dvanactimetrovi=
trubku), v pyramidach nebo ve Stosech, v ol skiadovani na podio kach
p ipadech maximalndo 1,5 m vysky (DN250 a t5i
do 2 m).Maximalni tlak na pla®vou trubku je 0,3 N/mfa

Ji piskladovani je dobré dbat na to, aby nalepky
trubkach byly na stejné strarn(pro spravnou polohu
monitorovacich vodi ).

Trubky je nutno g skladovani doke zajistit, aby
nemohlo dojit k Urazu sesypanim uskladych
trubek!!

Konce plaSovych trubek se nemaji dotykat podlo ky, v délcgnm&en 1 m maji byt
minimaln 20 cm nad zemi.

Polyuretanové materialy pro vyp ovani — pnové baliky skladovat v mistnosti p
teplotach5°C a 30°C, chranit ped zmrznutimP ed vyp ovanimulo it v mistnosti
p i teplotachl6°C a 22°Ctak, aby pna ped vyp n nim m la tuto teplotu.
Smrstitelné_materialy chranit ped vysokymi teplotami nad0°C (spojky: B2S, EW a BS
do 50°C;BX aFX do 70°C; SX, SXB, SXTdo 80°C)

Spojky ukladatve svislé polozer jedné, ve dvou nebo maximéalwe tech vrstvach
nad sebou prolo eny kartonem.

max.

]
-
/M "1.5 m
1

gofo

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011



str. 5

MONITOROVACI SYSTEM

Vodi e monitorovaciho systému (neizolovanédmmé 1,5 mrf) musi byt spojovanydle

vykresu zapojeni signalizanich vodi , ktery je povinnou sowsti projektové
dokumentace. Rdizolované trubky gd svaenim musi byt nat@ny tak, aby signalizai

vodi e byly v pozici ,,10 hodin“ a ,2 hodiny”. Pmé trubky umisujte tak, aby erveny vodi

byl vlevo ve smru od zdroje tepla.

V p edizolovanych T—kusech etd ovych i paralelnich, jsou dva krajnzpfavidla holé
m d né) vodi e vedeny negrusen p es T-kus (pou ije se pouze jeden, umigt na opané
stran ne je odboka, druhy se na koncich ddne a zstane nepou ity) sednizpravidla

pocinovany vodi je vdy veden do odbky. To je teba zohlednit pro spravné zapojeni

monitorovacich vodi v p ipad pou iti p edizolovanych T-kud Podrobnji viz dale na str. 7.
Spravné zapojeni vodi v odbo ce, pedizol. i monta ni, je nutnev itm enim (str. 8).

Ka da souast pedizolovaného potrubi (trubka, gulizolovany ohyb, mdizolovany T-kus
apod.) musi byt md zabudovanim do systému zkontrolovanairem izolace, pracujicim
na arovni 250 V (ne vice aby nedoSlo k poSkozendtésgu). Kontrolovat je ¢ba
neporusenost vodi a dostateny izola ni odpor. Pro dosa eni gatelného izolaniho odporu
celého rozvodu musi byt izolai odpor ka dého jednotlivého dilu nebo spojky co na
nejv tsi!

Potrubni dily sizola nim odporem menSim ne 20 MW neni dovoleno zabudoval
do systému.

Pro pr b _nou kontrolu p i monta i je doporueno provést propojeni na konci potrubi

tak, jak je uvedeno na nasledujici stranm it t
postupem na této stranuvedenym. Vodie @\ﬂ\/ V
v odbo kach musi v dy tvait prostou smyku:

spravh  chybn chybn  chybn
Pim eni odporu mici smyky a pi m eni izolaniho odporu (zejména nagm 250 V)
musi byt vSechny ostatniiptroje od monitorovaciho systému odpojeny, nefzi jejich
zni eni!Nutno dbat na bezpenost osob dle navodu k m icimu p istroji!!!

P ed jakymkoli m enim musi byt monitorovaci vodi i ocelova trubka v mistkontaktu
o iSt ny. Stejn tak musi byt aiSt ny monitorovaci vodie p ed jejich spojovanim.

Na hotovém Useku pedizolovaného potrubise doporuuje jak ped uvedenim, tak i po
uvedeni do provozu provést mni m i em izolaniho odporu a pulznim reflektometrem.

Po kompletnim zapojeni signalizdho systému musi byt provedena kontrola a refeien
m eni, musi byt vyhotoverzaznam o m eni s uvedenim odporu m ici smyky a
izola niho odporu a také m iciho nap ti.

I1zola ni odpor pro kompletni rozvod by hibyt v tSi ne {1 M¥/{km vodi e}, nikdy vSak méme 1 MWW tj. nap iklad:

pro 100 m vodie: 10 MW | pro 200 m vodie: 5 MW | pro 500 m vodie: 2 MW | pro 1 km vodie: 1 MW

Dobra hodnota, ukazujici na vysokou jakost provedejch praci je nad 10 MW/ pro cely
rozvod.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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Kontrola monitorovacich vodi

Montovana spojka I—@l

__________ [omen |
N

b hem monta e na ka dém spoji

nep eruseni vodi

| p istroj p epnuty na ,pipani|
[ e e e | e 7 m ici rozsat200W

Ov it, e odporholého m d ného vodi e nepesahujel,5 i 100 m vodie.

Montovana spojka

(&

B~ |

= KOTELNA

o)

\
\
!
7’

—a

Ov it, e odporpocinovaného vodie nepesahujel,5 M 100 m vodie.

Montovana spojka

*k*k

"""""""""""""" - KOTELNA

izola ni odpor

m i izola niho odporu
(tzv. MEGMET)
s m icim naptim 250 V

\
\

______________________ p—

m ici rozsah 200 MW/

7

ZkuSebnim nagim 250 V ov it izola ni odpormezi vodi i (miniméaln 10 MWY. Odpor mezi vodi se na
spojku nezapisuje.

Montovana spojka ‘

it

_\\ KOTELNA

\

7
-

ZkuSebnim napim 250 V ov it izola ni odpor meznolym m d nym vodi ema trubkou (minimaln10 M.

Montovana spojkai

holy m d ny

— — = pocinovany
S\
7
- 4

KOTELNA

Zkusebnim nagim 250 V ov it izola ni odpor mezpocinovanym vodiema trubkou (minimaln10 M.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR
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Zapojeni pro kontrolu signaliza nich vodi na rozv tvené trase:

1
|
11
11
11
(XXX
11
JOSE I
KOTELNA : |
‘..‘———II
1
1
_—— - - T
S .-____I!____
[
I|
|
1
1
1
1
|
|
|
by
).
do asné
propojeni

vodi

V mist B jsou vodie do asn propojeny.

V mist A se ped montéa i spojek provede kontrola jak nazara na pedchozi stran tj.

2x univerzalnim micim p istrojem neperuseni vodi (mezi konci bilych vodi a mezi
konci ervenych vodi ) a

3xm i emizolaniho odporu stav izolace (mezi voidlimezi bilym vodiem a trubkou,
mezi ervenym vodiem a trubkou).

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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Monitorovaci vodi e v p edizolovanych paralelnich T-kusech

VSechny v souasné dob dodavané gdizolované T—kusy, eta ové i paralelni,
maji dva krajni vodi e [mdné¥] vedené T-kusem prb n , znich se
pou ije ten, ktery je na straropané ne odboka. Nepou ity vodi se odizne.
T eti, st edni vodi [pocinovany je vedeny do odboky. o

*) D leita je poloha vodi (krajni jsou prb né, stedni vede do odb@y), barva vodi m e byt odli$na. N
Je teba dbat na to, aby nici smy ka nebyla zk ena, aby mla ,prosty tvar” :
Je tedy nutno v kterych pipadech provést zkeni vodi na odboce (spolehliv odizolovat proti

zkratu mezi vodil!) \/Q/ A ]/

spravn chybn chybn chybn

Horni odboka ve smru toku, prava
(s kienim na odboce)

Horni odboka ve smru toku, leva

" Horni odboka proti smru toku, leva
N AN S "~ — 1T (s kienim na odboce)

Horni odboka proti smru toku, prava

-— =

X drat zast en (nepou it)
— holy md ny
--- pocinovany

U odbo ek spodem je situace ope: s ki enim na odboce bude spodni odb&a ve smru toku leva a
spodni odboka proti smru toku prava.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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Kontrola zapojeni monitorovacich vodi v odbo ce

I:I
S

0009

Zde v pipad

[ pot eby pek i it
/

Takto je teba kontrolovat spravnost zapojeni v kadé odlep a u monta ni nebo
p edizolované. Pokud v které ze ti poloh ohmmetr ,nepipd“, jedba zmnit zapojeni
(u p edizolovaného paralelniho T—kusu izik vodi e na odboce). Pak znovu provést
kontrolu ve vSech &ch polohaclohmmetru!

POZNAMKA:

Pi m eni izolaniho odporu PUR my univerzalnim (nizkovoltovym) micim
p istrojem je teba, narozdil od bnych m eni napti i proudu, zapojovaterveny vodi
v dy na ocelovou trubku, erny vodi_na m__eny drat!

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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MONTA

Plas ovou trubku ezat pilou
nikoli bruskou, aby bylo zabramo
vzniku trhlin a vrub. Ped ezanim
plas ové trubky za chladného pasi
prohat tuto na 20°C a 30 °(
(ne vic!).

PlaS ova trubka musi byt p ed spojkovanim naprosto suchd a__ista, odstran ny
musi byt jakékoliv nalepky.

Povrch plastu je nutno p ed montai vdy aktivovat tj. obrousit brusnym platnem
zrnitosti 60 a pomalu proh & m kkym propan-butanovym plamenem. Tak dojde
k odstran ni okysli ené vrstvy a materidl se té o isti, osusi a proh eje na
minimaln 60 T na kadém mist povrchu. Za této teploty ziskd povrch matn
hedvabny lesk (povrch nesmi byt blyskavy a spaleny). Spojeni je nutno provést
bezprost edn po aktivaci! Plati i pro Raychem pasky, Canusy apod. Aktivace
zajisti dokonalé p ilnuti t sniciho materialu kt sn nym povrch m.

Monta spojky musi byt provedena v jednom pracovnim cyklu bez p eruseni.

VesSkeré spojky musi byt ped montai o iSt ny od pisku a jakychkoli jinych
ne istot, odstran ny musi byt té jakékoliv nalepky. Ka da spojka a v Sechny jeji
asti musi byt ped montai naprosto suché a isté. Montd spojky musi
prob hnout ve vSech pot ebnych krocich bez p eru3eni .

P ed zasypanim potrubi musi byt jakékoliv podlo ky po trubi vyjmuty!

Obsypovy material nesmi obsahovat organické slo ky, jil ani jakykoli material,
ktery by v zemi mohl po ase ztvrdnout.

Obsypovy frik _ni material (min. 200 mm okolo trubek) musi byt (die EN 13941:2003 8.8)
pisek nebo drceny kdmen (nikoli p iliS ostrohranny) nasledujicich vlastnosti:

max. velikost zrna £ 16 mm koeficient nerovhom rnosti: dgo/ dig > 1,8

max. 3 % vahy zrn £ 0,020 mm  nebo max. 10% vahy zrn £ 0,075 mm

Optimalni velikost zrna je 3 a 10 mm

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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Podminky monta e:

Spojky nesmi byt montovany za podminek, které neumd bezchybnou monta|,
zejména pak dosa eni dostatého izolaniho odporu PUR my. Je-li nezbytné montov;i
spojky za dest musi byt bezpodmina pou it monta ni stan.

t

p=vj

P ipustnd teplota povrch (spojky a teplonosné trubky) pro monta vypvacich spojek
je 15 °C a 45 °C Za teplot pod 10° C pdehat m kkym plamenem pd vyp ovanim
spodni tetinu spojky na 30° a 40°C.

Dokumentace:

Na ka dé spojce bude po montai nesmazatelnym myaem uvedengméno nebo
zna ka pracovnika, ktery spojku namontoval a datum monta e. Dale douh ka dé
spojce uveden&aodnota odporu smyky a hodnota izola niho odporu nam en& na
dosud namontovaném Uuseku potrubip fpad poteby, montuje-li se po usecich,
s uvedenim zatku montovaného useku, napd objektu . nnapod.)

P iklad oznaeni:
a) pizapojenivodi podle strany 6 a 7 této pu ky

-----

b: 3,4 /55M

: 33 />200M

_ postup monta
™~

b: 3,4 /55M

: 33 />200M

b) pizasmykovani ka dé jednotlivé trubky

40 [/>200M ’
34 /55M ’
Hutn ni:

Obsypovy material okolo trubek je hutnru n , varovna paska se umige 200 mm nad
horni hranu potrubi. Ve vzdalenosti 200 a 500 mad morni hranou potrubi je mo no
hutnit vibratorem s plochym lo em s maximalnim zémrlakem 100 kPa.

_ postup monta
N

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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BX spojka

SmrsS ovaci
natrubek

Izola ni Smrs ovaci folie
poloskru e

<&

Latka na
iSt ni

1. Byla-li trubka zkracovéana:
a) 220 mm od konce trubky réznout plasovou trubku
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin
c) odstranit pla®vou trubku a izoladinepoSkodit vode!)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Na jeden konec navléknout snogaci natrubek BX
v bilém PE obalu (obal nesnimat!)

3. Svait (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnii trubky

4. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe navaiz@vyjimkou mohou byt
p edizolované ohyby a T-kusy, u kterych neni v dymaduto podminku dodr et).
Ve smru od kotelny je doporeno umisovat erveny vodi vlievd

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje
6. O istit pilo enou latkou plaSovou trubku v délce 180 mm '

po obou stran&ch izolovaného spoje

7. V pipad poteby odstranit vihkou a znit nou pnu M
1

z konc trubek (cca 1cmy etn plas ové trubky

\Aﬁi
8. Zkrétit (pilkou) izolani poloskru e tak, aby drely tn
v odizolovaném prostoru mezi konci plégsych trubek

9. Umistit tyto poloskru e do prostoru mezi konda$ ovych
trubek, signalizani vodie vyvést nad poloskru e, ipadn
zajistit samolepici paskou

10. Na signalizani vodie se v mist vyvedeni nad poloskru e dopomje
navléknout cca 5 cm izolai buirky pro zabranni zkratu na trubku p
nasazovani poloskru i

11. Spojit draty monitorovaciho systému vyvedeaé poloskru e. Lisovaci
spojku stisknout kleStmi a proletovat cinemM d ny vodi spojit s md nym,
pocinovany s pocinovanym, viz vySe, pro spojky dvatlabat v pn poloskru e
labek. P i p ipadném pelepeni vodi péaskou dbat na to, aby nedoslo k propojeni
vodi navlhlou paskou.

12. Zkontrolovat celistvost smiy (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,324/ 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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13. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

14. Povrch pla®vé trubky aktivovat obrousenim @/{
brusnym platnem zrnitosti 60 a d@lim propan- \

butanovym plamenem na teplotu min. 60°C v délc :
180 mm po obou stranach izolovaného spoje — \/ b%

do dosa eni matného, hedvabného vzhledu.
15. Umistit smr3ovaci folii na izolani poloskru e tak, \
aby éara na folii probihala okolo trubky, folie musi @/

p ikryvat stejnym dilem oba konce plé¥é trubky:

L

a) kraj folie pilo it na trubku do pozice "10 hodin"

b) postupn stahovat ochranny papir ze snagaci
folie

c) folii voln obto it okolo trubky a pitisknout

16. Ohivat mkkym plamenem smr8vaci folii
od stedu ke krajm tak, aby nevznikly uzaené
vzduchové bubliny, snici tmel ma& byt viditelny

na vsech okrajich %__

17.Ze smr&ovaciho natrubku spojky odstranit
ochranny bily PE obal (nepou ivat ostry nastrOJ')—:

\/
zkontrolovat, e je natrubekisty a suchy zvenku A
i zevnit . - |
o . i i . E"E\é’\.’}-‘;‘é
18. Z t snici vrstvy smr&vaciho natrubku (jpadn)
odstranit ochranou folii, zkontrolovat, e by
odstranna cela!

19. Pekontrolovat izolani hmotu spojky (neposk(
zena, ista, sucha)

20. SmrSovaci néatrubek @sunout pes izolani
poloskru e pokryté smrovaci folii a vystedit

21. Smrstit cely smrSovaci natrubek nkkym PB
plamenem (ha@kem o velikosti 50 mm). Smmdvani @/%
}
\

TH

zapo it od stedu rukavu snrem ke koncm, aby byl
vytla en vzduch pod sn nim (ochranné rukavice!)

22. Znovu zkontrolovat celistvost snky (1,2 a

1,5W [/ 100m vodie) a izolani odpor mez "
signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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BX spojky se vyrabi v dimenz# 90 a g 630 mm v délce 780 mm.

Spojky BX Ize pou it i jako reduk ni, a to podle nasledujici tabulky:

Pr m r spojky[mm]

90

110

125

140

160 | 180 | 200 | 225 | 250

Lze smrstit a ne&E[mm] | 77

77

90

110

125|140 | 160 | 180 | 200

Pr m r spojky[mm]

280

315

355

400

450 | 500 | 520 | 560 | 630

Lze smrstit a neE [mm] | 225

250

315

355

400 | 450 | 500 | 500 | 560

Redukce o jednu dimenzi:

Pouiji se izolani
dimenzi vtSiho potrubi.
poloskru e dle obrazku.

Redukce o dv a t i dimenze:

Pouiji se dvoje

izolani

Sézn te

poloskrue dle
spojovanych dimenzi. Sen te vnitek menSich Y4

izola ni

poloskru e  odpovidajici IV//// 7
s i

A

izola nich poloskru i tak, aby odpovidala redukci + &

teplonosné trubky. Sizn te vn jSi povrch vtSich
izola nich poloskrui dle obrazku.

izola ni poloskru e samolepici paskou.

Upevie

Zvlastni pozornost je t eba v novat smrs ovaci folii, jeji spravnou polohu vyzkousSet

p ed sejmutim ochranné folie!

Pozn: Krom BX spojek existuji i spojky BXS vypovaci s vnitnimaluplast mv dimenich 90 a 630 mm.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR
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FX spojka

SmrsS ovaci natrubek

Izola ni poloskru ¢

&

Latka na
) . . iSt ni
Alternativn izola ni . .

poloskru e o
pro flexibilni potrub T snici paska
1. Byla-li trubka zkracovana:
a) 150 mm (!!) od konce trubky rdznout plaSovou trubku(spojka FX se dodava v smsné
dob pouze pro odizolované konce 150 mm)
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin
c) odstranit pla%vou trubku a izoladinepoSkodit vode!)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Na jeden konec navléknout snogaci natrubek FX v bilém PE obalu (obal nesnimat!)

3. Spojit vnitni teplonosné trubky (LR-Pex, Cu-Fle®xo ocelové potrubi se FX spojka
nepou iva!
4. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe navaz¢vyjimkou mohou byt

p edizolované ohyby a T-kusy, u kterych neni v dymaduto podminku dodr et).
Ve smru od kotelny je doporeno umisovat erveny vodi vlievd

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje

6. O istit p ilo enou latkou plasovou trubku v délce 180 mm %
po obou stran&ch izolovaného spoje _
7. V pipad poteby odstranit vihkou a znit nou pnu

z konc trubek (cca 1 cm) etn plas ové trubky
8. Zkratit (pilkou) izolani poloskrue (pro flexibilni potrubi ﬂ
poloskru e vylo ené mkkou tmavou pnou) tak, aby dr ely tsn ]

=

7~ s

v odizolovaném prostoru mezi konci pléagsych trubek

9. Umistit tyto poloskru e do prostoru mezi kondiapovych
trubek,signaliza ni vodi e vyvést nad poloskru e, ipadn zajistit
samolepici paskou

10. Na signalizani vodie se v mist vyvedeni nad
poloskru e doporuuje navléknout cca 5 cm izolai bu irky
pro zabranni zkratu na trubku p nasazovani poloskru i

11. Spojit draty monitorovaciho systému vyvederte poskru e.Lisovaci spojku
stisknout kleStmi a proletovat cinemM d ny vodi spojit s md nym, pocinovany
s pocinovanym, viz vySe, pro spojky draydlabat v pn poloskru e labek.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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P i p ipadném pelepeni vodi paskou dbat na to, aby nedoSlo k propojeni vodi
navlhlou paskou.

12. Zkontrolovat celistvost smiy (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,324/ 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

13. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

14. Povrch pla®vé trubky aktivovat obrouSenim
brusnym platnem zrnitosti 60 a @kim propan-
, . o L) ——— fa\
butanovym plamenem na teplotu min. 60°C v délc 1 ) \ \
=

180 mm po obou stranach izolovaného spoje ¢

do dosa eni matného, hedvabného vzhledu.

15. Ze smrdovaciho natrubku spojky odstranit Q
ochranny bily PE obal (nepou ivat ostry nastroj!),

zkontrolovat, e je natrubekisty a suchy zvenku )7 )
i zevnit . — \V

16. Vycentrovat natrubek na spoj, ozmapozici
a odsunout natrubek z mista spoje.

17. Odstranit ochrannou féli jedné strany (!)t snici !
pasky a pasku nalepit na plasou trubku cca 30 mm
od oznaeni smrem ke stedu spoje. Konce s$nici

pasky pitisknout k sob. /

18. SmrSovaci natrubek m@sunout pes izolani
poloskru e a vystedit dle znaek, sejmout zbytek
ochranné félie z snici pasky. \

19. Smrstit cely smrSovaci natrubek nkkym PB
plamenem (ha@kem o velikosti 50 mm). Smidvani

zapo it od stedu rukavu snrem ke koncm, aby byl *
vytla en vzduch pod sn nim(ochranneé rukavice!) \@'\g‘”
20. Znovu zkontrolovat celistvost snky (1,2 a

1,5 W/ 100m vodie) a izolani odpor mezi
signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

Ped Po

Uk
v

) )

FX spojky se vyrabi v dimenzich g 77 — g 200 mm.
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str. 17 # "

Redukce FX

Pou ije-li se FX spojka jako reduki, m e se smrstit se a o dvdimenze pod spodni
uvedenou dimenzi (napFX spojka 125-160 se smrSti a na dimenzi 90).

Maximalni pokryta délka je 300 mm, odizolované kone musi byt pi vlo eni redukce
do teplonosné trubky p islusn zkraceny.

Pro ocelové potrubi se FX spojka nepou iva!

Redukce o jednu dimenzi:

7
D, 77 | 90 | 110 | 125 | 140 M .
D, 90 110 125 140 160 | 4 | )

Natrubek 77-110 125-160

Pou iji se izolani poloskru e odpovidajici dimenzi t6iho potrubi. Sézn te izolani
poloskru e dle obrazku.

Redukce odv a t i dimenze:

V
D, 77 90 110 5 &
D, 110 | 125-14( 140-160
Natrubek | 77-110 125-160

Pou iji se dvoje izolani poloskru e dle spojovanych dimenzi. &a te vnit ek mensich
izola nich poloskrui tak, aby odpovidala redukci teplené trubky. Sézn te vn jSi
povrch vtSich izolanich poloskrui dle obrazku. Upevie izolani poloskrue
samolepici paskou.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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C2L otev ena spojka

Smrsfovaci obal

Smréfovacs
natrbelk

-

/ Uzaviraci paska
Uzaviraci paska @

Latka na Gisténi

1. Dle poteby odstranit izolaci. N A%

2. Byla-li teplonosna trubka spojovana, provéstdieu resp. I )
rentgenovou zkousku spoje VA

3. O istit vS8echny povrchy v oblasti spoje, viad pot eby odstranit vihkou a znist -
nou p nu z konc trubek (cca 1 cmy etn plas ové trubky

4. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe navaizo _
(vyjimkou mohou byt gdizolované ohyby a T-kusy, u kterych[—T
neni v dy mo né tuto podminku dodr et). Ve smod kotelny—

je doporueno umisovat erveny vodi vlevd

5. Oistit pilo enou latkou plasovou trubku v celé délce spojk %
C2L (cca 250 mm po ka dé straizolovaného spoje) y:)::@

6. Zkratit (pilkou) izolani poloskrue tak, aby drely ®n Y

v odizolovaném prostoru mezi konci plégsych trubek
7. Umistit tyto poloskrue do prostoru mezi konclagovych
trubek, signaliza ni vodi e vyvést nad poloskru e, ipadn zajistit

samolepici paskowsSechny povrchy v oblasti monta e musi by
isté a suché

8.Na signalizani vodie se v mist vyvedeni nad poloskrue dopome
navléknout cca 5 cm izolai buirky pro zabranni zkratu na trubku p
nasazovani poloskru i

9. Spojit draty monitorovaciho systému vyvedené paldskru e.Lisovaci spojku

stisknout kleStmi a proletovat cinemM d ny vodi spojit s md nym, pocinovany
S pocinovanym, viz vySe, pro spojky dratydlabat v poloskruich labek.
P i p ipadném pelepeni vodi paskou dbat na to, aby nedoSlo k propojeni vodi
navlhlou paskou.

10. Zkontrolovat celistvost snky (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,324/ 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

11. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

Smrétovac folie

lzalaéni polosknfe
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12. Povrch pla®vé trubky aktivovat obrouSenim brusn
platnem zrnitosti 60 a oftim propan-butanovym plament
nateplotu min. 60°C v délce 250 mm po obou stda
izolovaného spoje a do dosa eni matného, hedvabnwzhledu.

13. UmistitsmrS ovaci folii na izolani poloskru e tak, abyéara
na folii probihala okolo trubky, folie musiigryvat stejnym dilem
oba konce pla®veé trubky:

a) kraj folie pilo it na trubku do pozice "10 hodin"

b) postupn stahovat ochranny papir ze snangaci folie

c) folii voln obto it okolo trubky a pitisknout

14. Ohivat mkkym plamenem smrévaci folii od stedu

ke kraj m tak, aby nevznikly uzagné vzduchové bubliny a folie %—-
byla t sn namontovana. Bnici tmel ma byt viditelny na vSech
okrajich

15.SmrS ovaci natrubek— je-li to poteba — rozznout a umistit na trubku tak, aby jeho
spoj byl nahce a okraje byly sta eny k sopbzkontrolovat, e je natrubekisty a suchy
zvenku 1 zevnit

16. Vystedit uzaviraci pasku na spoj snogaciho natrubku
lepici stranou dol. Lepici strana ma viditelné zesileni. Pasku
nep edehivat ze strany tavneho lepidla.

17. Uzaviraci pasku zkracenou na délku natrubkbleyzahat ostrym plamenem a siln
p itisknout nejprve na jednom, pak na druhém okrppjlsy. Podobn upevnit i sted
pasky. Pak postuproh at (rychle, ostrym plamenem) aitigsknout celou uzaviraci pasku
k natrubku. -

18. Otoit natrubek o 90° tak, aby uzaviraci paska b
v pozici ,3 hodiny“. SmrSovat cely néatrubek od sedu b
sm rem ke koncm. W

19. Z tsnici vrstvy smrS ovaciho obalu postupn odstranit ochranou folii, gom
natahovat obal do sprévné polohy tak, aby ognasm ovalo kolem trubky a spoj byl
nahoe. Obal musi sn obepinat trubku. Smrévaci obal montovat bezprostin
po smrstni natrubku, dokud je tento jedeply ;

20 VyStedIt UzaV”'aCI paSku na Spoj Smsaciho r ———————————— ]
obalu podobn jak je popsano pod bodem 16 a 17.

21. Smrstitcely smrSovaci obal od sedu smrem
k ob ma koncm m kkym PB plamenem (hékem
o velikosti 50 mm), a bude $nici hmota viditelna na

vSech okrajich a a se vyuije Uplné smndt — napisy

na folii zm ni barvu(ochranné rukavice!) M‘:
22. P eje te vale kem p ekryty okraj a zajistte, ]* _________ r

aby byl jakykoli kanalek usn n t snici hmotou!!!

23. Znovu zkontrolovat celistvost snky (1,2 a P //

1,5W [ 100m vodie) a izolani odpor mezi F .V
signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi Nl —
navzajem pi rozpojené smyce (>20MW)

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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C2L otev enou spojku je mo no pou it jako reduk ni. V tomto pipad se doporuuje
klinové seiznuti smrSovaciho natrubku tak, aby vysledny tvar srax&aciho natrubku byl
ku elovy. Zvlastni pozornost je vtomtoipad nutno vnovat poloze smr&vacich folii,
kterou je teba si vyzkouSet pd odstramim ochrannych f6lii (okraj budeeba nalepit
mirn Sikmo)

Spojky C2L se vyrabi v dimenzich g 90 63 mm, smr®vaci natrubek ma délku
700 mm, smrvaci obal ma délku 900 mm.
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BS spojka

. Pot ebné nastroje:
P iva ovaci ..

zatky

L 4

OdvzduSovaci % % Svaovaci nastroj

zatky ' . s pislusenstvim
L (dr ak zatek +

T snici paska  nastaved ogstor)

SmrsS ovaci natrubek

1. Byla-li trubka zkracovana
a) 220 mm od konce trubky réznout plasovou trubku
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin
c) odstranit pla®vou trubku a izoladinepoSkodit vode!)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Na jeden konec trubky navléknout snor&gaci natrubek B
spojky v bilém PE obalu (obal nesnimat!)

3. Svait (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnii trubky

4. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe navaiz¢vyjimkou mohou byt
ohyby a T-kusy, u kterych neni vdy mo né tuto podkm dodr et). Ve snru
od kotelny je doporieno umisovat erveny vodi vlievd

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje

6. Paskou gpevnit 4 ks dr ak drat , spojit draty monitorovaciho systémilisovaci
spojku stisknout kleSmi a proletovat cinem M d ny vodi spojit s md nym,
pocinovany s pocinovanym ( viz vySe), wdaklesnout do dr ak

7. Zkontrolovat celistvost smiyy (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,32// 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

8. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20 MW

9. O istit vSechny povrchy v oblasti monta e

.=

10. Odstranit vlhkou a zn&t nou pnu z konc l/\'
trubek (cca 1cm) — nenieba odezavat pla%vou \/ U
trubku
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11. Vystedit natrubek na oblast spoje, o0zihe
zna kova em na plafovou trubku polohu natrubku, pe
odsunout natrubek stranou

10. Konce pla®ovych trubek obrousit brusnym platnem
zrnitosti 60 v Sice cca 150 msn ke znace z pedchoziho
bodu

11. Povrch pla®vé trubky aktivovat plamenem na n
60°C v délce 150 mm po obou stranach izolovanéloges
a do dosaeni matného, hedvabného vzhledu. V z

mirn oh at plamenem i ocelovou trubku

12. Odstranit prhlednou ochrannou foli jedné strany (!) /

t snicich pasek a pasky nalepit na pd&du trubku 10 mm )

od oznaeni smrem ke stedu spoje. Konce $nici pasky '3 I

p itisknout k sob. Bily ochranny pas nesundavat!!!

13. Ze smr&vaciho natrubku odstree bily PE obal
(nepou ivat ostry nastroj!) a ove, e natrubek je isty
a suchyvn i uvnit

14. Natrubek umistit mezi znlgy, pak teprve sejmout bilo
ochrannou folii z tsnici pasky

15. Spojky o prm ru nad 280 mm podeijbd )

10 10

16. Smrstit (zatsnit) konce natrubku oh evem obou konc = \V,
natrubku stidav (v délce cca 100 mm) rkkym PB 100 100
plamenem — h@akem&450 mm(ochranné rukavice!)

17. Nechat natrubek vychladnout, sviti-li slunkoiknyt

bilym PE obalem 225 mm \=

18. Vyvrtat otvor/£25 mm na obou koncich natrubku —
neposkodit signalizai vodi e!!

19. Provést zkousSku gnosti spojky pomoci mydlové vody
natlakovanim n@,2 bar tj. 20 kPa

20. Do jednoho otvoru natrubku vsunout odvzawsci Q
zatku

21. Vyp nit pomoci pnového baliku pislusného isla dle
tabulky uvedené no konci tohoto odstavce a dle avc
k p nového baliku. Teplota pnového baliku 15°C a
25°C, doporueno 20°C(ochranné bryle a rukavice!)

22. Okamit uzavit volny otvor odvzduSovaci zatkou
(ochranné bryle a rukavice!) LA
\5-;\“

23. Po vytvrzeni PUR my (cca 30 min.) vyjmout
odvzdusovaci zétky otoenim a vyta enim pomoci @\
Sroubovaku, odstranit @byte nou p nu @

-3

0

{

S
\(
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24. O istit povrch spojky a okraje otvoyotvory vystru it ku elovou frézkou (LR conical
miller). O istit p iva ovaci zatku a umistit ji do dr aku zéatek

25. Vyh at svaovaci nastrojes nastavci Logstorna260 °C(x 10°C).

26. Ohivaci as odeist z nasledujic< — _
tabulky:
Pr m r plasové as ohevi
trubky D (mm) | bez zatky t (s) |12 ovat podebu oh ivaciho
66— 12° 1C l_
140-20C 2C © fg
225-31E 3C Ny
355-50C 40 \%
560- 63C 5C )

27. a) Vtlait p iva ovaci zatku do ofivaciho zrcadla  '°3% bezPitla ovani

souasn ohivat okraj otvoru i zatkupo dobu
ode tenou z tabulky:.

o
b) Kdy se plocha strana zrcadla dotkne spojky i\
sou asn se zatka propadneiplin o 1 milimetr, =

odleh it tlak na nastropa dobu piblin 10 's ~Z

D
28. Vyjmout zrcadlo a okam it (max. po 3 sekundach,
vtla it zatku do otvoru tak, aby segbyte ny material vytlall max. 1 mm nad povrch
natrubku. Poté ji nep itla ovat zatku!! Horni hrana zatky nesmi byt propadla pod
povrch plasoveé trubky! Dr et staly ale mirny
tlak po dobu nejmén 1 minuty. Maji se 1 min.

vytvo it jeden a dva lemy rovnomin  kolem
celé zéatky. 0-1 mm

29. Pokat piblin 30 a 60 s na vychladnut
oblasti okolo zatky, poté vyjmout dr ak zatky.

30. Stejny postup opakovat s druhou zatkou

31. Kriteriem pro spravnou monta je:
- rovhomrn vytla eny lem okolo zatky
- dva viditelné lemy

32. Znovu zkontrolovat celistvost sty (1,2 a 1,5W/ 100m vodie) a izolani odpor
mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi navzajem @ rozpojené smyce
(>20 MWy

Spojky BS se vyrabi délce 750 mm (g 90 — g 400 mm)
nebo 800 mm (g 450 — g 560 mm).
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Série izolace 1

Série izolace 2

P i azeni p novych bali k P i azeni p novych bali k
k BS spojkam k BS spojkam
dimenze | vn j8i &£ |velikost | p novy dimenze vn j§i /£ |velikost | p novy
trubky DN | ocel. tr. | spojky |bali ek trubky DN ocel. tr. | spojky |bali ek
20, 25 26, 33 90 1 20, 25 26, 33 110 3
32, 40 42,48 | 110 3 32, 40 42, 48 125 4
50 60 125 4 50 60 140 5
65 76 140 4 65 76 160 6
80 88 160 5 80 88 180 7
100 114 200 7 100 114 225 9
125 139 225 8 125 139 250 9
150 168 250 9 150 168 280 10
200 219 315 10 200 219 355 2X9
250 273 400 2x9 250 273 450 | 10+11
300 323 450 12 300 323 500 | 10+12
350 355 500 13 350 355 520 13
400 406 520 12 400 406 560 13
450 457 560 12
Série izolace 3
P i azenip novychbali k
k BS spojkam
dimenze vn j8i /£ | vlikost p novy
trubky DN | ocel. tr. | spojky [bali ek
20, 25 26,33 | 125 4
32, 40 42,48 | 140 5
50 60 160 6
65 76 180 7
80 88 200 8
100 114 250 10
125 139 | 280 10
150 168 315 11
200 219 400 12
250 273 500 | 10+13
300 323 520 | 10+12
350 355 560 | 10+13

Tabulky plati pro odizolované konce 220 mm.
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SX spojka, reduk ni SX spojka

Pot ebné nastroje:

- Zaplaty Plynovy hoak £50 mm,
- p itla ovaci nastroj
8 Rozpinaci zatky na zaplaty, | ice na zaplaty,

Sroubovak, brusné platno,
kladivo, hadr, zdzeni pro
tlakovou zkouSku

& Uzaviraci zatky

9 OdvzduSovaci zatky

@
"]
]

Smrs$ ovaci natrube

1. Byla-h trubka zkracovana
a) 220 mm od konce trubky réznout plasovou trubku
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin
) odstranit pla®vou trubku a izoladineposkodit vode!)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Na jeden konec trubky navléknout snorgaci natrubek SX spojky v bilém PE obalu
(obal nesnimat!)

3. Svait (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnii trubky 7
4. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe =
navazovat (vyjimkou mohou byt ohyby a T-kusy, wkle

neni vdy mo né tuto podminku dodr et). Ve sm od kotelny je doporieno
umisovat erveny vodi vievd

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje

6. Odstranit vihkou a zn&t nou p nu z konc trubek (cca 1 cm) — nenieba odezavat
plas ovou trubku

7. Paskou gpevnit 4 ks dr &k drat , spojit draty monitorovaciho systémilisovaci
spojku stisknout kleSmi a proletovat cinem M d ny vodi spojit s md nym,
pocinovany s pocinovanym ( viz vyse), wwdaklesnout do dr ak

8. Zkontrolovat celistvost smiyy (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,32// 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

9. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi
vodi i a trubkou i mezi vodi navzajem pi rozpojené 2
smy ce (>20 MW == +4

[
10. Konce pladovych trubek obrousit brusnym platne \] h
zrnitosti 60 v Sice cca 150 mm
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11. Povrch pla®ové trubky aktivovat plamener

v délce 150 mm po obou stranach izolovaného spo D
do dosaeni matného, hedvabného vzhledu. V e
mirn oh at plamenem i ocelovou trubku : L) [

12. Ze smrfovaciho natrubku odstranit bily PE okl

(nepou ivat ostry nastroj!), ponechat ho ale nddey

pro pipadné zakryti spojky proti sluneimu zaeni po EE—’“E—
smrstni. Zkontrolovat, e je natrubekisty asuchy _____ _— )

zvenku i zevnit

13. Z t snici vrstvy natrubku odstranit ochranou foli
zkontrolovat, e byla odstrama cela!

14. Natrubek pesunout pes misto svaru a vysiit,
otvory pro zatky musi smovat pesn nahoru

15. Pekontrolovat izolani hmotu natrubku, zda je
nepoSkozena a sucha

16. Spojky o prm ru nad 280 mm podeip

17. Smrstit (zatsnit) konce natrubku oh evem obou
konc néatrubku sfidav (v délce cca 100 mm)
m kkym PB plamenem - hékem 450 mm.

SmrSovani zapoit nahoe, aby byl natrubek dob
vyst ed n. Nepehivat plaSovou trubku(ochranné
rukavice!)

18. Nechat natrubek vychladnout, sviti-li slunko,

p ikryt bilym PE obalem — @
19. Provést zkousku gnosti spojky pomoci mydlové

vody natlakovanim n@,2 bar tj. 20 kPa

20. Do jednoho otvoru natrubku vsunout odvzaus
vaci zatku

21. Vyp nit pomoci pnového baliku pislusného
isla dle tabulky uvedené na konci tohoto odstavce
a dle navodu k pmovému baliku. Teplota pnového
bali ku 15°C a 25°C, doporieno 20°C.(ochranné
bryle a rukavice!)

22. Okamit uzavit volny otvor odvzduSovaci @\
zatkou(ochranné bryle a rukavice!)

=1
23. Po vytvrzeni PUR py (cca 30 min.) odstranit AN
p ebyte nou p nu, oistit brusnym papirem zrnitosti

cca 60 a vyjmout odvzdudvaci zatky

24. Vlo it uzaviraci zatky, zarazit a se stiat snici ﬁ'\ "
tmel pod nakru kem zéatky — e
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25. Upevnit uzaviraci zatky rozpinacimi
zatkami (kladivem)

PB plamenem, a se lepici tmel zcela roetea zane

bublat v celé ploSéochranné rukavice!)

27.Kratce (1 a 2 sekundy) aktivovaistrym plamenem
osazeni ve spojce, natavenou stranou polo it zapdiat

osazeni v natrubku
28. Vytla it p ipadny vzduch pod zaplatou

29. Kratce ostrym plamenem nahat zaplatu a zmizi

barevné skvrny

30. Pitisknout zaplatu teflonovym nastrojem po dobu3sisekund. Nefdnula-li zaplata
t sn do osazeni v natrubku nebo nezmizely-li barevn@nsk je teba zaplatu znovu

oh at kratce ostrym plamenem a znoviigknout po dobu 30 sekund

1) J1

klinovymi

31. Stejnym zpsobem instalovat druhou zaplatu

32. Znovu zkontrolovat celistvost sy (1,2 a 1,5W/ 100m vodie) a 1zolani odpor
mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi navzajem @ rozpojené smyce
(>20 MWy

Série izolace 1

U=t -

26. Nahat lesklou ernou (lepici) stranu kruhové zapl: EANLANG

P i azenip novychbali k k SX spojkam P i azenip novychbali k kREDUK NiM SX spojkam
mensSi dimenze |v tSi dimenze
dimenze | vn jSi |velikost Ize p novy dimenze | vn jSi | dimenze |vn j§i | velikost p novy
trubky DN | Eoc. | spojky | smrstit | bali ek | | trubky DN | Aoc. |trubky DN| &oc. | spojky |bali ek
trubky a na A - trubky trubky -

DN 20-25 [ 26-33| 9Q 77 1 DN 20-40 | 26-48 | DN50 | 60 |90-125 | 2

DN 32-40 | 42-48 | 110 | 90 3 DN 32-50 | 42-60 | DN65 | 76 [110-140| 3
DN50 | 60 | 125 | 110 3 DN 50-65 | 60-76 | DN8o | 89 [125-160| 4
DN65 | 76 | 140 | 125 4 DN80 | 89 [DN100 | 114 |160-200| 6
DN80 | 8 | 160 | 140 5 114-139| DN 150 | 168 |200-250| 7
DN100 | 114 | 200 | 180 7 DN150 | 168 [DN200 | 219 [250-315| 10
DN 125 | 139 | 225 | 200 8

DN 150 | 168 | 250 | 225 9 Odizolovany prostor je uvaovan v délce
DN 200 | 219 | 315 | 280 10 400mm a 450 mm vetn redukce tj.
DN250 | 273 | 400 | 355 | 2”9 | odizolované konce budou kratSi ne 220 mm!!
DN 300 | 323 | 450 | 400 12

Tabulka plati pro odizolované konce 220 mm.

V mnoha pipadech (kromDN100/DN80, DN200/
DN150, DN250/DN200) Ize SX spojku pouiiti

jakoredukci o jednu dimenzi Odizolovany prostor

musi byt 440 mm \etn redukce! Velikost mo-
vého baliku se pak voli dle \Si dimenze.
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Série izolace 2

P i azenip novychbali k k SX spojkam P i azenip novychbali k kREDUK NiM SX spojkam
mensSi dimenze |v tSi dimenze
dimenze | vn jSi | velikost lze | p novy dimenze | vn j8i |dimenze| vn j§i | velikost p novy
trubky | Aocel. | spojky | smrstit |bali  ek] [trubky DN| /Eocel. | trubky | A£ocel.| spojky |bali ek
trubky a na A& : trubky trubky

DN 20-25| 26-33 | 110 | 90 DN 20-40| 26-48 [DN50 | 60 |110-140

DN 32-40| 42-48 | 125 | 110 DN32-50| 42-60 |DN65| 76 |125-160

DN50 | 60 | 140 | 125 DN 50-65| 60-76 |DN80 | 89 |140-180

DN65 | 76 | 160 | 140 DN 80 89 |DN100| 114 |180-225

DN80 | 88 | 180 | 160 DN100 | 114 |DN150| 168 |225-280

=
R © oA .

DN100 | 114 | 225 | 200 DN150 | 168 |[DN200| 219 |280-355

O OINOO 0P~ W

DN125 | 139 | 250 | 225

DN150 | 168 | 280 | 250 | 10 | Odizolovany prostor je uvaovan v deélce

DN200 | 219 | 355 | 315 | 2 9 | 400mm a 450 mm vetn redukce t.

H A 31 I
BN250 | 273 | 450 | 200 |10+11 odizolované konce budou kratSi ne 220 mm!!

Tabulka plati pro odizolované konce 220 mm.
V mnoha pipadech (kromDN100/DN80, DN200/
/DN150 a DN250/DN200) Ize SX spojku pou it i
jako redukci o jednu dimenzi Odizolovany prostor
musi byt 440 mm \etn redukce! Velikost mo-
vého baliku se pak voli dle \tSi dimenze.

Série izolace 3

P i azenip novychbali k k SX spojkam P i azenip novychbali k kREDUK NIM SX spojkam
mensi dimenze |v tSi dimenze

dimenze | vn j&i |velikost |lze smrstit | p novy dimenze | vn j3i |[dimenze| vn j&i | velikost p novy

trubky | #ocel.| spojky | a na A |bali ek| |trubky DN | &Eocel.| trubky | A£ocel. | spojky |bali ek
trubky . trubky trubky

DN20-25| 26-33 | 125 | 110 DN 20-40 | 26-48 | DN50 | 60 |125-160

DN 32-40 42-48| 140 | 125 DN 32-50 | 42-60 | DN65| 76 |140-180

DNS0 | 60 | 160 | 140 DN 50-65 | 60-76 | DN80 | 89 |160-200

OO OU1].

DN 65 76 | 180 | 160 DN 80 89 [pN100| 114 |200-250

oo Njo Ul b~

DN80 | 8 | 200 | 180 114-139|DN 150| 168 [250-315| 10

DN100 | 114 | 250 | 225 10

DN125| 139 | 280 | 250 11 | Odizolovany prostor je uvaovan v délce

DN150 | 168 | 315 | 280 11 | 400mm a 450 mm vetn redukce tj.

DN200 | 219 | 400 | 355 12 | odizolovaneé konce budou kratsi ne 220 mm!!

Tabulka plati pro odizolované konce 220 mm.
V mnoha pipadech (kromDN100/DN80 a DN200/
DN150) Ize SX spojku pou itjako redukci o jednu
dimenzi. Odizolovany prostor musi byt 440 mm

v etn redukce! Velikost mového baliku se pak
voli dle v tSi dimenze.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011




str. 29

" +8,-1)/

Délka oby ejnych SX spojek:

290 — 2315
2355 — @ 450

Reduk ni SX spojky jsou dodavany v nasledujicich roznrech:

L =650 mm
L=750 mm

5012 5013
- L mm
agéfjfz L mm ogl:-)ho 0(?%0

90-77 850

110-90 850 125-90 110-90 650
125-110 850 140-110 125-110 650
140-125 650 160-125 140-125 650
160-140 650 180-140 160-140 650
180-160 650 200-160 180-160 650
200-180 650 225-180 200-180 650
225-200 650 250-200 225-200 660
250-225 650 280-225 250-225 660
280-250 650 315-250 280-250 680
315-280 650 355-280 315-280 720
355-315 750
400-355 750
450-400 750

To jsou v podstat
oby ejné SX spojky.

Redukni spojky pro redukovéani o ddimenze.
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Zamkova spojka (kovova)

Horni ast
svyp ovacimi
otvory

30 mm

4 Ukosové zamky,
jeden :ob tovanot
anodol

1. Byla-li trubka zkracovana
a) 220 mm od konce trubky réznout plasovou trubku
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin
) odstranit pla®vou trubku a izoladineposkodit vode!)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Svait (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnii trubky,
maximalni dovolena odchylka (Uhlovy svéar) je 4°!

3. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebe navaiz¢vyjimkou mohou byt
ohyby a T-kusy, u kterych neni vdy mo né tuto podkm dodr et). Ve snru
od kotelny je doporieno umisovat erveny vodi vlievd

4. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje

5. Paskou gpevnit 4 ks dr ak drat , spojit draty monitorovaciho systémilisovaci
spojku stisknout kleSmi a proletovat cinem M d ny vodi spojit s md nym,
pocinovany s pocinovanym ( viz vySe), wwdaklesnout do dr ak

6. Zkontrolovat celistvost smiyy (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,324/ 24m
vodi e tedy na 12-ti metrovou trubku)

7. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem pi rozpojené smyce (>20 MW

8. O istit vSechny povrchy v oblasti monta e

~
9. Konce pladvych trubek obrousit brusnym platnem zrnitogas:
60 v Sice 70 mm. Odstranit vrstvu tlod§ 0,2 mm @
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10. Oistit a vysusit mkkym propan—butanovym plamener_
vSechny povrchy v oblasti monta e pro zajisit dokonalého --'©3‘—~§,

pilnuti t snni spojky. Pi teplotach pod 10°C okt (’3\
|
S’J

plas ovou trubku ped monté i tsnicich pask

11. Odstranit vihkou a znst nou pnu z konc trubek
(ccalcm) zejména byla-li trubka zaplavena — riegiba
od ezavat pla%vou trubku

12. Spojku uchovavat a do okam iku monta e vwyodnim
obalu, ktery chrani spojku @d vlhkosti a zneSt nim.
P ipadnou zkondenzovanou vodu vysusSit po rozbalesjkgr
m kkym PB plamenem (35°C)

13. Odstihnout n kami pot ebnou délku tsn ni, t sn ni
ponechat na ochranném pagbi

14. Nalepit tsnni — stale jeSt na papie! — na suchou
o iSt nou a obrouSenou plas/ou trubku, 30 mm od hrany
Poté odstranit ochranny papir. Na konciclkkpyt t sn ni
15 -20 mm

15. Pitisknout spodni polovinu spojky na pozici proti
plas ové trubce, podlo it dev nym klinem

16. Nalepit tsn ni — stale jeSt na papie! — na pirubu
spojky. Poté odstranit ochranny papiritiBknout ohnuty30 mm

t snici pasek (50 mm) k plas/é trubce na obvodovésn ni ;&i
.“

17. Nasadit horni polovinu spojky (s vyvacimi otvory) Eea
na pozici, stisknout obpoloviny spojky k sobnavzajem

18. Namontovat ty i ukosové zamky (kliny) Na jednom
ze zamk musi byt pipevn na obtovana anoda

19. Zatlouct ukosové zamky na pozici kladivem 1g5 kato
operace musi byt provedena vadi (1, 2, 3, 4) dle obrazku
tak, aby zamky byly rovnomn ut sn ny =

20. Ov it spravnou monta vSechty zamk , které musi byt —

zarovnany s okrajem spojky aigby. To zajisti kovovy
(vodivy) kontakt mezi vSemiastmi spojky, jen tak bude
ob tovana anoda inna
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19. Provést zkousku gnosti spojky pomoci mydlové vody 0.2 bar
natlakovanim n@,2 bar tj. 20 kPa

20. Do jednoho otvoru natrubku vsunout odvzaw&ci ast
a) dvojité zatky

21. Vyp nit pomoci pnového baliku pislusného isla dle
tabulky uvedené na konci tohoto odstavce a dle davy
k p novému baliku, viz kapitola ,Pnovy bali ek”. Teplota
p nového baliku 15°C a 25°C, doporieno 20°C.
(ochranné bryle a rukavice!)

22. Okamit uzavit volny otvor odvzduSovaci astia)
dvojité zatky(ochranné bryle a rukavice!) b)

N\

23. Izolace spojky je hotova, kdy malé mno stviny, které
se objevi nad odvzdudvaci zatkou je vytvrzeno. Tenty
den, nejdive vSak 15 min. po vytvrzeni PURy vyjmout
odvzduSovaci zatky otoenim a vytaenim, nepou ivat
p itom &dny nastroj, ktery by mohl poSkodit hranwaru.
Odstranit pebyte nou p nu

24. Otoit dvojitou zatku a zcelaatlait (pou itim kladiva)
expansni astb) do vyp ovaciho otvoru

25. Ut snit expansni zatku.ervenou plastovoudsti nesmi
byt otAeno bhem uts ovani!! Otdet je teba matici
pomoci kli e, Sroubovakem zabranit o&hni ervené plastové
asti. Utsn ni je teba provést vdy tenty den, kdy bylo
provedeno vypn ni

26. Pi vyp ovani spojky je tba provad nasledujici
kontroly:

a) Kontrola utsn ni spojky: Pi vyp ovacim procesu a)
se m e p na objevit pouze nad otvorem odvzdogaci asti
zatky. Objevi-li se kdekoli na povrchu spojky, jpojka
net sna a musi byt namontovana znovu

b) Spravné vym ni: Zbytek pny v odvzduSovaci
polovin zatky je svdectvim o dostatemém mno stvi pny
ve spojce a stava u spojky pro pozgi kontrolu

c) Spravné usn ni zatky: Zatka je spravnut sn na, kdy
dno dra ky Sroubu je zalicovano s povrchem matice

min. 15 min.E/-
S
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31. Znovu zkontrolovat celistvost sy (1,2 a 1,5W/ 100m vodie) a izolani odpor
mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi navzajem p rozpojené smye

(>20 MWy

Série izolace 1

Série izolace 2

Tabulky plati pro odizolované konce 220 mm.

P i azenip novychbali k P i azenip novychbali k
k zdmkovym kovovym spojkam k zdmkovym kovovym spojkam
dimenze | vn j§i &£ |velikost | p novy dimenze | vn §i A& | velikost p novy
trubky DN | ocel. tr. | spojky |bali ek trubky DN | ocel. tr. | spojky |bali ek
20, 25 26, 33 90 1 20, 25 26, 33 110 2
32, 40 42,48 | 110 2 32, 40 42,48 | 125 3
50 60 125 2 50 60 140 4
65 76 140 3 65 76 160 5
80 88 160 4 80 88 180 6
100 114 200 6 100 114 225 8
125 139 225 7 125 139 250 9
150 168 250 8 150 168 280 9
200 219 | 315 9
Série izolace 3
P i azenip novychbali k
k zamkovym kovovym spojkam
dimenze | vn j§i A& | velikost p novy

trubky DN ocel. tr. | spojky | bali ek

20, 25 26,33 | 125 3

32,40 42,48 140 4

50 60 160 S

65 76 180 6

80 88 200 7

100 114 250 9

125 139 280 10

150 168 315 11
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Ohebna SXB spojka

- Zaplaty Pot ebné néstroje:
o Plynovy hodk /50 mm,
- 8 Rozpinaci zatky p itla ovaci nastroj na zaplaty,
8 o lopatka na zaplaty, Sroubovak,
© Uzaviraci zatky brusné platno, kladivo, hadr,
L, zaizeni pro tlakovou zkousSku
1 Odvzdusovaci zatky P
&

P isluSenstvi

SXB natrubek %%% ﬁ

Kliny SXB ocelové koleno

1.Byla-li trubka zkracovéana:
a) 220 mm od konce trubky réznout plaSovou trubku
b) odiznuty konec vnjSi plas ové trubky roziznout podéin

c) odstranit pla%vou trubku a izoladineposkodit vode)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny
)

2. Na jeden konec naviéknout ohebny natrubek SXbohy
v bilém PE obalu (obal nesnimat!)

3. Svait vnit ni trubky: v pipad Uhlu jiného ne 90°séznout
ocelové koleno v po adovaném uhlu, kolenaovp it (ocel pip.
m resp. jiny material). Pou it vyhradnspecialni SXB
ocelové koleno dodavané firmou LOGSTOR.

4. Nasadit rozprny krou ek seiznutim smrem k SXB spojce

5. Monitorovaci draty shodné barvy musi na sebearawat.
Ve smru od kotelny je doporeno umisovat erveny vodi
vlevo

6. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje
7. Odstranit vihkou a zn&t nou p nu z konc trubek

8. Oba konce pladvych trubek obrousit brusnym platner
zrnitosti 60 v Sice nejmén 150 mm

9. Nam it vzdalenost L (podle tabulky) od svaru, ozha
(velmi z eteln) zna kova em na plasti trubky po obou stranac..
kolena. L je uvedeno v tabulce na konci této kayito

10. Aby bylo mo né vypn ni natrubku, je rkdy nutné zvtSit odizolovany konec trubky.
Nam te 115 mm od zn&y L (zp t sm rem ke kolenu) a odstree izolaci.
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11. Paskou ppevnit dr &ky drat (8 ks do pozice ,11
hodin“ a ,1 hodina“) a spojit draty monitorovacihc
systémulisovaci spojku stisknout kledmini a proletovat
cinem(m d ny na md ny, pocinovany na pocinovany
vodi e zaklesnout do dr ak Zkontrolovat, zda se vod

nedotykaji ocelové trubky.

12. Zkontrolovat celistvost snky (1,2 a 1,94/ 100m vodie, tj. 0,32W/ 24m vodie
tedy na 12-ti metrovou trubku)

13. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem g rozpojené smye (>20MWY

14. Z ohebného néatrubku odstranit bily PE obal d¢odpat ostry nastroj!),
neodstra ovat ochranou folii z t sn ni!

15. Mirnym PB plamenem nait zvinnou &st
ohebného natrubku a Ize tuto lehce kdke prst
stla it v etn krajnich zahyb (nenahivat hladké konc
natrubku). Natrubek hem ohivani nkolikrat stlate
a natahnte.

16. Povrch pla®ve trubky aktivovat ofatim plamenem
v délce 150 mm po obou stranach izolovaného spo
do dosaeni matného, hedvdbného vzhledu. V
mirn oh at plamenem i ocelovou trubku

17. Ohebny natrubek @sunout pes svary a vysedit
tak, aby konce néatrubku byly gsn na znakach
ve vzdalenosti L, otvory pro zatky musi swovat
nahoru a musi byt pod nimi volny prostor

18. Do konc ohebného natrubku vio it v né klinky
(seiznutim od trubky tj. rovnou stranou k trubce) —
nahoru a na vnihi stranu ohybu — tak, aby tyto konce
dosahovaly ke znae ve vzdalenosti L a byly souosé
S potrubim

19. Sted natrubku podefi

20. Natrubek nechat zchladnout do ztuhnuti, nakubesi byt po celém oblouku souosy
S vnit ni trubkou!

21. Z t snici vrstvy na jedné stramatrubku odstranit ochranou folii, zkontrolovat, byla
odstranna cela! Na druhé straponechat cev né kliny v natrubku.

22. Pekontrolovat izolani hmotu natrubku (neposkozena, sucha)

23. Smrstit  (zatsnit) jeden konec smr8vaciho
natrubku ohevem konce spojky nkkym plamenem.
SmrSovani zapoit od vnitniho okraje tsn ni, aby byl
vytla en vzduch pod sn nim (ochranné rukavice!)

24. Stejnym postupem smrstit druhy konec néatrubku
(ochranné rukavice!)
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25. Nechat natrubekipln () vychladnout, sviti-li slunko,
p ekryt bilym PE obalem

26. Provést zkouSku gnosti spojky pomoci mydlové vody
natlakovanim n@,2 bar tj. 20 kPa

27. Do jednoho otvoru natrubku ohybu vsunout od$zovaci
zatku

28. Vyp nit pomoci pnového baliku p isluSného isla dle tabulky
uvedené na konci tohoto odstavce a dle navodun&ygmu
bali ku. Teplota pnového baliku 15°C a 25°C, doporieno
20°C. (ochranné bryle a rukavice!)

29. Okam it uzavit volny otvor odvzdusovaci zatkoyochranné /9 AN
bryle a rukavice!)

30. Po vytvrzeni PUR py (min. 30 min.) odstranit
p ebytenou pnu, aktivovat brusnym papirem

zrnitosti 60 celou oblast okolo zatek a pomoci @\

Sroubovaku vyjmout odvzdudvaci zatky Lo F‘
31. Zuzaviracich zatek odstranit ochrannou folii, -—se e
zkontrolovat tsn ni, vilo it a zarazit a se tsnici tmel N SRR
stla i a je rovnomrn rozprosten pod nakru kem zatky 6 5 L_J

32. Upevnit uzaviraci zatky rozpinacimi klinovymi_ .~ \ i F.
zatkami (kladivem) R A

33. Poloit zaplatu na lopatku (dr &k), nait lesklou

ernou (lepici) stranu kruhové zaplaty PB plamerem,
se lepici tmel zcela rozte a zane bublat v celé ploSe
(ochranné rukavice!)

34. Natrubek okolo zatekratce (1 a 2 sekundy) aktivovat
ostrym plamenem

35. Natavenou stranou polo it zaplatu do osazenatvubku,
vytla it p ipadny vzduch pod zaplatou

36. Kratce ostrym plamenemnahat zaplatu a zmizi barevné
skvrny a okamit siln pitisknout zaplatu teflonovym
p itla ovacim nastrojem po dobu asi 30 sekund.

37. Nepilnula-li zaplata tsn do osazeni v natrubku nebo
nezmizely-li barevné skvrny, jeeba zaplatu znovu oft kratce
ostrym plamenem a znovuifisknout po dobu 30 sekund.

38. Stejnym zpsobem instalovat druhou zaplatu

39. Znovu zkontrolovat celistvost snky (1,2 a 1,5W/ 100m vodie) a izolani
odpor mezi signalizanimi vodi i a trubkou i mezi vodi navzajem - pi rozpojené
smy ce (>20MW
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Série izolace 1

Ur eni délky L nap imém potrubi pro p

ipojeni ohebné SXB spojky podle dimenze a Uhlu

a velikost p nového bali ku
ocelova trubka Vserilokj?(?t IZ: ir;rztglt kﬁl Délka L pro ohyb 0°a 90°mm br:,ﬂ r}ovgk
DN /£ mm mm [ mm | 0° | 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90°
DN 20 26 90 66 90 |430| 410 | 390 | 370 | 350 | 330 | 310 4
DN 25 33 90 66 90 |430| 410 | 390 | 370 | 350 | 330 | 310 4
DN 32 42 110 90 |925|445| 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 325 5
DN 40 48 110 90 |107.5|445| 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 325 5
DN 50 60 125 110 | 135 |445| 425 | 405 | 385 | 360 | 335 | 310 5
DN 65 76 140 125 | 140 | 445 | 420 | 395 | 370 | 345 | 330 | 310 6
DN 80 88 160 140 | 165 | 445 | 420 | 395 | 370 | 345 | 330 | 310 7
DN100 | 114 |180-200 | 180 | 228 [480| 455 | 430 | 405 | 390 | 370 | 360 11
DN125 | 139 |225-250 | 225 | 190 [485| 460 | 430 | 400 | 385 | 370 | 350 11
DN150 | 168 |225-:250 | 225 | 229 |485| 460 | 430 | 400 | 385 | 370 | 360 10
DN200 | 219 |280-315| 280 | 305|610| 565 | 520 | 470 | 435 | 400 | 360 12

Série izolace 2

Ur enidélky L nap imém potrubi pro p

ipojeni ohebné

SXB spojku podle dimenze a Uhlu

a velikost p nového bali ku
ocelova trubka velikost IZ; f\:rigt pn?IOr_ Délka L pro ohyb 0°a 90°mm br;| r:'ovgk
spojky kolena
DN E mm mm | mm ]| o° | 15° [ 30° | 45° | 60° | 75° | 90°

DN 20 26 110 90 90 |445| 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 325 5
DN 25 33 110 90 90 |445| 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 325 5
DN 32 42 125 110 | 925|445 | 425 | 405 | 385 | 360 | 335 | 310 6
DN 40 48 125 110 1075|445 | 425 | 405 | 385 | 360 | 335 | 310 6
DN 50 60 140 125 | 135 | 445 | 420 | 395 | 370 | 345 | 330 | 310 7
DN 65 76 160 140 | 140 | 445 | 420 | 395 | 370 | 345 | 330 | 310 8
DN 80 88 | 180-200| 180 | 165|480 | 455 | 430 | 390 | 380 | 370 | 360 11
DN 100 | 114 |225-250 | 225 | 228 |485| 450 | 415 | 380 | 375 | 370 | 360 | 2x9
DN125 | 139 |225250 | 225 | 190|485 460 | 430 | 400 | 385 | 370 | 350 11
DN150 | 168 |280-315| 280 | 310 {560 | 525 | 490 | 450 | 420 | 390 | 360 13
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Série izolace 3

Ur enidélky L nap imém potrubi pro p

ipojeni ohebné SXB spojky podle dimenze a uhlu

a velikost p  nového bali ku
; Ize smrétit | polo- novy
ocelova trubka velikost ana £ | mr Délka L pro ohyb 0°a 90°mm br;| i é’k
SpO]ky kolena
DN /£ mm mm mm | 0° | 15° | 30° | 45° | 60° | 75° | 90°
DN 20 26 125 110 | 90 1445 430 | 410 | 390 | 370 | 350 | 330 6
DN 25 33 125 110 | 90 |445| 430 | 410 | 390 | 370 | 350 | 330 6
DN 32 42 140 125 19251445 | 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 320 7
DN 40 48 140 125 110751445 | 425 | 405 | 385 | 365 | 345 | 320 7
DN50 | 60 160 | 140 | 135|445 420 | 395 | 370 | 345 | 320 | 310 8
DN 65 76 | 180-200 | 180 | 140 | 480| 455 | 430 | 405 | 390 | 370 | 350 | 11
DN 80 88 | 180-200 | 200 | 165 |480| 455 | 430 | 390 | 380 | 370 | 360 | 11
DN100 | 114 |225250| 225 | 228|485 450 | 415 | 380 | 375 | 370 | 360 | 2%9
DN125 | 139 |280-315| 280 |330|610| 560 | 510 | 460 | 420 | 380 | 340 |10+12
DN 150 168 | 280-315 | 280 310 | 560 | 525 | 490 | 450 | 420 | 390 | 360 13
Tabulky plati pro 220 mm dlouhé odizolované konce.
Polom ry ocelovych kolen pro ohebné SXB spojky
ocelova trubka olom r kolena
DN fE série 1 série 2 série 3
DN 20 26,9 90 90 90
DN 25 33,7 90 90 90
DN 32 42,4 92,5 / 2.5d 925 / 2.5d 92,5 / 2.5d
DN 40 48,3 1075/ 25d | 1075 / 2.5d | 107.5 / 2.5d
DN 50 60,3 135 / 2.5d 135 / 2.5d 135 / 2.5d
DN 65 76,1 140 140 140
DN 80 88,9 165 165 165
DN 100 114,3 228 228 228
DN 125 139,7 190 / 1.5d 190 / 1.5d 330
DN 150 168,3 229 310 310
DN 200 219,1 305 / 1.5d
Délky ohebnych SXB spojek jsou:
2 90 L =815 mm @ 225 - 250 L= 980 mm
2110- @160 L =865 mm 2 280 — 315 L=1225 mm
2 180 — 200 L=975mm
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SXT T-spojka

W Uzaviraci zatky

- - Zaplaty
8 - B Rozpinaci zatky
¥ 0
g ¢
¥

& Odvzdusovaci zatky Pot ebné nastroje:

Plynovy hodk ££50 mm,

p itla ovaci nastroj na zaplaty,
| ice na z4platy, Sroubovak,
brusné platno, kladivo, hadr,
zaizeni pro tlakovou zkouSku

Odbo kova spojka

Hlavni T-spojka e
ees
Vymezovaci  Napojovac
objimky trubka

1. Na hlavni vtvi odstranit izolacv délce 400 mm
a)roz iznout plasovou trubku dvma obvodovymi ezy vzdaleny- 5

mi 400 mm /
b) plas ovou trubku mezi obvodovymezy roziznout podéln ﬂ

c) odstranit pla%vou trubku a izoladjneposkodit vode)
d) vnit ni trubku oistit brusnym platnem od zbytkPUR p ny

2. Do wvnitni trubky zhotovit otvor pro odb&u, navait
45° napojovaci trubku pro normalni nebo 90° napapdvirubku
pro paralelni T—spojku delSim koncem k trubcg. V pipad
pot eby navait zesilovaci plech

3. Na odbokové potrubi naviéknout odbkovou spojku v bilénr
PE obalu (obal nesnimat!). Dbejte na spravnou polotibo kové
spojky (konec odbdkové spojky s oznanim dimenze odbéy
musi sm ovat k odbokové v tvi potrubi)!

4. Vnit ni trubku odbokového potrubi navd na napojovaci trubku
5. Proveést tlakovou resp. rentgenovou zkousku spoje

6. Paskou gpevnit 10 ks dr &k drat , spojit draty monitorovaciho
systéemuSpojky stisknout kleStni a proletovat cinemDraty zapojit
dle projektu monitorovaciho systémuyZpravidla levy vodi
odbo uje do levé odbdy, pravy do prave, vode se nek i)

7. Zkontrolovat celistvost smiy (1,2 a 1,9¢// 100m vodie, tj. 0,32/// 24m vodie
tedy na 12-ti metrovou trubku)

8. Zkontrolovat izolani odpor mezi signalizaimi vodii a trubkou i mezi vodi
navzajem g rozpojené smye (>20MWY
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9. Odstranit vihkou a zn&t nou p nu z konc trubek

10. Oistit vSechny povrchy v oblasti montae, vSechny
povrchy musi bytisté a suché

11. Na trubku odbdky a na koleno napojovaci trubky, nasadit
vymezovaci objimky, zeSikmenim sram k odbokovému
natrubku, upevnit pomoci pask

12. VSechny i konce plasovych trubek obrousit brusnym platnem zrnitosti68i ce
cca 150 mm

13. Povrchy pla®veé trubky aktivovat ofatim plamenem v délce 220 mm po obou
stranach izolovaného spoje a do dosa eni matnélkdyabného vzhledu. V zimmirn
oh &t plamenem i ocelovou trubku

14. Nam it vzdalenost L (podle tabulky uvedené dale prooetdu 45° nebo paralelni 90°
T—spojku) od svaru odbkového potrubi s napojovaci trubkou a ozhana kova em

na plasti odbdkové trubky. Zpatky sntem k hlavni trubce odmte 115 mm, je-li v této
vzdalenosti pla®va trubka, odstrde ji i s pnou, aby byl dostatay prostor pro naliti

pnypivyp ovani

15. Na hlavni vtev nasadit hlavni T—spojku tak, aby otvory proithg ny sm ovaly
nahoru

16. Polohu a nat@ni vysted né hlavni T—spojky ozné na hlavni vtvi zna kova em

17. Z tsnni hlavni T-spojky sejmout ochrannou fo
(na obou koncich i na podélném spoji), zkontroldvsi ni
(neporusené,isté a suché)

18. SeSroubovat ocelové imby hlavni T-spojky
p ilo enymi Srouby s podlo kami, jen lehce utdhnout

19. Z odbokové spojky odstranit ochranny bily PE oba
(nepou ivat ostry nastroj!) a ochranou folii zh ni pilehlého k hlavni T-spojce. Vniti
ochranou folii na opaém konci nesnimat!

20. arami znakova em oznait vn jSi a vnitni stranu budouciho ohybu tak, aby otvor
pro zatku smoval po namontovani odbkovée spojky pesn nahoru (pozor zejmeéna
p i mont& i paralelni T-—spojky ve skloné poloze) -

21. Mirnym PB plamenem nat zvin nou éast odbokové
spojky a lze tuto ohybat (nendkat hladky konec spojky
ani t sn ni pilehlé k hlavni spojce!) — natva se zejménc
vnit ni a vnjSi ara budouciho ohybu, vice vmit &ra,
mén vn |Si
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22. Odbokovou spojku pesunout pes svary, jeden kone
zasunout do hlavni T-spojky, druhy ustavit na kna
ve vzdalenosti L na plasgvé trubce odbdky d ev nymi kliny
z vnitni azvnjsi strany ohybu (kliny vloit séznutim
od trubky tj. rovhou stranou k trubce), odkova spojka
musi byt ve vSech smech pesn souosa s vnihi trubkou!
Otvor pro odvzdudSmi pivyp ovani musi smovat nahoru!

23. Nepovede-li se vytvarovani odlové spojky, je mo no tuto znovu nat, vysunout
na odbokovou trubku a po zchladnuti postup od bodu 20 opak

24. Smrstit (zatsnit) oba konce hlavni T—spojky @vem obou koncspojky stidav (v
délce cca 100 mm) rakym PB plamenenfochranné rukavice!). Nepehivat ocelové
p iruby spojky 7y

25. Souasn smrSovat (zatsnit) limec hlavni T—spojky
oh evem mkkym PB plamenem tak, abysh ni po celém
obvodu limce bylo vytleeno a k jeho okraji(ochranné
rukavice!)

26. Vyjmout dev né kliny a odstranit z odbkové spojky
ochranou folii, zkontrolovat sn ni (neporusené, suché)

27. Smrstit (zatsnit) konec odbdkové spojky ohevem
m kkym PB plamenem v &fe 100 mm. Smr&vani zapoit

od vnitniho okraje tsn ni, aby byl vytlaen vzduch pod
t sn nim (ochranné rukavice!)

28. Nechat T—spojkacela (!) vychladnout na teplotu okoli
monta nim kli em siln dotahnout Srouby

29. Provést zkouSku gnosti spojky pomoci mydlové vod
natlakovanim na0,2 bar tj. 20 kPa (pou it zaslepovaci
gumovou zatku)

30. Do otvoru odbdové spojky a do jednoho otvoru hlav
spojky vsunout odvzdusvaci zatky

31. Vyp nit pomoci pnového baliku pislusného isla dle
tabulky uvedené na konci tohoto odstavce a dle chay
k p novému baliku. Teplota pnového baliku 15°C a
25°C, doporueno 20°C(ochranné bryle a rukavice!)

32. Okamit uzavit volny otvor hlavni spojky
odvzduSovaci zatkoyochranné bryle a rukavice!)

33. Po vytvrzeni PUR py (cca 30 min.) astit spojku okolo ~p-.
zatek brusnym papirem zrnitosti 60 ’

34. Pomoci Sroubovaku vyjmout
odvzduSovaci zatky, odstranit pbyte nou ®\

nu
P —
/’!
SR,
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35. Vlo it uzaviraci zatky, zarazit a se stia snici tmel pod nakru kem zatky
36. Upevnit uzaviraci zatky rozpinacimi klinovyratkami (kladivem)

° 7 L

37. Nahat lesklou ernou (lepici) stranu kruhoveé zaplaty
PB plamenem, a se lepici tmel zcela roetea zane
bublat v celé ploSéochranné rukavice!)

38.Kratce (1 a 2 sekundy) aktivovaistrym plamenem
osazeni ve spojce, natavenou stranou polo it zapdiat
osazeni v natrubku

39. Wytla it p ipadny vzduch pod zaplatou

40. Kratce ostrym plamenem nahat zaplatu a zmizi
barevné skvrny

41. Pitisknout zaplatu teflonovym nastrojem po dobu3fki
sekund. Neplnula-li zaplata tsn do osazeni v natrubk
nebo nezmizely-li barevné skvrny, jeba zaplatu znovt
oh at kratce ostrym plamenem a znovitigknout po dobu
30 sekund.

42. Timto postupem pepit kruhovou zaplatu vSechnyi t
zatky

43. Znovu zkontrolovat celistvost srky (1,2 a 1,94/ 100m vodie) a izolani
odpor mezi signalizanimi vodii a trubkou i mezi vodi navzajem pi rozpojené
smy ce (>20MWy
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Série izolace 1

Ur eni délky L na odbo kovém potrubi pro
etd ovou 45° T-spojku
odbo kovav tve
hlavni v tev DNzéoézs DN4:232L,140 DN 50 | DN 65 | DN 80 (DN 100
337 | 483 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3
DN ocel | plas 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 200
DN 20 | 26,9
DN25 | 337 90 360 i . . i .
DN 32 | 424
DN 40 48.3 110 355 315 - - - -
DN50 | 60,3 | 125 | 335 | 310 | 335 - - -
DN65 | 76,1 | 140 | 335 | 310 | 330 | 340 - -
DN80 | 889 | 160 | 335 | 310 | 330 | 335 . -
DN 100 | 114,3 200 335 315 | 330 335 | 345 -
DN 125 | 139,7 225 335 315 330 330 345 330
DN 150 | 168,3 250 335 315 | 330 330 | 345 330
DN 200 | 2191 | 315 | 335 | 320 | 335 | 335 | 345 | 330
Ur eni délky L na odbo kovém potrubi pro
paralelni 90° T-spojku
odbo kovav tve
hlavni v tev DNzéoézs DN4:232L,140 DN 50 | DN 65 | DN 80 [DN 100
337 | 483 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3
DN ocel plas 90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 200
DN 20 | 26,9
DN25 | 337 90 | 360 ) ) ) ] )
DN 32 | 42,4
DN 40 483 110 355 335 - - - -
DN50 | 60,3 125 | 335 | 335 | 335 - - -
DN 65 76,1 140 335 330 335 330 - -
DN80 | 889 160 | 335 | 335 | 335 | 340 - -
DN 100 | 114,3 | 200 | 335 | 340 | 340 | 335 | 340 -
DN 125 | 139,7 225 335 340 | 340 340 | 340 350
DN 150 | 168,3 | 250 335 | 340 | 340 | 340 | 340 | 350
DN 200 | 2191 | 315 | 335 | 340 | 340 | 340 | 340 | 350

Tabulky plati pro odizolovany konec 220 mm na oddowé trubce
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Série izolace 2

Ur eni délky L na odbo
etd ovou 45°

kovém potrubi pro

T-spojku

odbo kovav tve

hlavni v tev DNzéoézs ngzfo DN 50 | DN 65 | DN 80
337 | 483 | 603 | 761 | 889
DN ocel | plas 110 | 125 | 140 | 160 | 180
FHEIEIEI R
Nas | 455 | 125 | 205 | 330 | - i :
DNSO | 603 | 140 | 295 | 325 | 335 - -
DN65 | 76,1 160 | 300 | 330 | 335 - -
DN 80 | 88,9 180 | 300 | 330 | 335 | 345 -
DN 100 | 1143 | 225 | 310 | 340 | 345 | 345 | 335
DN 125| 139,7 | 250 | 310 | 340 | 345 | 345 | 335
DN 150 | 1683 | 280 | 310 | 340 | 345 | 345 | 335

Ur eni délky L na odbo

kovém potrubi pro

paralelni 90° T-spojku
odbo kovav tve
hlavni v tev DN 20,25(DN 32,40 DN 50 | DN 65 | DN 80
26,9 | 424 | 63 | 761 | 88,9
33,7 | 483 ' ' ’
DN ocel plas 110 | 125 | 140 | 160 | 180
26,9
BH gg 33,7 110 [ 350 i j i i
oNas | 455 | 125 | 350 | 340 | - : i
DN50 | 60,3 140 | 345 | 335 | 350 - -
DN65 | 76,1 160 | 350 | 335 | 345 - -
DN 80 | 88,9 180 | 350 | 345 | 345 | 350 -
DN 100 | 1143 | 225 | 350 | 345 | 345 | 350 | 340
DN125| 139,7 | 250 | 350 | 345 | 345 | 350 | 340
DN 150 | 1683 | 280 | 350 | 345 | 345 | 350 | 340

Tabulky plati pro odizolovany konec 220 mm na oddowé trubce
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Série izolace 1

P i azenip novychbali k k SXT T-spojkdm (eta ovym 45°i paralelnim 909
Hlavni trubka Odbo ka
DN DN 20,25 DN 32 | DN40 | DN 50 | DN 65 | DN 80 |DN 100
ocel. trubka | £26,33| 442 A48 A60 AET6 A88 | A£114
plas AE90 | AE110 | AE110 | AE125 | AE140 | AE160 | A2200
ocel. trubka plas p novy bali ek
DN20,25 A£26,33 AE90 5 - - - - - -
DN32 442 AE110 5 6 6 - - - -
DN40 /48 AE110 5 6 6 - - - -
DN50 460 AE125 6 7 7 7 - - -
DN65 476 AE140 7 8 8 8 8 - -
DN8O 488 AE160 7 8 8 8 9 - -
DN100 A£114 AE200 8 9 9 9 2X6 10 -
DN125 4139 AE225 9 2X6 2X6 2X6 10 11 2x9
DN150 A£168 AE250 9 2X6 2X6 2X6 10 11 2X9
DN200 4219 AE315 10 11 11 11 11 11 2X9

UPOZORN Ni: Odbo kové spojka a spojka hlavni trubky si musi navzajeipovidat, ke stejné
dimenzi hlavni trubky a znym dimenzim odbdy mohou néle et rzné hlavni T-spojky a rovn
ke stejnym dimenzim odbek a rznym dimenzim hlavnich trubek mohou néle etzré
odbo kové spojky.

Tabulka plati pro odizolovany prostor 400 mm na hlani trubce!

Série izolace 2

P i azenip novychbali k kSXT T-spojkam (eta ovym 45°i paralelnim 909
Hlavni trubka Odbo ka
DN DN 20,25 DN 32 DN 40 | DN50 | DN 65 | DN 80
ocel. trubka 426,33 AE42 A48 AE60 AET6 AE88
plas AE110 AE125 | AE125 | AE140 | AE160 | AE180
ocel. trubka plas p novyb ali ek
DN20,25 42633  AE110 mm 7 - - - - -
DN32 /42 AE125 mm 8 8 8 - - -
DN40 448 AE125 mm 8 8 8 - - -
DN50 460 AE140 mm 8 8 8 9 - -
DN65 476 AE160 mm 9 9 9 9 - -
DN80 488 AE180 mm 9 9 9 2X6 10 -
DN100 £114  AE225 mm 10 10 10 11 11 2x9
DN125 139  AE250 mm 10 10 10 11 11 2x9
DN150 4168 AE280 mm 10 10 10 11 11 12

UPOZORN Ni: Odbo kové spojka a spojka hlavni trubky si musi navzapeipovidat, ke stejné
dimenzi hlavni trubky a znym dimenzim odbdy mohou néle et rzné hlavni T-spojky a rovn
ke stejnym dimenzim odbek a rznym dimenzim hlavnich trubek mohou néle etzré
odbo kové spojky.

Tabulka plati pro odizolovany prostor 400 mm na hlani trubce!
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Série izolace 3

P i azenip novychbali k k SXT T-spojkdm (eta ovym 45°i paralelnim 909
Hlavni trubka Odbo ka
DN DN 20,25 DN 32 | DN40 | DN50 | DN 65 | DN 80
ocel. trubka 426,33 AE42 A48 460 AET6 AE88
plas AE125 AE140 | AE140 | AE160 | AE180 | 4200
ocel. trubka plas p novy bali ek
DN20,25 426,33  AE125 mm 8 - - - - -
DN32 442 AE140 mm 8 9 9 - - -
DN40 A48 AE140 mm 8 9 9 - - -
DN50 460 AE160 mm 9 9 9 - - -
DN65 476 AE180 mm 9 2X6 2X6 10 - -
DN80 488 AE200 mm 2x6 2X6 2X6 11 2x9 -
DN100 4114  AE250 mm 11 11 11 11 12 12
DN125 4139  AE280 mm 11 11 11 2X9 12 12
DN150 168 AE315 mm 11 2X9 2X9 2x9 [10+11|10+11

UPOZORN Ni: Odbo kové spojka a spojka hlavni trubky si musi navzapeipovidat, ke stejné
dimenzi hlavni trubky a znym dimenzim odbdy mohou néle et rzné hlavni T-spojky a rovn
ke stejnym dimenzim odbek a rznym dimenzim hlavnich trubek mohou nale etzmé

odbo kové spojky.

Tabulka plati pro odizolovany prostor 400 mm na hlani trubce!

Zesilovaci plech
N kdy je nezbytné

instalovat na hlavni
zesilovaci plech (kdy ma odbka stejnou dimenzi
jako hlavni trubka, nebo je o jednu nebo o0 c

dimenze mensi ne hlavni trubka, nebo ippd 1L
vysokého axialniho nafi na hlavni trubce — ftc |
ur uje projekt). Zesilovaci plech ma tvar limce, a |

bu jednodilného nebo dvoudilného.
Nikdy nep iva ujte plech k odbo kové trubce!

Neni nutné gva ovat plech po celém obvodu, minimalni déll
svar ukazuje obrazek (t je tlou&a zesilovaciho plechu:

trubl

P

3
((/l(

_ \

asti dvoudilneého zesilovaciho
plechu (a) musi byt sveny k sob,
nemusi vSak byt praeny
k trubce.
V pipad nejasnosti kontaktujte
prosim vaseho dodavatele
p edizolovaného potrubi.
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P novy bali ek

P tv cije d leitych pro spravné vym ni spojky:
a) spravné davkovani
b) teplota tekuté my (15 - 25 °C. doporteno 20 °C)
c) teplota okoli g monta i (povrchy 15 — 45 °C)
d) spojka i pna musi byt sucha
e) dokonalé promichani py

Pi manipulaci s pnou pouivejte ochranné rukavice

ochranné bryle.

Tabulka uvadi v prvémadku skladovaci teplotu tekutény, .
ve druhém as promichavani py v sekundach, vedtim as _

v sekundach, ktery je k disposici pro nalithp.

Pou itelnost pnového baliku je omezena dobou 1 rog*=—
od tydne vyroby vyznaného na obalu p skladovani

za teploty 16 — 22 °C.

15| 20 | 25 | 30

25 | 20 | 20 | 15

7
’/ 70 | 80 | 50 | 45 | 40

rrree— tyden vyroby
rok vyroby

Part no.

8105 3495

LOGSTOR

[Doporu ena teplota p ny pro monta je 20 °C, alespo v3ak 1§ °Ca 25 °Q.

Za podminky, e viko izolaniho boxu je v dy po
vyjmuti kartonu s pnou uzaveno, m e izola ni
box udr et teplotu pny po celou pracovni dobu,
t. 8 hodin:

Je-likarton vyjmut z izola niho boxu, spravnou
instalani teplotu si podri pblin 2 hodiny

(symbol stromeéu v obou diagramech znamer

(@ .
teplotu okoli pi montai, symbol domdu pak ﬁzan e C
skladovaci teplotu myy): o |
20
e
Jestlie se teplota my piblii nebo pekroi 12
povoleny rozsah montani teploty, jeeba ji 8 0c
znovu ohat nebo ochladit skladovanimi peplot 4
16 °C a 22 °C. Ktomu je &ba dostateného 0 > O
asu. Nasledujici dva diagramy uvad as
pot ebny k ohéti [, P o
nebo ochlazeni;;‘ 20 25
pny, a to prol, 30
p nu vizolanim |z~ 1 25—
boxu a pro pnu |z == 20 =
v kartonech 15—~ 15 a
mimo izolani |1 10
box: 5

> h (D

12 24 36 48 60 72 84 95 108120

2 4 6 8 10 12 14 16
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1. islo na obalu spojky oznaje velikost pnového baliku. Toto islo musi byt shodné

s islem pou itého pnového baliku.

2.A do okamiku pouiti skladujte kartony s mou

v izola nich boxech.

3. Otevete karton zatahnutim za perforovanou klopu versm

Sipky.

4. Otevete karton uchopenim za dva otvory.
5. Tahem za ob strany saku odstrate pepaku

odd lujici ob slo ky.

6. Promichejte ob slo ky intenzivnim protepanim.
Promichejte kapaliny dladn po dobu nkolika sekund
a do dosa eni rovnonrné svtle hn dé barvy. Rukou

dr te vestavné prora edlo, nikoliv hrdlo.

7. Umistte hrdlo do nalévaciho otvoru
ve spojce. Je-li pouit vice ne jeden
p novy baliek, pouiji se knaplmi
spojky oba otvory sowsn.

8. Pomoci prordedla vestavého
v p novém baliku prorazte plastikovou
membranu v nalévacim hrdle.

9. Otaenim proraedlem tam a zp
zv tSete otvor v membranneukroutit!).

10. Vymakejte vSechnu tekutou pu
do spojky makanim a kroucenim slu.

11. Instalujte odvzdu®vaci zatky.

12. Dale pokraujte dle postupu pro
jednotlivé typy spojek.

P edizolované potrubi firmiOGSTOR
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P novy bali ek — vyp nitelny objem a ndhrada kombinaci:

P novy bali ek P novy bali ek - P novy Lze nahradit kombinaci
kombinace bali ek . p novych bali k
Typ |Objem v litrech Kombi- Objem v litrech 1
min max nace min max 2
0 1.2] 15| [ 0+05 3.3 4.2 3
05 21 27 27 7 21.0| 27.2 4 1+1
1 3.0 39 279 31.8| 41.2 5 1+2 | 2+2
2 38 49| [10+11 | 448 81 6 :2;2 i:g ;g
3 47 61| |10+12 | 57.8] 749 4 el b B I
4 57 73| [10+13 | 708 916 8
5 70 91 11+13 76.0 99.3 9 5+6 | 3+7 | 4+7 | 1+8 |2+8
J 9.7] 11.2 12+13 89.0| 1151 0 2:; 35++1E:) 42++190 212
7 | 105 136| | 2x13 | 102.0 1318 11
2x7 |1+10|3+9 | 4+9 | 648
8 13.0| 16.8
: ' Ox8 |1+11 [4+10| 7+9 |5+10
9 15.9| 20.6
: : ox9 |8+10 |5+11 |6+11
10 | 19.8) 257
: : 2x10 |9+11
11 | 25.0| 324 e e
12 | 38.0| 49.2
11+11|8+12
13 | 510 659 13

Koncovka

1. Zkontrolovat neporuSenost iatotu t snici izolani hmoty koncovky
2. Konec pla%oveé i vnit ni trubky obrousit brusnym platnem zrnitosti 60
3. Kratce nahat tyto konce tvrdym modrym PB plamenem

4. Koncovku nasunout na konecegizolované trubkySignalizani vodi e vyvést mezi
plaSovou Pl trubkou a koncovkou tak, aby se vzajemadotykaly, chranit proti
nahodilému zkratu na uzemrmy p edmtizola ni bu irkou

5. Ohatim PB plamenem smrstit nejprve okrajSiho limce na plasvou PI trubku

6. Po zchladnuti oatim PB plamenem smrstit mensi limec na whitrubku tak, aby cela
koncovka tsn p iléhala na pla%vou trubku

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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Série 1
P 1 azeni koncovek k dimenzim potrubi
islo oznaenina |dimenze/pr m r islo oznaeni na dimenze /pr m r
koncovky koncovce plas . trubky koncovky koncovce plas . trubky
2000 63-93/12-22 | /21 / A£90 2600 160-225/76-133 | /E114 / /200
2100 75-93/27-34 | /226, A33 | A£90
2700 | 225-2801133-168| “E139 [ A150
2200 110-125/27-48| 42 | A£110 /168 /| A250
2300 110-140/27-54| /48 | A£110 2800 280-334/168-245| fE219 / /315
/60 / A£125 2900 355-400/219-273 | 273 | A 400
2400 125-140/60-76
76 1 A£140 3000 400-450/324-355 /E323 | /E450
2500 | 160-180/60-89| 488 / A 160 ] ] /355 | /500
Série 2
P i azeni koncovek k dimenzim potrubi
islo oznaenina |dimenze/pr m r islo oznaeni na dimenze /pr m r
koncovky koncovce plas . trubky | koncovky koncovce plas . trubky
2000 63-93/12-22 AE76 | A£160
5700 59372734 2500 160-180/60-80 | oo
2200 110-125/27-48 26, A33/ A£110 2600 160-225/76-133 114 | AE225
. | E42 1 E125 2700 225-280/133-168 | /E139 / /E250
2300 | 110-140/27-54| /E48 | AE125 2800 280-334/168-245| AE168 /| AE280
2400 125-140/60-76| 60 / A 140 2900 355-400/219-273 | A219 | A 355
3000 400-450/324-355
Série 3
P 1 azeni koncovek k dimenzim potrubi
islo oznaenina |dimenze/pr m r islo oznaeni na dimenze /pr m r
koncovky koncovce plas . trubky koncovky koncovce plas . trubky
2000 63-93/12-22 160-180/60-89 /60 / A£160
2100 75-93/27-34 2500 1801608 /76 | A180
2200 110-125/27-48| /26, AE33 / A£125] 2600 160-225/76-133 /88 | A£200
0-140/2 E42 | A£140 2700 225-280/133-168 | /139 / /280
110-140/27-54
2300 FE48 | F140 2800 280-334/168-245| AF168 / A315
2400 125-140/60-76 2900 355-400/219-273 /219 | A£400
3000 400-450/324-355
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Raychem paska

1. PlaSovou trubku obrousit brusnym platnem zrnitosti 68i ee RAYCHEM péasky
2. Nahéat plaSovou trubku ostrym PB plamenem ménimaln 70°C

3. Z t snici vrstvy RAYCHEM péasky odstranit ochranou folii

4. P ekontrolovat izolani hmotu RAYCHEM pasky (nepoSkozend, suchd)

5. RAYCHEM paskou omotat plasvou trubku, v mist p ekryti okraj se sénutymi
rohy umistit pod rovny okraj. Neni-li okraj §enuty, seiznout 1 x 2 cm.

6. Nahat lesklou lepici stranu obdélnikové zaplaty PBrglaem a se roztavi lepici
vrstva(ochranné rukavice)

7. Nastavenou stranou polo it zaplatu na spoj RANEBHpasky
8. Vytla it p ipadny vzduch pod zaplatou, zapldtikkladn p itisknout!
9. Kratce ostrym plamenem nahzaplatu FOPS a zmizi termobarva, zaplaitigknout

10. Po zchladnuti zaplaty @t m kkym PB plamenem nejprve stini ast RAYCHEM
pasky, aby byl vytlaen vzduch pod paskou, potom smrstit okraje a donizgni
zeleného zabarveni.

Délky Raychem pasek §i ky 220 mm pro jednotlivé dimenze (z metra e)

pr mr
plast
délka
(m)

Pozn.: Plati i pro pasky tygbanusa

90 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450

0,40(0,47(0,52|0,57|0,64]0,70|0,7710,85|0,94(1,04 (1,16 (1,29 |1,44|1,61

Jedno inny kompenzator

Jednoinné kompenzéatory montujte do mistemych projektem dle nasledujiciho postupu.
Trubky jsou zasypany a zahuhy p ed natopenim, je ovSsem nutné nechat nezasypana
mista s vevanymi jednoinnymi kompenzéatory. Pamatujte na to, e jednay
kompenzator nesmi byt zkracovan!

1. Nastavit kompenzator pomoci zavitovéetya dvou grub -
stla it kompenzator na mira od koncové znky (tato hodnota
musi uvedena v projektové dokumentaci). To znamenq i
nasledném tepelném gquaepinani bude kompenzator dale
stla ovan o mirwe, pak dosedne na doraz.

2. Po dosaeni adaného gdnastaveni zajistit kompenzator
zajisS ovacimi svary nebo wa enym kusem tyové oceli. Takto
je jednoinny kompenzator mechanicky g@epnut a ppraven
pro instalaci a pro tlakovou zkousSku potrubPo et
zajiS ovacich svar, rozm r a délka svar jsou uvedeny na
Stitku jedno inného kompenzéatoru a musi byt dodr eny!

P edizolované potrubi firmiOGSTOR verze 26.4.2011
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3. Po nasunuti spojky pro jedmony kompenzator fva it
jednoinny kompenzator do potrubniho systému. Trubky
musi byt souosé! Vzdalenost mezi konci trubek npus$n
odpovidat rozmru pedepnutého kompenzéatoru! E-
kompenzator nesmi byt ohyban!

4. Provést tlakovou zkouskule-li provad na tlakova

zkouSka na nezasypaném potrubi, musi byt jednanny

kompenzator dostaten  pojist n pevnostnimi svary! .4 zajigovaciho elem-
Velikost zajisovacich elementa svar musi byt urena ony, e stitku jednmného
v projektu na zaklad vypotu!! Vpipad poteby ompenzatoru DN :
konzultovat s dodavatelem potrubi!!!

5. Je-li to pedepsano projektem, zabalit potrubi
do polyetylénové folie v gdepsanych Usecich dle projektu.

6. Zasypat zcela potrubi etn zhutnni, krom mist
s jednoinnymi kompenzatory.

7. Odbrousit fixani svary, odstranit agpy i jakékoli zbytky
zajist ni, aby nebranily zasunuti jedneného kompenzatoru.

8. Nahat systém (max. 10°C / hod.) cca 20 °C nad
p edepinaci (sedni) teplotu podle projektové dokumentace
tak, aby kompenzéator dosedl na doraz. Po dosedrauti
doraz zavat kompenzator na pevnost a nartost.Dodr et
velikost svaru uvedenou v nasledujici tabulce!

Ocelova trubka, vn jSi g, mm mira a, mm
9. Svar musi byt otestovan nasrost skrz otvor otvor pro
o . : p tlakovou
(Sipka v nartku). Vyjm te ocelovou zéatku S kougku
z jednoinného kompenzatoru a provie tlakovou
zkousku. /

10. ZaSroubovat ocelovou zatku a =zait ji
svarem.

11. I1zolovat jednanny kompenzator pslusnou
spojkou, zpravidla B2S pro jedriany
kompenzator nebo EW pro jedmony
kompenzator.
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ROZM RY POTRUBI LOGSTOR
OCELOVE POTRUBI

Série 1
ocel vn j8i @ |tlou$ ka st ny plas p novybali ek

trubka ocel. trubky ocel trubky (spojka) BS : SX SXB

DN 20 26.9 mm 2.6 mm AE90 mm 1 4 2
DN 25 33.7 mm 2.6 mm AE90 mm 1 4 2
DN 32 42.4 mm 2.6 mm AE110 mm 3 5 2
DN 40 48.3 mm 2.6 mm AE110 mm 3 5 2
DN 50 60.3 mm 2.9 mm AE125 mm 4, 3 5 2
DN 65 76.1 mm 2.9 mm AE140 mm 4 6 2
DN 80 88.9 mm 3.2mm AE160 mm 5 7 2
DN 100 114.3 mm 3.6 mm AE200 mm 7 11 3
DN 125 139.7 mm 3.6 mm AE225 mm 8 11 3
DN 150 168.3 mm 4.0 mm AE250 mm 9 10 4
DN 200 219.1 mm 4.5 mm AE315 mm 10 12 4
DN 250 273.0 mm 5.0 mm AE400 mm 2’9 5
DN 300 323.9 mm 5.6 mm AEAS50 mm 12 6
DN 350 355.0 mm 5.6 mm AE500 mm 13 7
DN 400 406.0 mm 6.3 mm AE520 mm 12 7
DN 450 457.0 mm 6.3 mm AES60 mm 12 7

Po et pruh dilata nich pol3ta plati pouze pro polsta odtrhavané z desky s 25 pruhy (vysSka pruhu 80.mm)

Série 2
ocel vn j§i @ | tlous ka st ny plas p novybali ek

trubka ocel. trubky ocel trubky (spojka) BS: SX SXB

DN 20 26.9 mm 2.6 mm AE110 mm 3 5 2
DN 25 33.7 mm 3.2mm AE110 mm 3 5 2
DN 32 42.4 mm 2.6 mm AE125 mm 4 6 2
DN 40 48.3 mm 2.6 mm AE125 mm 4 6 2
DN 50 60.3 mm 2.9 mm AE140 mm 5 7 2
DN 65 76.1 mm 2.9 mm AE160 mm 6 8 2
DN 80 88.9 mm 3.2 mm AE180 mm 7 11 3
DN 100 114.3 mm 3.6 mm AE225 mm 9 279 3
DN 125 139.7 mm 3.6 mm AE250 mm 9 11 4
DN 150 168.3 mm 4.0 mm A280 mm 10 13 4
DN 200 219.1 mm 4.5 mm AE355 mm 2’9 5
DN 250 273.0 mm 5.0 mm AEAS0 mm | 10+11 6
DN 300 323.9 mm 5.6 mm AES00 mm | 10+12 7
DN 350 355.0 mm 5.6 mm AE520 mm 13 7
DN 400 406.0 mm 6.3 mm AE560 mm 13 7

Po et pruh dilata nich polSta plati pouze pro polsté odtrhavané z desky s 25 pruhy (vySka pruhu 80.mm)
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Série 3
ocel vn j8i @ |tlou$ ka st ny plas p novybali ek
trubka ocel. trubky ocel trubky (spojka) BS : SX SXB
DN 20 26.9 mm 2.6 mm AE125 mm 4 6 2
DN 25 33.7 mm 3.2mm AE125 mm 4 6 2
DN 32 42.4 mm 2.6 mm AEL40 mm 5 7 2
DN 40 48.3 mm 2.6 mm AE140 mm 5 7 2
DN 50 60.3 mm 2.9 mm AE160 mm 6 8 2
DN 65 76.1 mm 2.9 mm AE180 mm 7 11 3
DN 80 88.9 mm 3.2mm A200 mm 8 11 3
DN 100 114.3 mm 3.6 mm AE250 mm 10 2°9 4
DN 125 139.7 mm 3.6 mm A280mm | 10:11 10+12 4
DN 150 168.3 mm 4.0 mm AE315mm 11 13 4
DN 200 219.1 mm 4.5 mm AEA00 mm 12 5
DN 250 273.0 mm 5.0 mm AE500 mm | 10+13 7
DN 300 323.9 mm 5.6 mm AE520 mm | 10+12 7
DN 350 355.0 mm 5.6 mm A560 mm | 10+13 7

Po et pruh dilata nich pol3ta plati pouze pro polsta odtrhavané z desky s 25 pruhy (vySka pruhu 80.mm)
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P edizolované potrubi Logstor — navod k pou iti

Zakladnim zavaznym dokumentem pro projektovani, rapg uskladovani, pouivani, monta a provozovani
komponent a systémpostavenych Uplnnebo asten z komponent potrubiogstor je Katalog p edizolovaného potrubi
Logstor v platném znni.

Stru ny popis vyrobku

P edizolovanou trubkou nebo tvarovkou rozumi se pmtree vyrobnim zavod opatené tepelnou izolaci z PUR ny
a ochrannym plasin z polyetylénu. Redizolovanym potrubim rozumi se uceleny systémrugfni p edizolované trubky,
tvarovky, spojky a dalSi psluSenstvi.

Firma Logstor vyrabi 3 standardni potrubni systémy:

- Sdru eny systém s ocelovou teplonosnou trubkou
- Flexibilni systém LR-Pex s teplonosnou trubkdeEX
- Flexibilni systém Cu-Flex s teplonosnou trubkam xké m di

Vlastnosti pedizolovaného potrubi jsou popsany v Katalogedfzolovaného potruttiogstor v platném znni.

Projektovani potrubnich systém

Potrubni systémy sestavené Uphebo asten z komponent Logstamusi byt navrhovany, pétany a projektovany dle
sou asné drovn v deckého a technického poznani a v souladu se vsemeské republice platnymi pravnimi qulpisy
a technickymi normami. Projeki a vypotové prace musi byt provedeny také v souladu s l#@tan pedizolovaného
Logstor v platném zmi a to s uva enim konstruki teploty a konstrulkniho tlaku teplonosného média. V této souvislosti

dodavatel pedizolovaného potrubiogstor upozor uje na to, e vodu o teplotvySSi ne 110 °C, ktera byva timto potrubim
dopravovana, je nutno pova ovat za nebepgemédium.

Doprava a skladovani

Doprava a skladovani komponenggizolovaného potrukiogstor musi byt provadhy podle Katalogu gdizolovaného
potrubiLogstor v platném znni.

Monta

P i monta i potrubiLogstor je t eba zachovavat vSechny obeqiatné pedpisy tykajici se bezpeosti prace. Svavaci
operace musi byt provedeny v souladu s projektemm piatnymi technickymi normami. Pracovni postupy pnonta
jednotlivych komponent systéniogstor jsou dany Katalogem edizolovaného potrutliiogstor v platném znni. Pracovnici
provad jici monta potrubiLogstor musi byt k tmto pracim proSkoleni vyrobcem tohoto potrubi niboou TENZA a.s..

Zvlastni bezpenostni pedpisy je teba dodrovat g vyp ovani vyp ovacich spojek polyuretanovou mou, tzv.
p novymi baliky, kdy je nutno pouivat ochranné bryle a rukavieepisn zachovavat pracovni postupegdepsany
vyrobcem. B vyp ovani plati zakaz koeni a manipulace s ot@nym ohnm. Pro nakladani s povymi bali ky plati pro
osoby manipulujici povinnost proSkoleni autorizamawsobou podle § 2 odst. 8 pism. d) a § 10 odztka@na islo 157/1998
Sb ve znni pozdjSich pedpis . Podrobnjsi informace jsou uvedeny v bezpestnich listech jednaotlivych slo ek.

Dale je teba mit na panti, e p i ho eni vytvrzené polyuretanové my vznikaji jedovaté zplodiny, ohro ujici zdraviip
vdechovani. Z tohoto dodu je nutno odizolovany konec teplonosné ocelmubky ped svaovacimi operacemi pév
o istit od v8ech zbytk p ny. Stejn tak je teba odstranit z vykopu zbytky py, aby nemohlo dojit k jejimu zatemi pi
monta i spojek pomoci propanbutanového plamene.

Provozovani

Pi provozovani a udrb teplovod, horkovod a jim podobnych z#&eni zhotovenych vyhradnnebo asten
z komponentLogstor je teba dodr ovat vSechny {sluSné platné pravni @dpisy a normy jako i bezpeostni pedpisy
a také mistni provozni @dpis, ktery musi byt pro ka dy teplovod, horkoveebo podobné zizeni provozovatelem tohoto
za izeni vypracovan.

Pro pepravu TUV je mo no pou it pouze komponenty k tommuené a splujici po adavky pisluSnych pravnich
p edpis . Ocelové trubky nejsou progpravu TUV ureny.
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Nakladani s odpady

S odpady, vzniklymi p montai potrubiLogstor, je teba nakladat v souladu s platnymi pravnimedpisy. Zvlastni
pozornost je €ba vnovat zbytkm p novych balik — tyto jsou dle Vyhlasky Ministerstva ivotnihogstedi . 381/2001
Sbh. klasifikovany jakmebezpeny odpad (skupina 080409). V fpad jakychkoli nejasnosti jedba obratit se na dodavatele
p edizolovaného potrutiiogstor.

Nakladani s obaly

VesSkeré balené vyrobky, dodavané firmou TENZA,, &gl uji povinnost § 10 a § 12 zakona477/2001 Sb. O obalech
uzavenim smlouvy o sdru eném plini s autorizovanou obalovou spatesti EKO-KOM a.s. pod klientskymislem EK-
F00026050.

Na zéklad toho je mo né s nevratnymi obaly nakladat jakalpadem dle gdchozihoI. navodu. S obaly od povych
bali k se zbytky chemickych latek jesba nakladat jakorsebezpenym odpadem

Reklamace

Na dodany a kupujicim pvzaty material se poskytuje zaruka za&dpokladu dodr eni provoznich a monta nich
podminek stanovenych vyrobcem. Pokud neni dohodjmidd, poskytuje TENZA, a.s. zaruku naegizolované potrubi
Logstor po dobu 5 let od data dodani, zarukaiza b et ode dne dodani zbo i kupujicimu.

Jakykoliv komponent gdizolovaného potrubiogstor musi byt ped zabudovanim do systému zkontrolovan. Postup
kontroly signalizanich vodi , kterymi je potrubilLogstor zpravidla vybaveno, je popsan v kapitole 8.3 Kayal
p edizolovaného potrubliogstor v platném znni. Kupujici je tedy povinen provést poepzeti pedizolovaného potrubi
od prodavajiciho kontrolu signalizzich vodi vSech trubek a komponentlodanych se signalizaimi vodi i a to ped
zahajenim monta e potrubi (jeho ulo enim do vykopogjpozdiji viak do 10 dn od data jeho vzeti. Skody, ppadn
vicenaklady vzniklé na zakladavad zjiStnych pi monta i potrubi nebo po vice ne 10-ti dnech ocyzeti materialu, jdou
k ti i kupujiciho.

Dodavatel nenese odpalnost za naklady, vzniklé zabudovanim nezkontraiét@ komponentu. Dodavatel
p edizolovaného potrubiogstor také nenese adnou odpalnost za Skody, zgobené nespravnym pou itim komponent
tohoto systému.

V pr b hu zaruni doby musi TENZA, a.s. odstranit veSkeré zavady dle svého uva eni buopravou nebo vymou
za podminky, e kupujici proka e, e dodané vyrobjepu vadné a e byly skladovany, instalovany, geany a udr ovany
spravn a v souladu s instrukcemi a s provoznimi a montairpodminkami firmyLogstor A/S s pihlédnutim k pdnim
podminkdm a pokud se neobjevuji adné vmiifpr saky v d sledku koroze vniti trubky. Tento zavazek firmy TENZA, a.s.
je také podmim umo n nim okam itého pistupu k vadné asti a provedenim kontroly ijmo na mist pracovnikem firmy
TENZA, a.s..

Podminkou poskytnuti zaruky je dale provedeni merdédaného potrubi pracovniky, kidyly prokazateln za timto
U elem vyskoleni firmou TENZA, a.s.

Zaruka se nevztahuje naipady, kdy asti vyrobené a odzkouSené firmbogstor A/S byly pou ivany ve spojeni
s vyrobky, u kterych kupujici neprovl e toto spojeni neme zp sobit zavadu nebo chybu.

Zaruka se nevztahuje na poruchy vzniklé nevhodngnrhem potrubniho systému, mechanickym poSkoze mwitmufpi
nezavinnym prodavajicim, nespravnou monté i a na Skodysapené vySsi moci.

TENZA, a.s. pebird odpovdnost za technické informace o specifikacich, witmaterial atd., vetn projektovani
nebo pisp vku k projektovani pouze pokud jejich poskytnutidoyyslovnou souasti kupni smlouvy.

Reklamace lIze uplabvat v sidle firmy TENZA,a.s., Svatopetrska 7, ®07 BRNO, tel. 545 214 613.
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