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B E Z P E �  N O S T 

·  Zvláštní opatrnosti je t�eba p�i manipulaci s p� nou v plastovém obalu (p� nový balí� ek). 
P�i montá�i je nutno pou�ívat ochranné brýle a rukavice. P� nový balí� ek je dále 
nebezpe� ný svou vysokou ho�lavostí, proto platí p� ísný zákaz kou� ení a manipulace 
s otev� eným ohn� m p�i montá�i a manipulaci s p� novým balí� kem. 

·  Osoby nakládající s p� novým balí� kem musí být k tomuto proškoleni autorizovanou 
osobou, kontakt na autorizovanou osobu lze získat ve firm�  TENZA a.s. 

·  P�i montá�i p�edizolovaného potrubí LOGSTOR je t�eba dodr�ovat, krom�  pokyn�  
uvedených v této p�íru� ce, také veškeré obecn�  platné bezpe� nostní p�edpisy a katalog 
p�edizolovaného potrubí LOGSTOR v platném zn� ní.  

 

 

P� nový balí� ek - pokyny pro první pomoc 
 

1. Všeobecné pokyny: 
Práce s p�ípravkem vy�aduje základní opat�ení nutná pro práci se zdravím škodlivými 
p�ípravky. P�i práci nejíst, nepít a nekou�it. Zabezpe� it dostate� né v� trání pracovišt� . P�i 
úrazu a nevolnosti vyhledat léka�skou pomoc a ukázat katalogový list, etiketu z obalu 
nebo bezpe� nostní list p�ípravku. 

 
2. P� i nadýchání: 

P�i nadm� rném vdechování p�emístit posti�eného na � istý vzduch a ponechat v klidu. 
Zabezpe� it dostate� né v� trání. Vyhledat léka�skou pomoc. 

 
3. P� i styku s k� �í: 

Napadené lokality ihned opláchnout vodou a mýdlem, osušit a ošet� it vhodným 
repara� ním krémem. P�i dlouhodob� jší expozici zabezpe� it léka�skou pomoc.  

 
4. P� i zasa�ení o� í: 

Okam�it�  d� kladn�  vypláchovat tekoucí vodou asi 15 minut a ihned vyhledat 
léka� skou pomoc. 

 
5. P� i po�ití: 

Okam�it�  vypláchnout ústa, posti�eného ulo�it do klidné polohy a zabezpe� it léka�skou 
pomoc. Nevyvolávat zvracení.  

  

���	�
�����
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DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVÁNÍ 
���������

B� hem dopravy a skladování musí být zajišt� no, �e trubky nebudou poškozeny: 
·  Lo�ná plocha rovná bez h�ebík�  nebo vý� n� lk� . 
·  Trubky smí p�e� nívat p�es lo�nou plochu max. 2 m bez podpory. 
·  Vykládku dodávky na míst�  zajiš� uje odb� ratel: 

Potrubí na stavb�  p�ebírá zástupce odb� ratele, který musí poskytnout instrukce, kde má být potrubí 
slo�eno a je také povinen zajistit vykládku. Zástupce odb� ratele svým podpisem potvrzuje p�evzetí 
p�íslušného materiálu ve správné kvalit�  (bez poškození) i mno�ství dle dodacího listu.  

	�
���
�����
·  Trubky zvedat pouze ru� n�  nebo dv� ma textilními pásy ší�ky 100 mm (vzdálenost mezi 

pásy musí být  4 – 6 m). Nesmí být pou�ito �et� z�  ani ocelových lan. 
·  Nikdy nesmí být trubky z vozidla vykláp� ny nebo shazovány, trubky nesmí být vle� eny 

po zemi. 
·  P�i teplotách pod 10°C je nutno manipulovat s trubkami zvláš�  opatrn� . 

��
�����
���
·  Zamezit nekontrolovaným bodovým zatí�ením trubek 

i tvarovek. 
·  Trubky  skladovat na suchém míst�  na rovné ploše 

(nejlépe na pevném a rovném pískovém lo�i) 
bez kamen�  a ostrých p�edm� t� , které by mohly 
poškodit pláš� ovou trubku nebo na d� ev� ných pod-
lo�kách , podpírajících nejmén�  10% délky trubky 
(6 podlo�ek širokých 20 cm pro dvanáctimetrovou 
trubku), v pyramidách nebo ve štosech, v obou 
p�ípadech maximáln�  do 1,5 m výšky  (DN250 a v� tší 
do 2 m). Maximální tlak na pláš� ovou trubku je 0,3 N/mm2. 

·  Ji�  p�i skladování je dobré dbát na to, aby nálepky na 
trubkách byly na stejné stran�  (pro správnou polohu 
monitorovacích vodi�� ). 

·  Trubky je nutno p�i skladování dob�e zajistit, aby 
nemohlo dojít k úrazu sesypáním uskladn� ných 
trubek!! 

·  Konce pláš� ových trubek se nemají dotýkat podlo�ky, v délce nejmén�  1 m mají být 
minimáln�  20 cm nad zemí. 

·  Polyuretanové materiály pro vyp�� ování – p� nové balí� ky skladovat v místnosti p�i 
teplotách 5°C a� 30°C, chránit p�ed zmrznutím! P� ed vyp�� ováním ulo�it v místnosti 
p�i teplotách 16°C a� 22°C tak, aby p� na p�ed vyp� n� ním m� la tuto teplotu.  

·  Smrštitelné materiály chránit p�ed vysokými teplotami nad 40°C (spojky: B2S, EW a BS 

do 50°C; BX a FX do 70°C;  SX, SXB, SXT do 80°C) 
·  Spojky ukládat ve svislé poloze v jedné, ve dvou nebo maximáln�  ve t�ech vrstvách 

nad sebou prolo�eny kartonem. 


�	����������	������������
������

Skladování na písku  
 

Skladování na podlo�kách  

  
max. 
1.5 m  

  
  

max. 
1.5 m  

1 m 0.2 m 

2 m 
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MONITOROVACÍ  SYSTÉM 
·  Vodi� e monitorovacího systému (neizolované m� d� né 1,5 mm2) musí být spojovány dle 

výkresu zapojení signaliza� ních vodi�� , který je povinnou sou� ástí projektové 
dokumentace. P�edizolované trubky p�ed sva�ením musí být nato� eny tak, aby signaliza� ní 
vodi� e byly v pozici „10 hodin“ a „2 hodiny“. P�ímé trubky umís� ujte tak, aby � ervený vodi�  
byl vlevo ve sm� ru od zdroje tepla. 

·  V p� edizolovaných T–kusech, etá�ových i paralelních, jsou dva krajní (zpravidla holé 
m� d� né) vodi� e vedeny nep�erušen�  p�es T–kus (pou�ije se pouze jeden, umíst� ný na opa� né 
stran�  ne� je odbo� ka, druhý se na koncích od�ízne a z� stane nepou�itý) st�ední zpravidla 
pocínovaný vodi�  je v�dy veden do odbo� ky. To je t�eba zohlednit pro správné zapojení 
monitorovacích vodi��  v p�ípad�  pou�ití p�edizolovaných T–kus� ! Podrobn� ji viz dále na str. 7.  

·  Správné zapojení vodi��  v odbo� ce, p�edizol. i montá�ní, je nutno ov�� it m�� ením (str. 8). 

·  Ka�dá sou� ást p�edizolovaného potrubí (trubka, p�edizolovaný ohyb, p�edizolovaný T-kus 
apod.) musí být p�ed zabudováním do systému zkontrolována m�� i� em izolace, pracujícím 
na úrovni 250 V (ne více aby nedošlo k poškození systému). Kontrolovat je t�eba 
neporušenost vodi��  a dostate� ný izola� ní odpor. Pro dosa�ení p�ijatelného izola� ního odporu 
celého rozvodu musí být izola� ní odpor ka�dého jednotlivého dílu nebo spojky co mo�ná 
nejv� tší! 

Potrubní díly s izola� ním odporem menším ne� 20 MWWWW není dovoleno zabudovat 
do systému. 

��� �  Pro pr� b� �nou kontrolu p � i montá�i  je doporu� eno provést propojení na konci potrubí 
tak, jak je uvedeno na následující stran�  a m�� it 
postupem na této stran�  uvedeným. Vodi� e 
v odbo� kách musí v�dy tvo�it prostou smy� ku: 

       správn�     chybn�      chybn�      chybn�  

·  P�i m�� ení odporu m�� ící smy� ky a p�i m�� ení izola� ního odporu (zejména nap� tím 250 V) 
musí být všechny ostatní p�ístroje od monitorovacího systému odpojeny, nebo�  hrozí jejich 
zni� ení! Nutno dbát na bezpe� nost osob dle návodu k m�� icímu p� ístroji!!!  

·  P�ed jakýmkoli m�� ením musí být monitorovací vodi� e i ocelová trubka v míst�  kontaktu 
o� išt� ny. Stejn�  tak musí být o� išt� ny monitorovací vodi� e p�ed jejich spojováním. 

�  Na hotovém úseku p� edizolovaného potrubí se doporu� uje jak p�ed uvedením, tak i po 
uvedení do provozu provést m�� ení m�� i� em izola� ního odporu a pulzním reflektometrem. 

·  Po kompletním zapojení signaliza� ního systému musí být provedena kontrola a referen� ní 
m�� ení, musí být vyhotoven záznam o m�� ení s uvedením odporu m�� ící smy� ky a 
izola� ního odporu a také m�� ícího nap� tí. 

·  Izola� ní odpor pro kompletní rozvod by m� l být v� tší ne� {1 MW}/{km vodi� e}, nikdy však mén�  ne� 1 MW,  tj. nap� íklad: 

  pro 100 m vodi� e:  10 MWWWW pro 200 m vodi� e:    5 MWWWW pro 500 m vodi� e:   2 MWWWW pro 1 km vodi� e:     1 MWWWW 

 
Dobrá hodnota, ukazující na vysokou jakost provedených prací je nad 10 MWWWW pro celý 
rozvod. 

��������������������
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Kontrola monitorovacích vodi��  b� hem montá�e na ka�dém spoji 
 

 

 

 

 

Ov�� it, �e odpor holého m� d� ného vodi� e nep�esahuje 1,5 WWWW / 100 m vodi� e. 

 

 

 

 

 

Ov�� it, �e odpor pocínovaného vodi� e nep�esahuje 1,5 WWWW / 100 m vodi� e. 

 

      *** 
 

 

 

 

Zkušebním nap� tím 250 V ov�� it izola� ní odpor mezi vodi� i (minimáln�  10 MWWWW). Odpor mezi vodi� i se na 
spojku nezapisuje. 

 

 

 

 

 

 

Zkušebním nap� tím 250 V ov�� it izola� ní odpor mezi holým m� d� ným vodi� em a trubkou (minimáln�  10 MWWWW). 

 

 

 

 

 

 

Zkušebním nap� tím 250 V ov�� it izola� ní odpor mezi pocínovaným vodi� em a trubkou (minimáln�  10 MWWWW). 

 

nep� erušení vodi��  
rozsah do 200 W 

nep� erušení vodi��  
p� ístroj p� epnutý na „pípání“ 

m�� icí rozsah 200 WWWW 

 izola� ní odpor. 
    

m�� i�  izola� ního odporu 
 (tzv. MEGMET) 

 s m�� icím nap� tím 250 V 

m�� icí rozsah  v 200 MWWWW 

KOTELNA 

Montovaná spojka 

KOTELNA 

Montovaná spojka 

KOTELNA 

Montovaná spojka 

KOTELNA 

Montovaná spojka 

holý m� d� ný 
pocínovaný 

KOTELNA 

Montovaná spojka 
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Zapojení pro kontrolu signaliza� ních vodi��  na rozv� tvené trase: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

V míst�  B jsou vodi� e do� asn�  propojeny. 
 
 
 
 

V míst�  A se p�ed montá�í spojek provede kontrola jak nazna� eno na p�edchozí stran� , tj. 

2x univerzálním m�� icím p�ístrojem nep�erušení vodi��  (mezi konci bílých vodi��  a mezi 
konci � ervených vodi�� ) a 

3x m�� i� em izola� ního odporu stav izolace (mezi vodi� i, mezi bílým vodi� em a trubkou, 
mezi � erveným vodi� em a trubkou).

� �

� �

KOTELNA 

do� asné 
propojení 
vodi��  
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Monitorovací vodi� e v p� edizolovaných paralelních T-kusech 
 

Všechny v sou� asné dob�  dodávané p�edizolované T–kusy, etá�ové i paralelní, 
mají dva krajní vodi � e [m� d� né*)] vedené T-kusem pr� b� �n � , z nich� se 
pou�ije ten, který je na stran�  opa� né ne� odbo� ka. Nepou�itý vodi�  se od�ízne. 
T� etí, st� ední vodi�  [pocínovaný*)] je vedený do odbo� ky.  

* ) D� le�itá je poloha vodi��  (krajní jsou pr� b� �né, st�ední vede do odbo� ky), barva vodi��  m� �e být odlišná. 

Je t�eba dbát na to, aby m�� icí smy� ka nebyla zk�í�ena, aby m� la „prostý tvar“ : 

Je tedy nutno v n� kterých p� ípadech provést zk� í�ení vodi��  na odbo� ce (spolehliv�  odizolovat proti 
zkratu mezi vodi� i!!) 

 

 

      správn�       chybn�        chybn�          chybn�  

 

 

Horní odbo� ka ve sm� ru toku, pravá 
(s k�í�ením na odbo� ce) 

 

 

Horní odbo� ka ve sm� ru toku, levá 

 

 

 

 

 

 

Horní odbo� ka proti sm� ru toku, levá 
(s k�í�ením na odbo� ce) 

 

 

 

Horní odbo� ka proti sm� ru toku, pravá 

 

 

x     drát zast� i�en (nepou�it)    

 

 

U odbo� ek spodem je situace opa� ná: s k�í�ením na odbo� ce bude spodní odbo� ka ve sm� ru toku levá a 
spodní odbo� ka proti sm� ru toku pravá. 

 

holý m� d� ný 
pocínovaný 
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Kontrola zapojení monitorovacích vodi��  v odbo� ce 
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
Takto je t�eba kontrolovat správnost zapojení v ka�dé odbo� ce, a�  u� montá�ní nebo 
p�edizolované. Pokud v n� které ze t�í poloh ohmmetr „nepípá“, je t�eba zm� nit zapojení 
(u p�edizolovaného paralelního T–kusu zk�í�it vodi � e na odbo� ce). Pak znovu provést 
kontrolu ve všech t�ech polohách ohmmetru! 
 
 

 
POZNÁMKA: 
P�i m�� ení izola� ního odporu PUR p� ny univerzálním (nízkovoltovým) m�� icím 
p�ístrojem je t�eba, narozdíl od b� �ných m�� ení nap� tí � i proudu, zapojovat � ervený vodi�  
v�dy na ocelovou trubku, � erný vodi�  na m�� ený drát! 
 
 

P í í í í í p 

P í í í í í p 

P í í í í í p 

Zde v p�ípad�  
pot�eby p�ek�í�it 
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M O N T Á � 
 
Pláš	 ovou trubku � ezat pilou 
nikoli bruskou , aby bylo zabrán� no 
vzniku trhlin a vrub� . P�ed �ezáním 
pláš� ové trubky za chladného po� así 
proh�át tuto na 20°C a� 30 °C 
(ne víc!). 

 

 
Pláš � ová trubka  musí být p�ed spojkováním naprosto suchá a � istá , odstran� ny 
musí být jakékoliv nálepky. 

Povrch plastu je nutno p�ed montá�í v�dy aktivovat  tj. obrousit brusným plátnem 
zrnitosti 60 a pomalu proh�át m� kkým propan-butanovým plamenem. Tak dojde 
k odstran� ní okysli� ené vrstvy a materiál se té� o � istí, osuší a proh � eje na 
minimáln �  60 °C na ka�dém míst �  povrchu. Za této teploty získá povrch matn�  
hedvábný lesk (povrch nesmí být blýskavý a spálený). Spojení je nutno provést 
bezprost � edn�  po aktivaci!  Platí i pro Raychem pásky, Canusy apod. Aktivace 
zajistí dokonalé p�ilnutí t� snícího materiálu k t� sn� ným povrch� m. 

Montá� spojky musí být provedena v jednom pracovním cyklu  bez p�erušení. 

 
 
Veškeré spojky  musí být p�ed montá�í o � išt� ny od písku a jakýchkoli jiných 
ne� istot, odstran� ny musí být té� jakékoliv nálepky. Ka�dá spojka a v šechny její 
� ásti musí být p�ed montá�í naprosto suché a � isté . Montá� spojky musí 
prob� hnout ve všech pot�ebných krocích bez p� erušení . 

 
 
P�ed zasypáním potrubí musí být jakékoliv podlo�ky po trubí vyjmuty! 

Obsypový materiál nesmí obsahovat organické slo�ky,  jíl ani jakýkoli materiál, 
který by v zemi mohl po � ase ztvrdnout. 

Obsypový frik � ní materiál  (min. 100 mm okolo trubek) musí být (dle EN 13941:2003 8.8) 
písek nebo drcený kámen (nikoli p�íliš ostrohranný) následujících vlastností:  

    max. velikost zrna  £  16 mm     koeficient nerovnom� rnosti:  d60 / d10 > 1,8 

max. 3 % váhy  zrn £ 0,020 mm     nebo       max. 10% váhy zrn £ 0,075 mm 

Optimální velikost zrna je 3 a� 10 mm 

 

�������
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Podmínky montá�e: 

Spojky nesmí být montovány za podmínek, které neumo� � ují bezchybnou montá�, 
zejména pak dosa�ení dostate� ného izola� ního odporu PUR p� ny. Je-li nezbytné montovat 
spojky za dešt� , musí být bezpodmíne� n�  pou�it montá�ní stan. 

P� ípustná teplota povrch�  (spojky a teplonosné trubky) pro montá� vyp�� ovacích spojek 
je 15 °C a� 45 °C. Za teplot pod 10° C p�edeh�át m� kkým plamenem p�ed vyp�� ováním 
spodní t�etinu spojky na 30° a� 40°C.  

Dokumentace: 
Na ka�dé spojce bude po montá�i nesmazatelným popisova� em uvedeno jméno nebo 
zna� ka pracovníka, který spojku namontoval a datum montá�e. Dále bude na ka�dé 
spojce uvedena hodnota odporu smy� ky a hodnota izola� ního odporu nam�� ená na 
dosud namontovaném úseku potrubí (v p�ípad�  pot�eby, montuje-li se po úsecích, 
s uvedením za� átku montovaného úseku, nap�. od objektu � . nn apod.) 

P� íklad ozna� ení: 

a)   p� i zapojení vodi��  podle strany 6 a 7 této p� íru� ky 

 

 

 

 

 
 
 
 

b)   p� i zasmy� kování ka�dé jednotlivé trubky 

 

 

 
 
 
 
   
 
Hutn � ní: 
Obsypový materiál okolo trubek je hutn� n ru� n� , varovná páska se umís� uje 200 mm nad 
horní hranu potrubí. Ve vzdálenosti 200 a� 500 mm nad horní hranou potrubí je mo�no  
hutnit vibrátorem s plochým lo�em s maximálním zemním tlakem 100 kPa. 

 

�������

postup montá�e 
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b:    3,4 �  / 55 M�  
   
� :    3,3 �  / >200 M�  

b:    3,4 �  / 55 M�  
   
� :    3,3 �  / >200 M�  

postup montá�e 
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 3,4 �  / 55 M�  

4,0 �  / >200 M�  
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BX spojka 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Byla-li trubka zkracována: 
a) 220 mm od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e!) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Na jeden konec navléknout smrš� ovací nátrubek BX 
v bílém PE obalu (obal nesnímat!) 

3. Sva�it (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnit�ní trubky 

4. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat (výjimkou mohou být 
p� edizolované ohyby a T-kusy, u kterých není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). 
Ve sm� ru od kotelny je doporu� eno umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

6. O� istit p�ilo�enou látkou pláš� ovou trubku v délce 180 mm 
po obou stranách izolovaného spoje 

7. V p�ípad�  pot�eby odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu 
z konc�  trubek (cca 1cm) v� etn�  pláš	 ové trubky 

8. Zkrátit (pilkou) izola� ní poloskru�e tak, aby dr�ely t� sn�  
v odizolovaném prostoru mezi konci pláš� ových trubek 

9. Umístit tyto poloskru�e do prostoru mezi konci pláš� ových 
trubek, signaliza� ní vodi� e vyvést nad poloskru�e, p� ípadn�  
zajistit samolepící páskou 

10. Na signaliza� ní vodi� e se v míst�  vyvedení nad poloskru�e doporu� uje 
navléknout cca 5 cm izola� ní bu�írky pro zabrán� ní zkratu na trubku p� i 
nasazování poloskru�í 

11.  Spojit dráty monitorovacího systému vyvedené nad poloskru�e. Lisovací 
spojku stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, 
pocínovaný s pocínovaným, viz výše, pro spojky drát�  vydlabat v p� n�  poloskru�e 
�lábek. P� i p� ípadném p� elepení vodi��  páskou dbát na to, aby nedošlo k propojení 
vodi��  navlhlou páskou. 

12. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

Látka na 
� išt� ní 
 

Smrš� ovací fólie Izola� ní 
poloskru�e 

Smrš� ovací 
nátrubek 

������ !" �
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13. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 

14. Povrch pláš� ové trubky aktivovat obroušením 
brusným plátnem zrnitosti 60 a oh�átím propan-
butanovým plamenem na teplotu min. 60°C v délce 
180 mm po obou stranách izolovaného spoje a� 
do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. 

15. Umístit smrš� ovací folii na izola� ní poloskru�e tak, 
aby � ára na folii probíhala okolo trubky, folie musí 
p�ikrývat stejným dílem oba konce pláš� ové trubky: 
a) kraj folie p�ilo�it na trubku do pozice "10 hodin" 
b) postupn�  stahovat ochranný papír ze smrš� ovací 

folie 
c) folii voln�  obto� it okolo trubky a p�itisknout 

16. Oh�ívat m� kkým plamenem smrš� ovací folii 
od st�edu ke kraj� m tak, aby nevznikly uzav�ené 
vzduchové bubliny, t� snící tmel má být viditelný 
na všech okrajích 

17. Ze smrš� ovacího nátrubku spojky odstranit 
ochranný bílý PE obal (nepou�ívat ostrý nástroj!), 
zkontrolovat, �e je nátrubek � istý a suchý zvenku 
i zevnit�. 

18. Z t� snící vrstvy smrš� ovacího nátrubku  (p�ípadn� ) 
odstranit ochranou fólii, zkontrolovat, �e byla 
odstran� na celá! 

19. P�ekontrolovat izola� ní hmotu spojky (nepoško-
zená, � istá, suchá) 

20. Smrš� ovací nátrubek p�esunout p�es izola� ní 
poloskru�e pokryté smrš� ovací fólií a vyst�edit 

21. Smrštit celý smrš� ovací nátrubek m� kkým PB 
plamenem (ho�ákem o velikosti 50 mm). Smrš� ování 
zapo� ít od st�edu rukávu sm� rem ke konc� m, aby byl 
vytla� en vzduch pod t� sn� ním (ochranné rukavice!) 

22. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 
1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor mezi 
signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 
 
 
 
 
 
 
 
 

������ !" �
�

C 

P�ed Po 



str. 14 
 

P�edizolované potrubí firmy LOGSTOR  verze  26.4.2011 

 
BX spojky se vyrábí v dimenzi  ø 90 a� ø 630 mm v délce 780 mm.  
 
 
Spojky BX lze pou�ít i jako reduk � ní, a to podle následující tabulky:

Pr� m� r spojky [mm] 90 110 125 140 160 180 200 225 250 
Lze smrštit a� na Æ [mm] 77 77 90 110 125 140 160 180 200 
 
Pr� m� r spojky [mm] 280 315 355 400 450 500 520 560 630 
Lze smrštit a� na Æ [mm] 225 250 315 355 400 450 500 500 560 
 
Redukce o jednu dimenzi: 

Pou�ijí se izola� ní poloskru�e odpovídající 
dimenzi v� tšího potrubí. Se�ízn� te izola� ní 
poloskru�e dle obrázku. 
 
Redukce o dv�  a� t � i dimenze: 

Pou�ijí se dvoje izola� ní poloskru�e dle 
spojovaných dimenzí. Se�ízn� te vnit�ek menších 
izola� ních poloskru�í tak, aby odpovídala redukci 
teplonosné trubky. Se�ízn� te vn� jší povrch v� tších 
izola� ních poloskru�í dle obrázku. Upevn� te 
izola� ní poloskru�e samolepicí páskou. 
 

Zvláštní pozornost je t� eba v� novat  smrš	 ovací fólii, její správnou polohu vyzkoušet 
p� ed sejmutím ochranné fólie! 
 
 
Pozn: Krom�  BX spojek existují i spojky BXS vyp�� ovací s vnit�ním aluplášt� m v dimeních 90 a� 630 mm. 

������ !" �
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FX spojka 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Byla-li trubka zkracována: 
a) 150 mm (!!) od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku (spojka FX se dodává v sou� asné 

dob�  pouze pro odizolované konce 150 mm) 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e!) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Na jeden konec navléknout smrš� ovací nátrubek FX v bílém PE obalu (obal nesnímat!) 

3. Spojit vnit�ní teplonosné trubky (LR-Pex, Cu-Flex). Pro ocelové potrubí se FX spojka 
nepou�ívá! 

4. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat (výjimkou mohou být 
p� edizolované ohyby a T-kusy, u kterých není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). 
Ve sm� ru od kotelny je doporu� eno umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

6. O� istit p�ilo�enou látkou pláš� ovou trubku v délce 180 mm 
po obou stranách izolovaného spoje 

7. V p�ípad�  pot�eby odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu 
z konc�  trubek (cca 1 cm) v� etn�  pláš� ové trubky 

8. Zkrátit (pilkou) izola� ní poloskru�e (pro flexibilní potrubí 
poloskru�e vylo�ené m� kkou tmavou p� nou) tak, aby dr�ely t� sn�  
v odizolovaném prostoru mezi konci pláš� ových trubek 

9. Umístit tyto poloskru�e do prostoru mezi konci pláš� ových 
trubek, signaliza� ní vodi� e vyvést nad poloskru�e, p� ípadn�  zajistit 
samolepící páskou 

10. Na signaliza� ní vodi� e se v míst�  vyvedení nad 
poloskru�e doporu� uje navléknout cca 5 cm izola� ní bu�írky 
pro zabrán� ní zkratu na trubku p� i nasazování poloskru�í 

11. Spojit dráty monitorovacího systému vyvedené nad poloskru�e. Lisovací spojku 
stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, pocínovaný 
s pocínovaným, viz výše, pro spojky drát�  vydlabat v p� n�  poloskru�e �lábek. 

Látka na 
� išt� ní 
 Alternativn�  izola� ní 

poloskru�e 
pro flexibilní potrubí 

Izola� ní poloskru�e 

T� snící páska 

Smrš� ovací nátrubek 
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P� i p� ípadném p� elepení vodi��  páskou dbát na to, aby nedošlo k propojení vodi��  
navlhlou páskou.  

12. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

13. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 

14. Povrch pláš� ové trubky aktivovat obroušením 
brusným plátnem zrnitosti 60 a oh�átím propan-
butanovým plamenem na teplotu min. 60°C v délce 
180 mm po obou stranách izolovaného spoje a� 
do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. 

15. Ze smrš� ovacího nátrubku spojky odstranit 
ochranný bílý PE obal (nepou�ívat ostrý nástroj!), 
zkontrolovat, �e je nátrubek � istý a suchý zvenku 
i zevnit�. 

16. Vycentrovat nátrubek na spoj, ozna� it pozici 
a odsunout nátrubek z místa spoje. 

17. Odstranit ochrannou fólii z jedné strany (!) t� snící 
pásky a pásku nalepit na pláš� ovou trubku cca 30 mm 
od ozna� ení sm� rem ke st�edu spoje. Konce t� snící 
pásky p�itisknout k sob� . 

18. Smrš� ovací nátrubek p�esunout p�es izola� ní 
poloskru�e a vyst�edit dle zna� ek, sejmout zbytek 
ochranné fólie z t� snící pásky. 

19. Smrštit celý smrš� ovací nátrubek m� kkým PB 
plamenem (ho�ákem o velikosti 50 mm). Smrš� ování 
zapo� ít od st�edu rukávu sm� rem ke konc� m, aby byl 
vytla� en vzduch pod t� sn� ním (ochranné rukavice!) 

20. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 
1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor mezi 
signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
FX spojky se vyrábí v dimenzích ø 77 – ø 200 mm. 
 

P�ed Po 
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Redukce FX 
 
Pou�ije-li se FX spojka jako reduk� ní, m� �e se smrštit se a� o dv�  dimenze pod spodní 
uvedenou dimenzi (nap�. FX spojka 125-160 se smrští a� na dimenzi 90). 
 
Maximální pokrytá délka je 300 mm, odizolované konce musí být p� i vlo�ení redukce 
do teplonosné trubky p� íslušn�  zkráceny. 
 
Pro ocelové potrubí se FX spojka nepou�ívá! 

 
Redukce o jednu dimenzi: 
 
D1 77 90 110 125 140 
D2 90 110 125 140 160 
Nátrubek 77-110 125-160 
 
Pou�ijí se izola� ní poloskru�e odpovídající dimenzi v� tšího potrubí. Se�ízn� te izola� ní 
poloskru�e dle obrázku. 
 
 
 
Redukce o dv�  a� t � i dimenze: 
 
D1 77 90 110 
D2 110 125-140 140-160 
Nátrubek 77-110 125-160 
 
Pou�ijí se dvoje izola� ní poloskru�e dle spojovaných dimenzí. Se�ízn� te vnit�ek menších 
izola� ních poloskru�í tak, aby odpovídala redukci teplonosné trubky. Se�ízn� te vn� jší 
povrch v� tších izola� ních poloskru�í dle obrázku. Upevn� te izola� ní poloskru�e 
samolepicí páskou. 
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C2L otev� ená spojka 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Dle pot�eby odstranit izolaci.  

2. Byla-li teplonosná trubka spojována, provést tlakovou resp. 
rentgenovou zkoušku spoje 

3. O� istit všechny povrchy v oblasti spoje, v p�ípad�  pot�eby odstranit vlhkou a zne� išt� -
nou p� nu z konc�  trubek (cca 1 cm) v� etn�  pláš	 ové trubky 

4. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat 
(výjimkou mohou být p� edizolované ohyby a T-kusy, u kterých 
není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). Ve sm� ru od kotelny 
je doporu� eno umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

5. O� istit p�ilo�enou látkou pláš� ovou trubku v celé délce spojky 
C2L (cca 250 mm po ka�dé stran�  izolovaného spoje) 

6. Zkrátit (pilkou) izola� ní poloskru�e tak, aby dr�ely t� sn�  
v odizolovaném prostoru mezi konci pláš� ových trubek 

7. Umístit tyto poloskru�e do prostoru mezi konci pláš� ových 
trubek, signaliza� ní vodi� e vyvést nad poloskru�e, p� ípadn�  zajistit 
samolepící páskou. Všechny povrchy v oblasti montá�e musí být 
� isté a suché 

8. Na signaliza� ní vodi� e se v míst�  vyvedení nad poloskru�e doporu� uje 
navléknout cca 5 cm izola� ní bu�írky pro zabrán� ní zkratu na trubku p� i 
nasazování poloskru�í 

9. Spojit dráty monitorovacího systému vyvedené nad poloskru�e. Lisovací spojku 
stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, pocínovaný 
s pocínovaným, viz výše, pro spojky drát�  vydlabat v poloskru�ích �lábek. 
P� i p� ípadném p� elepení vodi��  páskou dbát na to, aby nedošlo k propojení vodi��  
navlhlou páskou. 

10. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

11. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 
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12. Povrch pláš� ové trubky aktivovat obroušením brusným 
plátnem zrnitosti 60 a oh�átím propan-butanovým plamenem 
na teplotu min. 60°C v délce 250 mm po obou stranách 
izolovaného spoje a� do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. 

13. Umístit smrš	 ovací folii na izola� ní poloskru�e tak, aby � ára 
na folii probíhala okolo trubky, folie musí p�ikrývat stejným dílem 
oba konce pláš� ové trubky: 
a) kraj folie p�ilo�it na trubku do pozice "10 hodin" 
b) postupn�  stahovat ochranný papír ze smrš� ovací folie 
c) folii voln�  obto� it okolo trubky a p�itisknout 

14. Oh�ívat m� kkým plamenem smrš� ovací folii od st�edu 
ke kraj� m tak, aby nevznikly uzav�ené vzduchové bubliny a fólie 
byla t� sn�  namontována. T� snící tmel má být viditelný na všech 
okrajích 

15. Smrš	 ovací nátrubek – je-li  to pot�eba – roz�íznout  a umístit na trubku tak, aby jeho 
spoj byl naho�e a okraje byly sta�eny k sob� , zkontrolovat, �e je nátrubek � istý a suchý 
zvenku i zevnit�. 

16. Vyst�edit uzavírací pásku na spoj smrš� ovacího nátrubku 
lepicí stranou dol� . Lepicí strana má viditelné zesílení. Pásku 
nep�edeh�ívat ze strany tavného lepidla. 

17. Uzavírací pásku zkrácenou na délku nátrubku rychle zah�át ostrým plamenem a siln�  
p�itisknout nejprve na jednom, pak na druhém okraji spojky. Podobn�  upevnit i st�ed 
pásky. Pak postupn�  oh�át (rychle, ostrým plamenem) a p�itisknout celou uzavírací pásku 
k nátrubku. 

18. Oto� it nátrubek o 90° tak, aby uzavírací páska byla 
v pozici „3 hodiny“. Smrš� ovat celý nátrubek od st�edu 
sm� rem ke konc� m. 

19. Z t� snící vrstvy smrš	 ovacího obalu postupn�  odstranit ochranou fólii, p�itom 
natahovat obal do správné polohy tak, aby ozna� ení sm�� ovalo kolem trubky a spoj byl 
naho�e. Obal musí t� sn�  obepínat trubku. Smrš� ovací obal montovat bezprost�edn�  
po smršt� ní nátrubku, dokud je tento ješt�  teplý 

20. Vyst�edit uzavírací pásku na spoj smrš� ovacího 
obalu podobn�  jak je popsáno pod bodem 16 a 17. 

21. Smrštit celý smrš� ovací obal od st�edu sm� rem 
k ob� ma konc� m m� kkým PB plamenem (ho�ákem 
o velikosti 50 mm), a� bude t� snící hmota viditelná na 
všech okrajích a a� se vyu�ije úplné smršt� ní – nápisy 
na fólii zm� ní barvu (ochranné rukavice!) 

22. P� eje
 te vále� kem p� ekrytý okraj  a zajist� te, 
aby byl jakýkoli kanálek ut� sn� n t� snící hmotou!!! 

23. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 
1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor mezi 
signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 
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C2L otev� enou spojku je mo�no pou�ít jako reduk� ní. V tomto p�ípad�  se doporu� uje 
klínové se�íznutí smrš� ovacího nátrubku tak, aby výsledný tvar smrš� ovacího nátrubku byl 
ku�elový. Zvláštní pozornost je v tomto p�ípad�  nutno v� novat poloze smrš� ovacích fólií, 
kterou je t�eba si vyzkoušet p�ed odstran� ním ochranných fólií (okraj bude t�eba nalepit 
mírn�  šikmo) 

 

Spojky C2L se vyrábí v dimenzích ø 90 – ø 630 mm, smrš� ovací nátrubek má délku 
700 mm, smrš� ovací obal má délku 900 mm. 
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BS spojka 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Byla-li trubka zkracována 
a) 220 mm od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e!) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Na jeden konec trubky navléknout smrš� ovací nátrubek BS 
spojky v bílém PE obalu (obal nesnímat!) 

3. Sva�it  (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnit�ní trubky 

4. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat (výjimkou mohou být 
ohyby a T-kusy, u kterých není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). Ve sm� ru 
od kotelny je doporu� eno umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

6. Páskou p� ipevnit 4 ks dr�ák�  drát� , spojit dráty monitorovacího systému. Lisovací 
spojku stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, 
pocínovaný s pocínovaným ( viz výše), vodi� e zaklesnout do dr�ák�  

7. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

8. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20 MW) 

9.  O� istit všechny povrchy v oblasti montá�e 

10. Odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu z konc�  
trubek (cca 1 cm) – není t�eba od�ezávat pláš� ovou 
trubku 
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Smrš� ovací nátrubek 

Odvzduš� ovací 
zátky 

P�iva�ovací 
zátky 

T� snící páska 

Pot� ebné nástroje: 

Sva�ovací nástroj 
s p�íslušenstvím 
(dr�ák zátek + 
nástavce Logstor) 
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11.  Vyst�edit nátrubek na oblast spoje, ozna� it 
zna� kova� em na pláš� ovou trubku polohu nátrubku, pak 
odsunout nátrubek stranou 

10. Konce pláš� ových trubek obrousit brusným plátnem 
zrnitosti 60 v ší�ce cca 150 p�esn�  ke zna� ce z p�edchozího 
bodu 

11. Povrch pláš� ové trubky aktivovat plamenem na min 
60°C v délce 150 mm po obou stranách izolovaného spoje 
a� do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. V zim�  
mírn �  oh�át plamenem i ocelovou trubku 

12. Odstranit pr� hlednou ochrannou fólii z jedné strany (!) 
t� snících pásek a pásky nalepit na pláš� ovou trubku 10 mm 
od ozna� ení sm� rem ke st�edu spoje. Konce t� snící pásky 
p�itisknout k sob� . Bílý ochranný pás nesundávat!!! 

13. Ze smrš� ovacího nátrubku odstra� te bílý PE obal 
(nepou�ívat ostrý nástroj!) a ov�� te, �e nátrubek je � istý 
a suchý vn�  i uvnit� 

14. Nátrubek umístit mezi zna� ky, pak teprve sejmout bílou 
ochrannou fólii z t� snící pásky 

15. Spojky o pr� m� ru nad 280 mm podep�ít 

16. Smrštit (zat� snit) konce nátrubku oh�evem obou konc�  
nátrubku st�ídav�  (v délce cca 100 mm) m� kkým PB 
plamenem – ho�ákem Æ50 mm (ochranné rukavice!) 

17. Nechat nátrubek vychladnout, svítí-li slunko, p�ikrýt 
bílým PE obalem 

18. Vyvrtat otvor Æ25 mm na obou koncích nátrubku – 
nepoškodit signaliza� ní vodi� e!! 

19. Provést zkoušku t� snosti spojky pomocí mýdlové vody 
natlakováním na 0,2 bar tj. 20 kPa. 

20. Do jednoho otvoru nátrubku vsunout odvzduš� ovací 
zátku 

21. Vyp� nit pomocí p� nového balí� ku p�íslušného � ísla dle 
tabulky uvedené no konci tohoto odstavce a dle návodu 
k p� nového balí� ku. Teplota p� nového balí� ku 15°C a� 
25°C, doporu� eno 20°C. (ochranné brýle a rukavice!) 

22. Okam�it�  uzav�ít volný otvor odvzduš� ovací zátkou 
(ochranné brýle a rukavice!) 

23. Po vytvrzení PUR p� ny (cca 30 min.) vyjmout 
odvzduš� ovací zátky oto� ením a vyta�ením pomocí 
šroubováku, odstranit p�ebyte� nou p� nu  
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ø25 mm 
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24. O� istit povrch spojky a okraje otvor� , otvory vystru�it ku�elovou frézkou (LR conical 
miller). O� istit p� iva�ovací zátku a umístit ji do dr�áku zátek 

25. Vyh�át sva�ovací nástroje s nástavci Logstor na 260 °C (± 10°C). 

26. Oh�ívací � as ode� íst z následující 
tabulky: 

Pr� m� r pláš� ové 
trubky D (mm) 

� as oh�evu 
bez zátky t (s) 

66 – 125 10 

140 – 200 20 

225 – 315 30 

355 – 500 40 

560 – 630 50 

27. a) Vtla� it p�iva�ovací zátku do oh�ívacího zrcadla a 
sou� asn�  oh�ívat okraj otvoru i zátku po dobu 
ode� tenou z tabulky.  
b) Kdy� se plochá strana zrcadla dotkne spojky a 
sou� asn�  se zátka propadne p�ibli�n �  o 1 milimetr, 
odleh� it tlak na nástroj na dobu p� ibli�n �  10 s. 

28. Vyjmout zrcadlo a okam�it�  (max. po 3 sekundách) 
vtla� it zátku do otvoru tak, aby se p�ebyte� ný materiál vytla� il max. 1 mm nad povrch 
nátrubku. Poté ji� nep� itla � ovat zátku!! Horní hrana zátky nesmí být propadlá pod 
povrch pláš� ové trubky! Dr�et stálý ale mírný 
tlak po dobu nejmén�  1 minuty. Mají se 
vytvo�it jeden a� dva lemy rovnom� rn�   kolem 
celé zátky. 

29. Po� kat p�ibli�n �  30 a� 60 s  na vychladnutí 
oblasti okolo zátky, poté vyjmout dr�ák zátky. 

30. Stejný postup opakovat s druhou zátkou 

31. Kriteriem pro správnou montá� je: 
- rovnom� rn�  vytla� ený lem okolo zátky 
- dva viditelné lemy 

32. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor 
mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem  p� i rozpojené smy� ce 
(>20 MW) 

 
 

Spojky BS se vyrábí délce 750 mm (ø 90 – ø 400 mm) 
nebo 800 mm (ø 450 – ø 560 mm). 
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260 °C 
 

na 10 s oh�ívat 
bez p� itla� ování 

vtla� ovat po dobu oh� ívacího 
� asu dle tabulky 

bez p�itla� ování 
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Série izolace 1 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k BS spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

vel ikost 
spojky  

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 90 1 
32, 40 42, 48 110 3 

50 60 125 4 
65 76 140 4 
80 88 160 5 
100 114 200 7 
125 139 225 8 
150 168 250 9 
200 219 315 10 
250 273 400 2×9 
300 323 450 12 
350 355 500 13 
400 406 520 12 
450 457 560 12 

Série izolace 2 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k BS spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

velikost 
spojky  

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 110 3 
32, 40 42, 48 125 4 

50 60 140 5 
65 76 160 6 
80 88 180 7 
100 114 225 9 
125 139 250 9 
150 168 280 10 
200 219 355 2x9  
250 273 450 10+11  
300 323 500 10+12  
350 355 520 13 
400 406 560 13 

 

      Série izolace 3 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k BS spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

vlikost 
spojky  

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 125 4 
32, 40 42, 48 140 5 

50 60 160 6 
65 76 180 7 
80 88 200 8 
100 114 250 10 
125 139 280 10 
150 168 315 11 
200 219 400 12 
250 273 500 10+1 3 
300 323 520 10+12  
350 355 560 10+13  

 
Tabulky platí pro odizolované konce 220 mm. 
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SX spojka, reduk� ní SX spojka 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. Byla-li trubka zkracována 
a) 220 mm od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e!) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Na jeden konec trubky navléknout smrš� ovací nátrubek SX spojky v bílém PE obalu 
(obal nesnímat!) 

3. Sva�it  (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnit�ní trubky 

4. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe 
navazovat (výjimkou mohou být ohyby a T-kusy, u kterých 
není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). Ve sm� ru od kotelny je doporu� eno 
umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

6. Odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu z konc�  trubek (cca 1 cm) – není t�eba od�ezávat 
pláš� ovou trubku 

7. Páskou p� ipevnit 4 ks dr�ák�  drát� , spojit dráty monitorovacího systému. Lisovací 
spojku stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, 
pocínovaný s pocínovaným ( viz výše), vodi� e zaklesnout do dr�ák�  

8. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

9. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními 
vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem p� i rozpojené 
smy� ce (>20 MW) 

10. Konce pláš� ových trubek obrousit brusným plátnem 
zrnitosti 60 v ší�ce cca 150 mm 
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Záplaty 

Uzavírací zátky 

Odvzduš� ovací zátky 

Smrš� ovací nátrubek

Rozpínací zátky 

 
Pot� ebné nástroje: 

Plynový ho�ák Æ 50 mm, 
p�itla� ovací nástroj 
na záplaty, l�íce na záplaty, 
šroubovák, brusné plátno, 
kladivo, hadr, za�ízení pro 
tlakovou zkoušku 
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11. Povrch pláš� ové trubky aktivovat plamenem 
v délce 150 mm po obou stranách izolovaného spoje a� 
do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. V zim�  
mírn�  oh�át plamenem i ocelovou trubku 

12. Ze smrš� ovacího nátrubku odstranit bílý PE obal 
(nepou�ívat ostrý nástroj!), ponechat ho ale na trubce, 
pro p�ípadné zakrytí spojky proti slune� nímu zá�ení po 
smršt� ní. Zkontrolovat, �e je nátrubek � istý a suchý 
zvenku i zevnit�. 

13. Z t� snící vrstvy nátrubku odstranit ochranou folii, 
zkontrolovat, �e byla odstran� na celá! 

14. Nátrubek p�esunout p�es místo sváru a vyst�edit, 
otvory pro zátky musí sm�� ovat p�esn�  nahoru 

15. P�ekontrolovat izola� ní hmotu nátrubku, zda je 
nepoškozená a suchá 

16. Spojky o pr� m� ru nad 280 mm podep�ít 

17. Smrštit (zat� snit) konce nátrubku oh�evem obou 
konc�  nátrubku st�ídav�  (v délce cca 100 mm) 
m� kkým PB plamenem – ho�ákem Æ50 mm. 
Smrš� ování zapo� ít naho�e,  aby byl nátrubek dob�e 
vyst�ed� n. Nep�eh�ívat pláš� ovou trubku (ochranné 
rukavice!) 

18. Nechat nátrubek vychladnout, svítí-li slunko, 
p�ikrýt bílým PE obalem  

19. Provést zkoušku t� snosti spojky pomocí mýdlové 
vody natlakováním na 0,2 bar tj. 20 kPa. 

20. Do jednoho otvoru nátrubku vsunout odvzduš� o-
vací zátku 

21. Vyp� nit pomocí p� nového balí� ku p�íslušného 
� ísla dle tabulky uvedené na konci tohoto odstavce 
a dle návodu k p� novému balí� ku. Teplota p� nového 
balí� ku 15°C a� 25°C, doporu� eno 20°C. (ochranné 
brýle a rukavice!) 

22. Okam�it�  uzav�ít volný otvor odvzduš� ovací 
zátkou (ochranné brýle a rukavice!) 

23. Po vytvrzení PUR p� ny (cca 30 min.) odstranit 
p�ebyte� nou p� nu, o� istit brusným papírem zrnitosti 
cca 60 a vyjmout odvzduš� ovací zátky  

24. Vlo�it uzavírací zátky, zarazit a� se stla� í t� snící 
tmel pod nákru�kem zátky 

 

P�ed Po 
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25. Upevnit uzavírací zátky rozpínacími klínovými 
zátkami (kladivem) 

26. Nah�át lesklou � ernou (lepící) stranu kruhové záplaty 
PB plamenem, a� se lepicí tmel zcela rozte� e a za� ne 
bublat v celé ploše (ochranné rukavice!) 

27. Krátce (1 a� 2 sekundy) aktivovat ostrým plamenem 
osazení ve spojce, natavenou stranou polo�it záplatu do 
osazení v nátrubku 

28. Vytla� it p�ípadný vzduch pod záplatou 

29. Krátce ostrým plamenem nah�át záplatu a� zmizí 
barevné skvrny 

30. P�itisknout záplatu teflonovým nástrojem po dobu asi 30 sekund. Nep�ilnula-li záplata 
t� sn�  do osazení v nátrubku nebo nezmizely-li barevné skvrny, je t�eba záplatu znovu 
oh�át krátce ostrým plamenem a znovu p�itisknout po dobu 30 sekund. 

31. Stejným zp� sobem instalovat druhou záplatu 

32. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor 
mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem  p� i rozpojené smy� ce 
(>20 MW) 

 

Série izolace 1 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SX spojkám  P� i� azení p � nových balí � k�  k REDUK� NÍM  SX spojkám 

         menší dimenze  v� tší dimenze    

dimenze 
trubky DN 

vn� jší  
Æ oc. 
trubky 

velikost 
spojky  

lze 
smrštit 
a� na ÆÆÆÆ  

p� nový 
balí � ek  

� .  

 dimenze 
trubky DN 

vn� jší  
Æ oc. 
trubky 

dimenze 
trubky DN 

vn� jší  
Æ oc. 
trubky 

velikost 
spojky  

p� nový 
balí � ek  

� .  

DN 20-25 26-33 90 77 1  DN 20-40 26-48 DN 50 60 90-125 2 
DN 32-40 42-48 110 90 3  DN 32-50 42-60 DN 65 76 110-140 3 

DN 50 60 125 110 3  DN 50-65 60-76 DN 80 89 125-160 4 
DN 65 76 140 125 4  DN 80 89 DN 100 114 160-200 6 
DN 80 88 160 140 5  ����������� 114-139 DN 150 168 200-250 7 

DN 100 114 200 180 7  DN 150 168 DN 200 219 250-315 10 
DN 125 139 225 200 8        
DN 150 168 250 225 9  Odizolovaný prostor je uva�ován v délce 

400 mm a� 450 mm v� etn�  redukce. tj. 
odizolované konce budou kratší ne� 220 mm!! 

DN 200 219 315 280 10  

DN 250 273 400 355 2´́́́ 9  

DN 300 323 450 400 12  

Tabulka  platí   pro  odizolované  konce  220 mm. 
V mnoha p�ípadech  (krom�  DN100/DN80, DN200/ 
DN150, DN250/DN200)  lze  SX  spojku pou�ít i 
jako redukci o jednu dimenzi. Odizolovaný prostor 
musí být  440 mm  v� etn�   redukce!  Velikost p� no- 
vého balí� ku se pak volí dle v� tší dimenze. 
. 
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Série izolace 2 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SX spojkám  P� i� azení p � nových balí � k�  k REDUK� NÍM  SX spojkám 

         menší dimenze  v� tší dimenze    

dimenze 
trubky 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

velikost 
spojky  

lze 
smrštit 
a� na ÆÆÆÆ  

p� nový  
balí � ek  

� .  

 dimenze 
trubky DN 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

dimenze 
trubky 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

velikost 
spojky  

p� nový  
balí � ek  

� .  

DN 20-25 26-33 110 90 3  DN 20-40 26-48 DN 50 60 110-140 4 
DN 32-40 42-48 125 110 4  DN 32-50 42-60 DN 65 76 125-160 5 

DN 50 60 140 125 5  DN 50-65 60-76 DN 80 89 140-180 6 
DN 65 76 160 140 6  DN 80 89 DN 100 114 180-225 8 
DN 80 88 180 160 7  DN 100 114 DN 150 168 225-280 9 
DN 100 114 225 200 9  DN 150 168 DN 200 219 280-355 11 
DN 125 139 250 225 9   

Odizolovaný prostor je uva�ován v délce 
400 mm a� 450 mm v� etn�  redukce. tj. 
odizolované konce budou kratší ne� 220 mm!! 

DN 150 168 280 250 10  

DN 200 219 355 315 2´́́́ 9  

DN 250 273 450 400 10+11   
Tabulka  platí   pro  odizolované  konce  220 mm. 
V mnoha p�ípadech  (krom�  DN100/DN80, DN200/ 
/DN150 a DN250/DN200)  lze  SX  spojku pou�ít i 
jako redukci o jednu dimenzi. Odizolovaný prostor 
musí být  440 mm  v� etn�   redukce!  Velikost p� no- 
vého balí� ku se pak volí dle v� tší dimenze. 

 

Série izolace 3 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SX spojkám  P� i� azení p � nových balí � k�  k REDUK� NÍM  SX spojkám 

         menší dimenze  v� tší dimenze    

dimenze 
trubky 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

velikost 
spojky  

lze smrštit 
a� na ÆÆÆÆ  

p� nový  
balí � ek  

� .  

 dimenze 
trubky DN 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

dimenze 
trubky 

vn� jší  
Æ ocel. 
trubky 

velikost 
spojky  

p� nový  
balí � ek  

� .  

DN 20-25 26-33 125 110 4  DN 20-40 26-48 DN 50 60 125-160 5 
DN 32-40 42-48 140 125 5  DN 32-50 42-60 DN 65 76 140-180 6 

DN 50 60 160 140 6  DN 50-65 60-76 DN 80 89 160-200 7 
DN 65 76 180 160 7  DN 80 89 DN 100 114 200-250 9 
DN 80 88 200 180 8  ���������� � 114-139 DN 150 168 250-315 10 
DN 100 114 250 225 10   

Odizolovaný prostor je uva�ován v délce 
400 mm a� 450 mm v� etn�  redukce. tj. 
odizolované konce budou kratší ne� 220 mm!! 

DN 125 139 280 250 11  

DN 150 168 315 280 11  

DN 200 219 400 355 12  

Tabulka  platí   pro  odizolované  konce  220 mm. 
V mnoha p�ípadech  (krom�  DN100/DN80 a DN200/ 
DN150)  lze  SX  spojku pou�ít i jako redukci o jednu 
dimenzi. Odizolovaný prostor musí být  440 mm 
v� etn�   redukce!  Velikost p� nového balí� ku se pak 
volí dle v� tší dimenze. 
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Délka oby� ejných SX spojek: 
 
ø90 –  ø315  L = 650 mm  
ø355 – ø 450 L = 750 mm  
 
Reduk� ní SX spojky jsou dodávány v následujících rozm� rech: 
 

 
 

To jsou v podstat�    Reduk� ní spojky pro redukování o dv�  dimenze. 
oby� ejné SX spojky. 

������ !"��+&,-!.)/������� !" �
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Zámková spojka (kovová) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
1. Byla-li trubka zkracována 
a) 220 mm od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e!) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Sva�it  (nebo jinak spojit: LR-Pex, Cu-Flex) vnit�ní trubky, 
maximální dovolená odchylka (úhlový svár) je 4°! 

3. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat (výjimkou mohou být 
ohyby a T-kusy, u kterých není v�dy mo�né tuto podmínku dodr�et). Ve sm� ru 
od kotelny je doporu� eno umís� ovat � ervený vodi�  vlevo! 

4. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

5. Páskou p� ipevnit 4 ks dr�ák�  drát� , spojit dráty monitorovacího systému. Lisovací 
spojku stisknout klešt� mi a proletovat cínem. M� d� ný vodi�  spojit s m� d� ným, 
pocínovaný s pocínovaným ( viz výše), vodi� e zaklesnout do dr�ák�  

6. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m 
vodi� e tedy na 12-ti metrovou trubku) 

7. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20 MW) 

8.  O� istit všechny povrchy v oblasti montá�e 

9. Konce pláš� ových trubek obrousit brusným plátnem zrnitosti 
60 v ší�ce 70 mm. Odstranit vrstvu tlouš� ky 0,2 mm  

 

 

Horní � ást 
s vyp�� ovacími 
otvory 

30 mm 

4 úkosové zámky, 
jeden s ob� tovanou 
anodou 

2 dvojité zátky 

�*0!�'*�!�'�'*���� !" �
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10. O� istit a vysušit m� kkým propan–butanovým  plamenem 
všechny povrchy v oblasti montá�e pro zajišt� ní dokonalého 
p�ilnutí t� sn� ní spojky. P�i teplotách pod 10°C oh�át 
pláš� ovou trubku p�ed montá�í t� snících pásk�  

11. Odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu z konc�  trubek 
(cca 1 cm) zejména byla-li trubka zaplavena – není t�eba 
od�ezávat pláš� ovou trubku 

12. Spojku uchovávat a� do okam�iku montá�e v p� vodním 
obalu, který chrání spojku p�ed vlhkostí a zne� išt� ním. 
P�ípadnou zkondenzovanou vodu vysušit po rozbalení spojky 
m� kkým PB plamenem (35°C) 

13. Odst� ihnout n� �kami pot�ebnou délku t� sn� ní, t� sn� ní 
ponechat na ochranném papí�e! 

14. Nalepit t� sn� ní – stále ješt�  na papí�e! – na suchou, 
o� išt� nou a obroušenou pláš� ovou trubku, 30 mm od hrany. 
Poté odstranit ochranný papír. Na koncích p�ekrýt t� sn� ní 
15 - 20 mm 

15. P�itisknout spodní polovinu spojky na pozici proti 
pláš� ové trubce, podlo�it d�ev� ným klínem 

16. Nalepit t� sn� ní – stále ješt�  na papí�e! – na p�írubu 
spojky. Poté odstranit ochranný papír. P�itisknout ohnutý 
t� snící pásek (50 mm) k pláš� ové trubce na obvodové t� sn� ní 

17. Nasadit horní polovinu spojky (s vyp�� ovacími otvory) 
na pozici, stisknout ob�  poloviny spojky k sob�  navzájem 

 

 

 

 

 

 

18. Namontovat � ty� i úkosové zámky (klíny) Na jednom 
ze zámk�  musí být p�ipevn� na ob� tovaná anoda 

19. Zatlouct úkosové zámky na pozici kladivem 1,5 kg. Tato 
operace musí být provedena v po�adí (1, 2, 3, 4) dle obrázku 
tak, aby zámky byly rovnom� rn�  ut� sn� ny 

20. Ov�� it správnou montá� všech � ty� zámk� , které musí být 
zarovnány s okrajem spojky a p�íruby. To zajistí kovový 
(vodivý) kontakt mezi všemi � ástmi spojky, jen tak bude 
ob� tovaná anoda ú� inná 
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19. Provést zkoušku t� snosti spojky pomocí mýdlové vody 
natlakováním na 0,2 bar tj. 20 kPa 

20. Do jednoho otvoru nátrubku vsunout odvzduš� ovací � ást 
a)  dvojité zátky 

21. Vyp� nit pomocí p� nového balí� ku p�íslušného � ísla dle 
tabulky uvedené na konci tohoto odstavce a dle návodu 
k p� novému balí� ku, viz kapitola „P� nový balí� ek“. Teplota 
p� nového balí� ku 15°C a� 25°C, doporu� eno 20°C. 
(ochranné brýle a rukavice!)  

22. Okam�it�  uzav�ít volný otvor odvzduš� ovací � ástí a)  
dvojité zátky (ochranné brýle a rukavice!) 

 

 

 

 

 

 

23. Izolace spojky je hotova, kdy� malé mno�ství p� ny, které 
se objeví nad odvzduš� ovací zátkou je vytvrzeno. Tentý� 
den, nejd�íve však 15 min. po vytvrzení PUR p� ny vyjmout 
odvzduš� ovací zátky oto� ením a vyta�ením, nepou�ívat 
p�itom �ádný nástroj, který by mohl poškodit hranu otvoru. 
Odstranit p�ebyte� nou p� nu 

24. Oto� it dvojitou zátku a zcela zatla� it (pou�itím kladiva) 
expansní � ást b)  do vyp�� ovacího otvoru 

25. Ut� snit expansní zátku. � ervenou plastovou � ástí nesmí 
být otá� eno b� hem ut� s� ování!! Otá� et je t�eba maticí 
pomocí klí� e, šroubovákem zabránit otá� ení � ervené plastové 
� ásti. Ut� sn� ní je t�eba provést v�dy tentý� den, kdy bylo 
provedeno vyp� n� ní 

26. P�i vyp�� ování spojky je t�eba provád� t následující 
kontroly: 

  a) Kontrola ut� sn� ní spojky: P�i vyp�� ovacím procesu 
se m� �e p� na objevit pouze nad otvorem odvzduš� ovací � ásti 
zátky. Objeví-li se kdekoli na povrchu spojky, je spojka 
net� sná a musí být namontována znovu 

  b) Správné vyp� n� ní: Zbytek p� ny v odvzduš� ovací 
polovin�  zátky je sv� dectvím o dostate� ném mno�ství p� ny 
ve spojce a z� stává u spojky pro pozd� jší kontrolu 

  c) Správné ut� sn� ní zátky: Zátka je správn�  ut� sn� na, kdy� 
dno drá�ky šroubu je zalícováno s povrchem matice 

�*0!�'*�!�'�'*���� !" �
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c) 

0.2 bar 

min. 15 min. 

a)  

b)  
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31. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní odpor 
mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem  p� i rozpojené smy� ce 
(>20 MW) 

 

Série izolace 1 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k zámkovým kovovým spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

velikost 
spojky  

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 90 1 
32, 40 42, 48 110 2 

50 60 125 2 
65 76 140 3 
80 88 160 4 
100 114 200 6 
125 139 225 7 
150 168 250 8 
200 219 315 9 

Série izolace 2 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k zámkovým kovovým spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

velikost 
spojky 

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 110 2 
32, 40 42, 48 125 3 

50 60 140 4 
65 76 160 5 
80 88 180 6 
100 114 225 8 
125 139 250 9 
150 168 280 9 

       

Série izolace 3 

P� i� azení p � nových balí � k�  
k zámkovým kovovým spojkám 

dimenze 
trubky DN        

vn� jší Æ 
 ocel. tr. 

velikost 
spojky 

p� nový 
balí � ek � .  

20, 25 26, 33 125 3 
32, 40 42, 48 140 4 

50 60 160 5 
65 76 180 6 
80 88 200 7 
100 114 250 9 
125 139 280 10 
150 168 315 11 

 
Tabulky platí pro odizolované konce 220 mm. 
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Ohebná SXB spojka 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.Byla-li trubka zkracována: 
a)  220 mm od konce trubky roz�íznout pláš� ovou trubku 
b) od�íznutý konec vn� jší pláš� ové trubky roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Na jeden konec navléknout ohebný nátrubek SX ohybu 
v bílém PE obalu (obal nesnímat!) 

3. Sva�it vnit�ní trubky: v p�ípad�  úhlu jiného ne� 90°se�íznout 
ocelové koleno v po�adovaném úhlu, koleno p�iva�it (ocel p�íp. 
m�	  resp. jiný materiál). Pou�ít výhradn�  speciální SXB 
ocelové koleno dodávané firmou LOGSTOR. 

4. Nasadit rozp� rný krou�ek se�íznutím sm� rem k SXB spojce 

5. Monitorovací dráty shodné barvy musí na sebe navazovat. 
Ve sm� ru od kotelny je doporu� eno umís�ovat � ervený vodi�  
vlevo 

6. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

7. Odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu z konc�  trubek 

8. Oba konce pláš� ových trubek obrousit brusným plátnem 
zrnitosti 60 v ší�ce nejmén�  150 mm 

9. Nam�� it vzdálenost L (podle tabulky) od svaru, ozna� it 
(velmi z�eteln� ) zna� kova� em na plášti trubky po obou stranách 
kolena. L je uvedeno v tabulce na konci této kapitoly. 

10. Aby bylo mo�né vyp� n� ní nátrubku, je n� kdy nutné zv� tšit odizolovaný konec trubky. 
Nam�� te 115 mm od zna� ky L (zp� t sm� rem ke kolenu) a odstra� te izolaci. 

�1&2)*�������� !"�

Smrš� ovací nátrubek 

 
P� íslušenství: 

            Klíny SXB ocelové koleno 

 

Pot� ebné nástroje: 

Plynový ho�ák Æ 50 mm, 
p�itla� ovací nástroj na záplaty, 
lopatka na záplaty, šroubovák, 
brusné plátno, kladivo, hadr, 
za�ízení pro tlakovou zkoušku 

 

Záplaty 

Rozpínací zátky 

Uzavírací zátky 

Odvzduš� ovací zátky 

SXB nátrubek 
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11. Páskou p� ipevnit dr�áky drát�  (8 ks do pozice „11 
hodin“ a „1 hodina“) a spojit dráty monitorovacího 
systému. Lisovací spojku stisknout klešt� mi a proletovat 
cínem (m� d� ný na m� d� ný, pocínovaný na pocínovaný), 
vodi� e zaklesnout do dr�ák� . Zkontrolovat, zda se vodi� e 
nedotýkají ocelové trubky. 

12. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32 W / 24m vodi� e 
tedy na 12-ti metrovou trubku) 

13. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem  p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 

14. Z ohebného nátrubku odstranit bílý PE obal (nepou�ívat ostrý nástroj!), 
neodstra� ovat ochranou folii z t� sn� ní! 

15. Mírným PB plamenem nah�át zvln� nou � ást 
ohebného nátrubku a� lze tuto lehce kone� ky prst�  
stla� it v� etn�  krajních záhyb�  (nenah�ívat hladké konce 
nátrubku). Nátrubek b� hem oh�ívání n� kolikrát stla� te 
a natáhn� te. 

16. Povrch pláš� ové trubky aktivovat oh�átím plamenem 
v délce 150 mm po obou stranách izolovaného spoje a� 
do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. V zim�  
mírn �  oh�át plamenem i ocelovou trubku 

17. Ohebný nátrubek p�esunout p�es svary a vyst�edit 
tak, aby konce nátrubku byly p�esn�  na zna� kách 
ve vzdálenosti L, otvory pro zátky musí sm�� ovat 
nahoru a musí být pod nimi volný prostor 

18. Do konc�  ohebného nátrubku vlo�it d�ev� né klínky 
(se�íznutím od trubky tj. rovnou stranou k trubce) – 
nahoru a na vnit�ní stranu ohybu – tak, aby tyto konce 
dosahovaly ke zna� ce ve vzdálenosti L a byly souosé 
s potrubím 

19. St�ed nátrubku podep�ít 

20. Nátrubek nechat zchladnout do ztuhnutí, nátrubek musí být po celém oblouku souosý 
s vnit�ní trubkou! 

21. Z t� snící vrstvy na jedné stran�  nátrubku odstranit ochranou fólii, zkontrolovat, �e byla 
odstran� na celá! Na druhé stran�  ponechat d�ev� né klíny v nátrubku. 

22. P�ekontrolovat izola� ní hmotu nátrubku (nepoškozená, suchá) 

23. Smrštit (zat� snit) jeden konec smrš� ovacího 
nátrubku oh�evem konce spojky m� kkým plamenem. 
Smrš� ování zapo� ít od vnit�ního okraje t� sn� ní, aby byl 
vytla� en vzduch pod t� sn� ním (ochranné rukavice!) 

24. Stejným postupem smrštit druhý konec nátrubku 
(ochranné rukavice!) 
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25. Nechat nátrubek úpln� (!) vychladnout, svítí-li slunko, 
p�ekrýt bílým PE obalem  

26. Provést zkoušku t� snosti spojky pomocí mýdlové vody 
natlakováním na 0,2 bar tj. 20 kPa. 

27. Do jednoho otvoru nátrubku ohybu vsunout odvzduš� ovací 
zátku 

28. Vyp� nit pomocí p� nového balí� ku p�íslušného � ísla dle tabulky 
uvedené na konci tohoto odstavce a dle návodu k p� novému 
balí� ku. Teplota p� nového balí� ku 15°C a� 25°C, doporu� eno 
20°C. (ochranné brýle a rukavice!)  

29. Okam�it�  uzav�ít volný otvor odvzduš� ovací zátkou (ochranné 
brýle a rukavice!) 

30.  Po vytvrzení PUR p� ny (min. 30 min.) odstranit 
p�ebyte� nou p� nu, aktivovat brusným papírem 
zrnitosti 60 celou oblast okolo zátek a pomocí 
šroubováku vyjmout odvzduš� ovací zátky  

31. Z uzavíracích zátek odstranit ochrannou fólii, 
zkontrolovat t� sn� ní, vlo�it a zarazit a� se t� snící tmel 
stla� í a je rovnom� rn�  rozprost�en pod nákru�kem zátky 

32. Upevnit uzavírací zátky rozpínacími klínovými 
zátkami (kladivem) 

33. Polo�it záplatu na lopatku (dr�ák), nah�át lesklou 
� ernou (lepící) stranu kruhové záplaty PB plamenem, a� 
se lepicí tmel zcela rozte� e a za� ne bublat v celé ploše 
(ochranné rukavice!) 

34. Nátrubek okolo zátek krátce (1 a� 2 sekundy) aktivovat 
ostrým plamenem 

35. Natavenou stranou polo�it záplatu do osazení v nátrubku, 
vytla� it p�ípadný vzduch pod záplatou 

36. Krátce ostrým plamenem nah�át záplatu a� zmizí barevné 
skvrny a okam�it�  siln�  p�itisknout záplatu teflonovým 
p�itla� ovacím nástrojem po dobu asi 30 sekund. 

37. Nep�ilnula-li záplata t� sn�  do osazení v nátrubku nebo 
nezmizely-li barevné skvrny, je t�eba záplatu znovu oh�át krátce 
ostrým plamenem a znovu p�itisknout po dobu 30 sekund. 

38. Stejným zp� sobem instalovat druhou záplatu 

39. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5 W / 100m vodi� e) a izola� ní 
odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem - p� i rozpojené 
smy� ce (>20MW) 
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Série izolace 1 

Ur� ení dél ky L na p � ímém potrubí pro p � ipojení ohebné SXB spojky  podle dimenze a úhlu  
a velikost p � nového balí � ku 

ocelová trubka 
velikost 
spojky 

lze smrštit 
a� na Æ 

polo-
m� r 

kolena 
Délka L pro ohyb 0° a� 90° mm 

p� nový 
bal í � ek 

� .  
DN Æ mm mm mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90° 

DN 20 26 90 66 90 430 410 390 370 350 330 310 4 
DN 25 33 90 66 90 430 410 390 370 350 330 310 4 
DN 32 42 110 90 92.5 445 425 405 385 365 345 325 5 
DN 40 48 110 90 107.5 445 425 405 385 365 345 325 5 
DN 50 60 125 110 135 445 425 405 385 360 335 310 5 
DN 65 76 140 125 140 445 420 395 370 345 330 310 6 
DN 80 88 160 140 165 445 420 395 370 345 330 310 7 
DN 100 114 180-200 180 228 480 455 430 405 390 370 360 11 
DN 125 139 225-250 225 190 485 460 430 400 385 370 350 11 
DN 150 168 225-250 225 229 485 460 430 400 385 370 360 10 
DN 200 219 280-315 280 305 610 565 520 470 435 400 360 12 

 

 

 

 

Série izolace 2 

Ur� ení délky L na p � ímém potrubí pro p � ipojení ohebné SXB spojku  podle dimenze a úhlu  
a velikost p � nového balí � ku 

ocelová trubka 
velikost 
spojky 

lze smrštit 
a� na Æ  

polo-
m� r 

kolena 
Délka L pro ohyb 0° a� 90° mm 

p� nový 
bal í � ek 

� .  
DN Æ mm mm  mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90° 

DN 20 26 110 90 90 445 425 405 385 365 345 325 5 
DN 25 33 110 90 90 445 425 405 385 365 345 325 5 
DN 32 42 125 110 92.5 445 425 405 385 360 335 310 6 
DN 40 48 125 110 107.5 445 425 405 385 360 335 310 6 
DN 50 60 140 125 135 445 420 395 370 345 330 310 7 
DN 65 76 160 140 140 445 420 395 370 345 330 310 8 
DN 80 88 180-200 180 165 480 455 430 390 380 370 360 11 
DN 100 114 225-250 225 228 485 450 415 380 375 370 360 2×9 
DN 125 139 225-250 225 190 485 460 430 400 385 370 350 11 
DN 150 168 280-315 280 310 560 525 490 450 420 390 360 13 
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Série izolace 3 

Ur� ení délky L na p � ímém potrubí pro p � ipojení ohebné SXB spojky  podle dimenze a úhlu  
a velikost p � nového balí � ku 

ocelová trubka 
velikost 
spojky 

lze smrštit 
a� na Æ  

polo-
m� r 

kolena 
Délka L pro ohyb 0° a� 90° mm 

p� nový 
bal í � ek 

� .  
DN Æ mm mm  mm 0° 15° 30° 45° 60° 75° 90° 

DN 20 26 125 110 90 445 430 410 390 370 350 330 6 
DN 25 33 125 110 90 445 430 410 390 370 350 330 6 
DN 32 42 140 125 92.5 445 425 405 385 365 345 320 7 
DN 40 48 140 125 107.5 445 425 405 385 365 345 320 7 
DN 50 60 160 140 135 445 420 395 370 345 320 310 8 
DN 65 76 180-200 180 140 480 455 430 405 390 370 350 11 
DN 80 88 180-200 200 165 480 455 430 390 380 370 360 11 
DN 100 114 225-250 225 228 485 450 415 380 375 370 360 2×9 
DN 125 139 280-315 280 330 610 560 510 460 420 380 340 10+12  
DN 150 168 280-315 280 310 560 525 490 450 420 390 360 13 

     

Tabulky platí pro 220 mm dlouhé odizolované konce. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Délky ohebných SXB spojek jsou: 
ø 90   L = 815 mm 
ø 110 –  ø 160  L = 865 mm 
ø 180 – 200  L = 975 mm 

ø 225 – 250  L =   980 mm 
ø 280 – 315  L = 1225 mm 

Polom � ry ocelových kolen pro ohebné SXB spojky 

ocelová trubka polom� r kolena 
DN Æ série 1 série 2 série 3 

DN 20 26,9 90 90 90 
DN 25 33,7 90 90 90 
DN 32 42,4 92.5  /  2.5́d 92.5  /  2.5́d 92.5  /  2.5́d 
DN 40 48,3 107.5  /  2.5́d 107.5  /  2.5́d 107.5  /  2.5́d 
DN 50 60,3 135  /  2.5́d 135  /  2.5́d 135  /  2.5́d 
DN 65 76,1 140 140 140 
DN 80 88,9 165 165 165 

DN 100 114,3 228 228 228 
DN 125 139,7 190  /  1.5́d 190  /  1.5́d 330 
DN 150 168,3 229 310 310 
DN 200 219,1 305  /  1.5́d   

�1&2)*�������� !" �
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SXT  T–spojka 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

1. Na hlavní v� tvi odstranit izolaci v délce 400 mm: 
a) roz�íznout pláš� ovou trubku dv� ma obvodovými �ezy vzdálený-

mi 400 mm 
b) pláš� ovou trubku mezi obvodovými �ezy roz�íznout podéln�  
c) odstranit pláš� ovou trubku a izolaci (nepoškodit vodi� e) 
d) vnit�ní trubku o� istit brusným plátnem od zbytk�  PUR p� ny 

2. Do vnit�ní trubky zhotovit otvor pro odbo� ku, nava�it 
45° napojovací trubku pro normální nebo 90° napojovací trubku 
pro paralelní T–spojku (delším koncem k trubce). V p�ípad�  
pot�eby nava�it zesilovací plech 

3. Na odbo� kové potrubí navléknout odbo� kovou spojku v bílém 
PE obalu (obal nesnímat!). Dbejte na správnou polohu odbo� kové 
spojky (konec odbo� kové spojky s ozna� ením dimenze odbo� ky 
musí sm�� ovat k odbo� kové v� tvi potrubí)! 

4. Vnit�ní trubku odbo� kového potrubí nava�it na napojovací trubku 

5. Provést tlakovou resp. rentgenovou zkoušku spoje 

6. Páskou p� ipevnit 10 ks dr�ák�  drát� , spojit dráty monitorovacího 
systému. Spojky stisknout klešt� mi a proletovat cínem. Dráty zapojit 
dle projektu monitorovacího systému! (Zpravidla levý vodi�  
odbo� uje do levé odbo� ky, pravý do pravé, vodi� e se nek� í�í) 

7. Zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e, tj. 0,32W / 24m vodi� e 
tedy na 12-ti metrovou trubku) 

8. Zkontrolovat izola� ní odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i 
navzájem p� i rozpojené smy� ce (>20MW) 

Záplaty 

Uzavírací zátky 

Odvzduš� ovací zátky 

Rozpínací zátky 

Pot� ebné nástroje: 

Plynový ho�ák Æ 50 mm, 
p�itla� ovací nástroj na záplaty, 
l�íce na záplaty, šroubovák, 
brusné plátno, kladivo, hadr, 
za�ízení pro tlakovou zkoušku 

Odbo� ková spojka 

Hlavní T–spojka 

Napojovací 
 trubka 

Vymezovací 
 objímky 
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9. Odstranit vlhkou a zne� išt� nou p� nu z konc�  trubek 

10. O� istit všechny povrchy v oblasti montá�e, všechny 
povrchy musí být � isté a suché 

11. Na trubku odbo� ky a na koleno napojovací trubky, nasadit 
vymezovací objímky, zešikmením sm� rem k odbo� kovému 
nátrubku, upevnit pomocí pásk�  

12. Všechny t� i konce pláš� ových trubek obrousit brusným plátnem zrnitosti 60 v ší�ce 
cca 150 mm 

13. Povrchy pláš� ové trubky aktivovat oh�átím plamenem v délce 220 mm po obou 
stranách izolovaného spoje a� do dosa�ení matného, hedvábného vzhledu. V zim�  mírn �  
oh�át plamenem i ocelovou trubku 

14. Nam�� it vzdálenost L (podle tabulky uvedené dále pro etá�ovou 45° nebo paralelní 90° 
T–spojku) od svaru odbo� kového potrubí s napojovací trubkou a ozna� it zna� kova� em 
na plášti odbo� kové trubky. Zpátky sm� rem k hlavní trubce odm�� te 115 mm, je-li v této 
vzdálenosti pláš� ová trubka, odstra� te ji i s p� nou, aby byl dostate� ný prostor pro nalití 
p� ny p�i vyp�� ování 

 

 

 

 

 

15. Na hlavní v� tev nasadit hlavní T–spojku tak, aby otvory pro nalití p� ny sm�� ovaly 
nahoru 

16. Polohu a nato� ení vyst�ed� né hlavní T–spojky ozna� it na hlavní v� tvi zna� kova� em 

17. Z t� sn� ní hlavní T–spojky sejmout ochrannou folii 
(na obou koncích i na podélném spoji), zkontrolovat t� sn� ní 
(neporušené, � isté a suché) 

18. Sešroubovat ocelové p�íruby hlavní T–spojky 
p�ilo�enými šrouby s podlo�kami, jen lehce utáhnout 

19. Z odbo� kové spojky odstranit ochranný bílý PE obal 
(nepou�ívat ostrý nástroj!) a ochranou folii z t� sn� ní p�ilehlého k hlavní T-spojce. Vnit�ní 
ochranou folii na opa� ném konci nesnímat! 

20. � árami zna� kova� em ozna� it vn� jší a vnit�ní stranu budoucího ohybu tak, aby otvor 
pro zátku sm�� oval po namontování odbo� kové spojky p�esn�  nahoru (pozor zejména 
p�i montá�i paralelní T–spojky ve sklon� né poloze) 

21. Mírným PB plamenem nah�át zvln� nou � ást odbo� kové 
spojky a� lze tuto ohýbat (nenah�ívat hladký konec spojky 
ani t� sn� ní p�ilehlé k hlavní spojce!) – nah�ívá se zejména 
vnit�ní a vn� jší � ára budoucího ohybu, více vnit�ní � ára, 
mén�  vn� jší 
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str. 41 
 

P�edizolované potrubí firmy LOGSTOR  verze  26.4.2011 

 
22. Odbo� kovou spojku p�esunout p�es svary, jeden konec 
zasunout do hlavní T–spojky, druhý ustavit na zna� ku 
ve vzdálenosti L na pláš� ové trubce odbo� ky d�ev� nými klíny 
z vnit�ní a z vn� jší strany ohybu (klíny vlo�it se�íznutím 
od trubky tj. rovnou stranou k trubce), odbo� ková spojka 
musí být ve všech sm� rech p�esn�  souosá s vnit�ní trubkou! 
Otvor pro odvzdušn� ní p�i vyp�� ování musí sm�� ovat nahoru! 

23. Nepovede-li se vytvarování odbo� kové spojky, je mo�no tuto znovu nah�át, vysunout 
na odbo� kovou trubku a po zchladnutí postup od bodu 20 opakovat 

24. Smrštit (zat� snit) oba konce hlavní T–spojky oh�evem obou konc�  spojky st�ídav�  (v 
délce cca 100 mm) m� kkým PB plamenem (ochranné rukavice!). Nep�eh�ívat ocelové 
p�íruby spojky 

25. Sou� asn�  smrš� ovat (zat� snit) límec hlavní T–spojky 
oh�evem m� kkým PB plamenem tak, aby t� sn� ní po celém 
obvodu límce bylo vytla� eno a� k jeho okraji (ochranné 
rukavice!) 

26. Vyjmout d�ev� né klíny a odstranit z odbo� kové spojky 
ochranou folii, zkontrolovat t� sn� ní (neporušené, suché) 

27. Smrštit (zat� snit) konec odbo� kové spojky oh�evem 
m� kkým PB plamenem v ší�ce 100 mm. Smrš� ování zapo� ít 
od vnit�ního okraje t� sn� ní, aby byl vytla� en vzduch pod 
t� sn� ním (ochranné rukavice!) 

28. Nechat T–spojku zcela (!) vychladnout na teplotu okolí, 
montá�ním klí� em siln�  dotáhnout šrouby 

29. Provést zkoušku t� snosti spojky pomocí mýdlové vody 
natlakováním na 0,2 bar tj. 20 kPa (pou�ít zaslepovací 
gumovou zátku) 

30. Do otvoru odbo� kové spojky a do jednoho otvoru hlavní 
spojky vsunout odvzduš� ovací zátky 

31. Vyp� nit pomocí p� nového balí� ku p�íslušného � ísla dle 
tabulky uvedené na konci tohoto odstavce a dle návodu 
k p� novému balí� ku. Teplota p� nového balí� ku 15°C a� 
25°C, doporu� eno 20°C. (ochranné brýle a rukavice!) 

32. Okam�it�  uzav�ít volný otvor hlavní spojky 
odvzduš� ovací zátkou (ochranné brýle a rukavice!) 

33. Po vytvrzení PUR p� ny (cca 30 min.) o� istit spojku okolo 
zátek brusným papírem zrnitosti 60 

34. Pomocí šroubováku vyjmout 
odvzduš� ovací zátky, odstranit p�ebyte� nou 
p� nu 
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35. Vlo�it uzavírací zátky, zarazit a� se stla� í t� snící tmel pod nákru�kem zátky 

36. Upevnit uzavírací zátky rozpínacími klínovými zátkami (kladivem) 

 

 

 

 

 

 

 

37. Nah�át lesklou � ernou (lepící) stranu kruhové záplaty 
PB plamenem, a� se lepicí tmel zcela rozte� e a za� ne 
bublat v celé ploše (ochranné rukavice!) 

38. Krátce (1 a� 2 sekundy) aktivovat ostrým plamenem 
osazení ve spojce, natavenou stranou polo�it záplatu do 
osazení v nátrubku 

39. Vytla� it p�ípadný vzduch pod záplatou 

40. Krátce ostrým plamenem nah�át záplatu a� zmizí 
barevné skvrny 

41. P�itisknout záplatu teflonovým nástrojem po dobu asi 30 
sekund. Nep�ilnula-li záplata t� sn�  do osazení v nátrubku 
nebo nezmizely-li barevné skvrny, je t�eba záplatu znovu 
oh�át krátce ostrým plamenem a znovu p�itisknout po dobu 
30 sekund. 

42. Tímto postupem p�ilepit kruhovou záplatu všechny t� i 
zátky 

43. Znovu zkontrolovat celistvost smy� ky (1,2 a� 1,5W / 100m vodi� e) a izola� ní 
odpor mezi signaliza� ními vodi� i a trubkou i mezi vodi� i navzájem p� i rozpojené 
smy� ce (>20MW) 
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Série izolace 1 
 

Ur� ení délky L na odbo � kovém potrubí pro  

  e t á � o vo u   4 5 ° T-spojku 

hlavní v � tev 

odbo � ková v � tve  
DN 20,25 DN 32,40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100 

26,9 
33,7 

42,4 
48,3 60,3 76,1 88,9 114,3 

DN ocel pláš �  90 110 125 140 160 200 
DN 20 
DN 25 

26,9 
33,7 90 360 - - - - - 

DN 32 
DN 40 

42,4 
48,3 110 355 315 - - - - 

DN 50 60,3 125 335 310 335 - - - 
DN 65 76,1 140 335 310 330 340 - - 
DN 80 88,9 160 335 310 330 335 - - 

DN 100 114,3 200 335 315 330 335 345 - 
DN 125 139,7 225 335 315 330 330 345 330 
DN 150 168,3 250 335 315 330 330 345 330 
DN 200 219,1 315 335 320 335 335 345 330 

 

 

Ur� ení délky L na odbo � kovém potrubí pro  

  p a r a l e l n í   9 0 ° T-spojku 

hlavní v � tev 

odbo � ková v � tve  
DN 20,25 DN 32,40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100 

26,9 
33,7 

42,4 
48,3 

60,3 76,1 88,9 114,3 

DN ocel pláš �  90 110 125 140 160 200 
DN 20 
DN 25 

26,9 
33,7 90 360  - - - - - 

DN 32 
DN 40 

42,4 
48,3 110 355 335  - - - - 

DN 50 60,3 125 335 335 335 - - - 
DN 65 76,1 140 335 330 335 330  - - 
DN 80 88,9 160 335 335 335 340  - - 

DN 100 114,3 200 335 340 340 335 340 - 
DN 125 139,7 225 335 340 340 340 340 350 
DN 150 168,3 250 335 340 340 340 340 350 
DN 200 219,1 315 335 340 340 340 340 350 

 

Tabulky platí pro odizolovaný konec 220 mm na odbo� kové trubce 
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Série izolace 2 
 

Ur� ení délky L na odbo � kovém potrubí pro  

  e t á � o vo u   4 5 ° T-spojku 

hlavní v � tev 

odbo � ková v � tve  
DN 20,25 DN 32,40 DN 50 DN 65 DN 80  

26,9 
33,7 

42,4 
48,3 60,3 76,1 88,9  

DN ocel pláš �  110 125 140 160 180  
DN 20 
DN 25 

26,9 
33,7 110 300 - - - -  

DN 32 
DN 40 

42,4 
48,3 125 295 330 - - -  

DN 50 60,3 140 295 325 335  - -  
DN 65 76,1 160 300 330 335 - -  
DN 80 88,9 180 300 330 335 345 -  

DN 100 114,3 225 310 340 345 345 335  
DN 125 139,7 250 310 340 345 345 335  
DN 150 168,3 280 310 340 345 345 335  

 

 

Ur� ení délky L na odbo � kovém potrubí pro  
  p a r a l e l n í   9 0 ° T-spojku 

hlavní v � tev 

odbo � ková v � tve  
DN 20,25 DN 32,40 DN 50 DN 65 DN 80  

26,9 
33,7 

42,4 
48,3 

60,3 76,1 88,9  

DN ocel pláš �  110 125 140 160 180  
DN 20 
DN 25 

26,9 
33,7 110 350 - - - -  

DN 32 
DN 40 

42,4 
48,3 125 350 340 - - -  

DN 50 60,3 140 345 335 350 - -  
DN 65 76,1 160 350 335 345 - -  
DN 80 88,9 180 350 345 345 350 -  

DN 100 114,3 225 350 345 345 350 340  
DN 125 139,7 250 350 345 345 350 340  
DN 150 168,3 280 350 345 345 350 340  

 

 

Tabulky platí pro odizolovaný konec 220 mm na odbo� kové trubce 
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Série izolace 1 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SXT  T-spojkám  (etá�ovým 45° i paralelním 90°)  
Hlavní trubka  Odbo � ka 

��� �  DN  ��� �  DN 20,25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN �100 
��� �  ocel. trubka  ��� �  Æ 26,33 Æ 42 Æ 48 Æ 60 Æ 76 Æ 88 Æ 114 
��� �  pláš �   ��� �  ÆÆÆÆ    90 ÆÆÆÆ    110    ÆÆÆÆ    110 ÆÆÆÆ    125 ÆÆÆÆ    140 ÆÆÆÆ    160 ÆÆÆÆ    200 

ocel. trubka pláš �  p� nový balí � ek � .  

DN20,25   Æ 26,33   ÆÆÆÆ 90 5 -  -   -   -   -   -  
DN32     Æ 42     ÆÆÆÆ 110  5 6 6  -   -   -   -  
DN40     Æ 48     ÆÆÆÆ 110  5 6 6  -   -   -   -  
DN50     Æ 60     ÆÆÆÆ 125 6 7 7 7  -   -   -  
DN65     Æ 76     ÆÆÆÆ 140 7 8 8 8 8  -   -  
DN80     Æ 88     ÆÆÆÆ 160 7 8 8 8 9  -   -  

  DN100   Æ 114     ÆÆÆÆ 200 8 9 9 9 2x6  10  -  
  DN125   Æ 139     ÆÆÆÆ 225 9 2x6  2x6  2x6  10 11 2x9  
 DN150   Æ 168     ÆÆÆÆ 250 9 2x6  2x6  2x6  10 11 2x9  
  DN200   Æ 219     ÆÆÆÆ 315 10 11 11 11 11 11 2x9  
UPOZORN� NÍ:   Odbo� ková spojka a spojka hlavní trubky si musí navzájem odpovídat, ke stejné 
dimenzi hlavní trubky a r� zným dimenzím odbo� ky mohou nále�et r� zné hlavní T-spojky a rovn� � 
ke stejným dimenzím odbo� ek a r� zným dimenzím hlavních trubek mohou nále�et r� zné 
odbo� kové spojky. 

Tabulka platí pro odizolovaný prostor 400 mm na hlavní trubce! 
 

Série izolace 2 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SXT  T-spojkám  (etá�ovým 45° i paralelním 90°)  
Hlavní trubka  Odbo � ka 

�  DN  �  DN 20,25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 
�  ocel. trubka  �  Æ 26,33 Æ 42 Æ 48 Æ 60 Æ 76 Æ 88 
�  pláš �   �  ÆÆÆÆ 110 ÆÆÆÆ 125 ÆÆÆÆ 125 ÆÆÆÆ 140 ÆÆÆÆ 160 ÆÆÆÆ 180 

ocel. trubka pláš �  p� nový b alí � ek � .  

DN20,25   Æ 26,33    ÆÆÆÆ 110 mm 7 -  -  -  -  -  
DN32     Æ 42    ÆÆÆÆ 125 mm 8 8 8 -  -  -  
DN40     Æ 48     ÆÆÆÆ 125 mm 8 8 8 -  -  -  
DN50     Æ 60     ÆÆÆÆ 140 mm 8 8 8 9 -  -  
DN65     Æ 76     ÆÆÆÆ 160 mm 9 9 9 9 -  -  
DN80    Æ 88     ÆÆÆÆ 180 mm 9 9 9 2x6  10 -  

  DN100   Æ 114     ÆÆÆÆ 225 mm 10 10 10 11 11 2×9 
  DN125   Æ 139     ÆÆÆÆ 250 mm 10 10 10 11 11 2x9  
 DN150   Æ 168     ÆÆÆÆ 280 mm 10 10 10 11 11 12 
UPOZORN� NÍ:   Odbo� ková spojka a spojka hlavní trubky si musí navzájem odpovídat, ke stejné 
dimenzi hlavní trubky a r� zným dimenzím odbo� ky mohou nále�et r� zné hlavní T-spojky a rovn� � 
ke stejným dimenzím odbo� ek a r� zným dimenzím hlavních trubek mohou nále�et r� zné 
odbo� kové spojky. 

Tabulka platí pro odizolovaný prostor 400 mm na hlavní trubce! 
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Série izolace 3 

P� i� azení p � nových balí � k�  k SXT  T-spojkám  (etá�ovým 45° i paralelním 90°)  
Hlavní trubka  Odbo � ka 

�  DN  �  DN 20,25 DN 32 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 
�  ocel. trubka  �  Æ 26,33 Æ 42 Æ 48 Æ 60 Æ 76 Æ 88 
�  pláš �   �  ÆÆÆÆ 125 ÆÆÆÆ 140 ÆÆÆÆ 140 ÆÆÆÆ 160 ÆÆÆÆ 180 ÆÆÆÆ 200 

ocel. trubka pláš �  p� nový balí � ek � .  

DN20,25   Æ 26,33    ÆÆÆÆ 125 mm 8 -  -  -  -  -  
DN32     Æ 42    ÆÆÆÆ 140 mm 8 9 9 -  -  -  
DN40     Æ 48     ÆÆÆÆ 140 mm 8 9 9 -  -  -  
DN50     Æ 60     ÆÆÆÆ 160 mm 9 9 9 -  -  -  
DN65     Æ 76     ÆÆÆÆ 180 mm 9 2x6  2x6  10 -  -  
DN80    Æ 88     ÆÆÆÆ 200 mm 2x6  2x6  2x6  11 2x9  -  

  DN100   Æ 114     ÆÆÆÆ 250 mm 11 11 11 11 12 12 
  DN125   Æ 139     ÆÆÆÆ 280 mm 11 11 11 2x9  12 12 
 DN150   Æ 168     ÆÆÆÆ 315 mm 11 2x9  2x9  2x9  10+11 10+11  
UPOZORN� NÍ:   Odbo� ková spojka a spojka hlavní trubky si musí navzájem odpovídat, ke stejné 
dimenzi hlavní trubky a r� zným dimenzím odbo� ky mohou nále�et r� zné hlavní T-spojky a rovn� � 
ke stejným dimenzím odbo� ek a r� zným dimenzím hlavních trubek mohou nále�et r� zné 
odbo� kové spojky. 

Tabulka platí pro odizolovaný prostor 400 mm na hlavní trubce! 

Zesilovací plech 

N� kdy je nezbytné instalovat na hlavní trubku 
zesilovací plech (kdy� má odbo� ka stejnou dimenzi 
jako hlavní trubka, nebo je o jednu nebo o dv�  
dimenze menší ne� hlavní trubka, nebo v p�ípad�  
vysokého axiálního nap� tí na hlavní trubce – to 
ur� uje projekt). Zesilovací plech má tvar límce, a to 
bu	  jednodílného nebo dvoudílného. 
Nikdy nep� iva� ujte plech k odbo� kové trubce! 
Není nutné p�iva�ovat plech po celém obvodu, minimální délku 
svar�  ukazuje obrázek (t je tlouš� ka zesilovacího plechu: 

 
 
 
� ásti dvoudílného zesilovacího 
plechu (a) musí být sva�eny k sob� , 
nemusí však být p�iva�eny 
k trubce. 
 
V p�ípad�  nejasností kontaktujte 
prosím vašeho dodavatele 
p�edizolovaného potrubí. 

������3��� !"�
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P� nový balí� ek 

P� t v� cí je d� le�itých pro správné vyp� n� ní spojky: 
 a) správné dávkování 
 b) teplota tekuté p� ny (15 – 25 °C. doporu� eno 20 °C) 

c) teplota okolí p�i montá�i (povrchy 15 – 45 °C) 
d) spojka i p� na musí být suchá 
e) dokonalé promíchání p� ny 

P�i manipulaci s p� nou pou�ívejte ochranné rukavice a 
ochranné brýle. 

Tabulka uvádí v prvém �ádku skladovací teplotu tekuté p� ny, 
ve druhém � as promíchávání p� ny v sekundách, ve t�etím � as 
v sekundách, který je k disposici pro nalití p� ny. 

Pou�itelnost p� nového balí� ku je omezena dobou 1 rok 
od týdne výroby vyzna� eného na obalu p�i skladování 
za teploty 16 – 22 °C. 

Doporu� ená teplota p� ny pro montá� je 20 °C, alespo�  však 15 °C a� 25 °C. 

Za podmínky, �e víko izola� ního boxu je v�dy po 
vyjmutí kartonu s p� nou uzav�eno, m� �e izola� ní 
box udr�et teplotu p� ny po celou pracovní dobu, 
tj. 8 hodin: 

 

 

Je-li karton vyjmut z izola� ního boxu, správnou 
instala� ní teplotu si podr�í p�ibli�n �  2 hodiny 
(symbol strome� ku v obou diagramech znamená 
teplotu okolí p� i montá�i, symbol dome� ku pak 
skladovací teplotu p� ny): 

 

Jestli�e se teplota p� ny p�iblí�í nebo p�ekro� í 
povolený rozsah montá�ní teploty, je t�eba ji 
znovu oh�át nebo ochladit skladováním p�i teplot�  
16 °C a� 22 °C. K tomu je t�eba dostate� ného 
� asu. Následující dva diagramy uvád� jí � as 
pot�ebný k oh�átí 
nebo ochlazení 
p� ny, a to pro 
p� nu v izola� ním 
boxu a pro p� nu 
v kartonech 
mimo izola� ní 
box: 

 

	4)�'5�2"6/.&!�
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1. � íslo na obalu spojky ozna� uje velikost p� nového balí� ku. Toto � íslo musí být shodné 
s � íslem pou�itého p� nového balí� ku. 

2. A� do okam�iku pou�ití skladujte kartony s p� nou 
v izola� ních boxech.  

3. Otev�ete karton zatáhnutím za perforovanou klopu ve sm� ru 
šipky.  

4. Otev�ete karton uchopením za dva otvory. 

5. Tahem za ob�  strany sá� ku odstra� te p�epá�ku 
odd� lující ob�  slo�ky. 

6. Promíchejte ob�  slo�ky intenzívním prot�epáním. 
Promíchejte kapaliny d� kladn�  po dobu n� kolika sekund 
a� do dosa�ení rovnom� rné sv� tle hn� dé barvy. Rukou 
dr�te vestav� né prorá�edlo, nikoliv hrdlo. 
 

 
 
 
 
7. Umíst� te hrdlo do nalévacího otvoru 
ve spojce. Je-li pou�it více ne� jeden 
p� nový balí� ek, pou�ijí se k napln� ní 
spojky oba otvory sou� asn� . 

8. Pomocí prorá�edla vestav� ného 
v p� novém balí� ku prorazte plastikovou 
membránu v nalévacím hrdle. 

9. Otá� ením prorá�edlem tam a zp� t 
zv� tšete otvor v membrán�  (neukroutit!). 

10. Vyma� kejte všechnu tekutou p� nu 
do spojky ma� káním a kroucením sá� ku. 

11. Instalujte odvzduš� ovací zátky. 

12. Dále pokra� ujte dle postupu pro 
jednotlivé typy spojek. 
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P� nový balí� ek – vyp� nitelný objem a náhrada kombinací: 
 

P� nový balí � ek  P� nový balí � ek - 
kombinace 

Typ Objem v litrech  Kombi-   Objem v litrech 

 min max  nace min max 

0 1.2 1.5  0+0.5 3.3 4.2 

0.5 2.1 2.7  2´́́́ 7 21.0 27.2 

1 3.0 3.9  2´́́́ 9 31.8 41.2 

2 3.8 4.9  10+11  44.8 58.1 
3 4.7 6.1  10+12  57.8 74.9 
4 5.7 7.3  10+13  70.8 91.6 
5 7.0 9.1  11+13  76.0 99.3 
6 8.7 11.2  12+13  89.0 115.1 
7 10.5 13.6  2x13  102.0 131.8 

8 13.0 16.8     
9 15.9 20.6     

10 19.8 25.7     
11 25.0 32.4     
12 38.0 49.2     
13 51.0 65.9     

 
 
 

P� nový 
balí � ek � . 

Lze nahradit kombinací  
p� nových balí � k�  � . 

1      

2      

3      

4 1+1     

5 1+2 2+2    

6 2+3 3+3 1+4   

7 3+4 1+5 2+5   

8 4+5 2+6 3+6 1+7  

9 5+6 3+7 4+7 1+8 2+8 

10 6+7 5+8 2+9 3+9  

11 6+9 3+10  4+10  8+8  

2x7  1+10  3+9 4+9 6+8  

2x8  1+11  4+10  7+9 5+10   

2x9  8+10  5+11  6+11    

2x10  9+11      

12 8+11      

13 11+11  8+12     

 

 
 

Koncovka 
 

1. Zkontrolovat neporušenost a � istotu t� snící izola� ní hmoty koncovky 
2. Konec pláš� ové i vnit�ní trubky obrousit brusným plátnem zrnitosti 60 
3. Krátce nah�át tyto konce tvrdým modrým PB plamenem 
4. Koncovku nasunout na konec p�edizolované trubky. Signaliza� ní vodi� e vyvést mezi 
pláš�ovou PI trubkou a koncovkou tak, aby se vzájemn�  nedotýkaly, chránit proti 
nahodilému zkratu na uzemn� ný p� edm� t izola� ní bu�írkou 
5. Oh�átím PB plamenem smrštit nejprve okraj v� tšího límce na pláš� ovou PI trubku 
6. Po zchladnutí oh�átím PB plamenem smrštit menší límec na vnit�ní trubku tak, aby celá 
koncovka t� sn�  p�iléhala na pláš� ovou trubku 

	4)�'5�2"6/.&!�����)7�'!"�



str. 50 
 

P�edizolované potrubí firmy LOGSTOR  verze  26.4.2011 

 

Série 1 

P� i� azení koncovek k dimenzím potrubí 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze / pr� m� r 
pláš� . trubky 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze /pr� m� r 
pláš� . trubky 

2000 63-93/12-22 Æ 21  /  Æ 90 2600 160-225/76-133 Æ 114  /  Æ 200 
2100 75-93/27-34 Æ26, Æ33  /  Æ 90 

2700 225-280/133-168 Æ 139  /  Æ 150                            
Æ 168  /  Æ 250 2200 110-125/27-48 Æ 42  /  Æ 110 

2300 110-140/27-54 Æ 48  /  Æ 110 2800 280-334/168-245 Æ 219  /  Æ 315 

2400 125-140/60-76 
Æ 60  /  Æ 125 2900 355-400/219-273 Æ 273  /  Æ 400 

Æ 76  /  Æ 140 
3000 400-450/324-355 

Æ 323  /  Æ 450 
2500 160-180/60-89 Æ 88  /  Æ 160 Æ 355  /  Æ 500 

 
Série 2 

P� i� azení koncovek k dimenzím potrubí 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze / pr� m� r 
pláš� . trubky 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze /pr� m� r 
pláš� . trubky 

2000 63-93/12-22  
2500 160-180/60-89 

Æ 76  /  Æ 160 
2100 75-93/27-34  Æ 88  /  Æ 180 

2200 110-125/27-48 
Æ26, Æ33 / Æ 110 2600 160-225/76-133 Æ 114  /  Æ 225 

Æ 42  /  Æ 125 2700 225-280/133-168 Æ 139  /  Æ 250 

2300 110-140/27-54 Æ 48  /  Æ 125 2800 280-334/168-245 Æ 168  /  Æ 280 
2400 125-140/60-76 Æ 60  /  Æ 140 2900 355-400/219-273 Æ 219  /  Æ 355 

   3000 400-450/324-355  

 
 

Série 3 

P� i� azení koncovek k dimenzím potrubí 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze / pr� m� r 
pláš� . trubky 

� íslo 
koncovky  

ozna� ení na 
koncovce 

dimenze /pr� m� r 
pláš� . trubky 

2000 63-93/12-22  
2500 160-180/60-89 

Æ 60  /  Æ 160 
2100 75-93/27-34  Æ 76  /  Æ 180 
2200 110-125/27-48 Æ26, Æ33 / Æ 125 2600 160-225/76-133 Æ 88  /  Æ 200 

2300 110-140/27-54 
Æ 42  /  Æ 140 2700 225-280/133-168 Æ 139  /  Æ 280 

Æ 48  /  Æ 140 2800 280-334/168-245 Æ 168  /  Æ 315 

2400 125-140/60-76  2900 355-400/219-273 Æ 219  /  Æ 400 

   3000 400-450/324-355  
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Raychem páska 
 
1. Pláš� ovou trubku obrousit brusným plátnem zrnitosti 60 v ší�ce RAYCHEM pásky 
2. Nah�át pláš� ovou trubku ostrým PB plamenem na minimáln �  70°C 
3. Z t� snící vrstvy RAYCHEM pásky odstranit ochranou folii 
4. P�ekontrolovat izola� ní hmotu RAYCHEM pásky (nepoškozená, suchá) 
5. RAYCHEM páskou omotat pláš� ovou trubku, v míst�  p�ekrytí okraj se se�íznutými 

rohy umístit pod rovný okraj. Není-li okraj se�íznutý, se�íznout 1 x 2 cm. 
6. Nah�át lesklou lepící stranu obdélníkové záplaty PB plamenem a� se roztaví lepící 

vrstva (ochranné rukavice) 
7. Nastavenou stranou polo�it záplatu na spoj RAYCHEM pásky 
8. Vytla� it p�ípadný vzduch pod záplatou, záplatu d� kladn�  p� itisknout ! 
9. Krátce ostrým plamenem nah�át záplatu FOPS a� zmizí termobarva, záplatu p�itisknout 
10. Po zchladnutí záplaty oh�át m� kkým PB plamenem nejprve st�ední � ást RAYCHEM 

pásky, aby byl vytla� en vzduch pod páskou, potom smrštit okraje a� do vymizení 
zeleného zabarvení. 

 

Délky Raychem pásek ší � ky 220 mm pro jednotlivé dimenze (z metrá�e) 

pr� m� r 
plášt�  

90 110 125 140 160 180 200 225 250 280 315 355 400 450 

délka 
(m) 

0,40 0,47 0,52 0,57 0,64 0,70 0,77 0,85 0,94 1,04 1,16 1,29 1,44 1,61 

Pozn.: Platí i pro pásky typu Canusa 

 
 

Jedno� inný kompenzátor 
 
Jedno� inné kompenzátory montujte do míst ur� ených projektem dle následujícího postupu. 
Trubky jsou zasypány a zahutn� ny p�ed natopením, je ovšem nutné nechat nezasypaná 
místa s veva�enými jedno� innými kompenzátory. Pamatujte na to, �e jedno� inný 
kompenzátor nesmí být zkracován!  

1. Nastavit kompenzátor pomocí závitové ty� e a dvou p�írub - 
stla� it kompenzátor na míru e od koncové zna� ky (tato hodnota e 
musí uvedena v projektové dokumentaci). To znamená, �e p�i 
následném tepelném p�edepínání bude kompenzátor dále 
stla� ován o míru e, pak dosedne na doraz. 

2. Po dosa�ení �ádaného p�ednastavení zajistit kompenzátor 
zajiš� ovacími svary nebo p�iva�eným kusem ty� ové oceli. Takto 
je jedno� inný kompenzátor mechanicky p�edepnut a p�ipraven 
pro instalaci a pro tlakovou zkoušku potrubí. Po� et 
zajiš	 ovacích svar� , rozm� r a délka svar�  jsou uvedeny na 
štítku jedno� inného kompenzátoru a musí být dodr�eny! 

�"871&0��*�!"��9&,)�.:))5�!�0�&);<�
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3. Po nasunutí spojky pro jedno� inný kompenzátor p�iva�it 
jedno� inný kompenzátor do potrubního systému. Trubky 
musí být souosé! Vzdálenost mezi konci trubek musí p�esn�  
odpovídat rozm� ru p�edepnutého kompenzátoru! E-
kompenzátor nesmí být ohýbán! 

4. Provést tlakovou zkoušku. Je-li provád� na tlaková 
zkouška na nezasypaném potrubí, musí být jedno� inný 
kompenzátor dostate� n�  pojišt� n pevnostními svary! 
Velikost zajiš� ovacích element�  a svar�  musí být ur� ena 
v projektu na základ�  výpo� tu!! V p�ípad�  pot�eby 
konzultovat s dodavatelem potrubí!!!  

5. Je-li to p�edepsáno projektem, zabalit potrubí 
do polyetylénové fólie v p�edepsaných úsecích dle projektu. 

6. Zasypat zcela potrubí v� etn�  zhutn� ní, krom�  míst 
s jedno� innými kompenzátory. 

7. Odbrousit fixa� ní svary, odstranit ot�epy i jakékoli zbytky 
zajišt� ní, aby nebránily zasunutí jedno� inného kompenzátoru. 

8. Nah�át  systém (max. 10°C / hod.) cca 20 °C nad 
p�edepínací (st�ední) teplotu podle projektové dokumentace 
tak, aby kompenzátor dosedl na doraz. Po dosednutí na 
doraz zava�it kompenzátor na pevnost a na t� snost. Dodr�et 
velikost svaru uvedenou v následující tabulce! 

 

 

 

 

 

 

 

9. Svar musí být otestován na t� snost skrz otvor 
(šipka v ná� rtku). Vyjm� te ocelovou zátku 
z jedno� inného kompenzátoru a prove	 te tlakovou 
zkoušku. 

10. Zašroubovat ocelovou zátku a zat� snit ji 
svarem.  

11. Izolovat jedno� inný kompenzátor p�íslušnou 
spojkou, zpravidla B2S pro jedno� inný 
kompenzátor nebo EW pro jedno� inný 
kompenzátor. 

9&,)�.:))5�!�0�&);*%�+�

Ocelová trubka, vn� jší ø, mm míra a, mm 

P� íklad zajiš�ovacího elem-
entu ze štítku jedno� inného 
kompenzátoru DN 32 

otvor pro 
tlakovou 
zkoušku 
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ROZM � RY POTRUBÍ LOGSTOR 
OCELOVÉ POTRUBÍ 

Série 1 
ocel 

trubka 
vn� jší  ø     

ocel. trubky 
tlouš�ka st� ny 

ocel trubky 
pláš �  

(spojka) 
p� nový balí � ek � .  ��� �� ����	
 �

��
������
����
 �BS ; SX SXB 
DN 20 26.9 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 90 mm 1 4 2 
DN 25 33.7 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 90 mm 1 4 2 
DN 32 42.4 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 110 mm 3 5 2 

DN 40 48.3 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 110 mm 3 5 2 
DN 50 60.3 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 125 mm 4; 3 5 2 
DN 65 76.1 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 140 mm 4 6 2 

DN 80 88.9 mm 3.2 mm   ÆÆÆÆ 160 mm 5 7 2 
DN 100 114.3 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 200 mm 7 11 3 
DN 125 139.7 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 225 mm 8 11 3 

DN 150 168.3 mm 4.0 mm   ÆÆÆÆ 250 mm 9 10 4 
DN 200 219.1 mm 4.5 mm   ÆÆÆÆ 315 mm 10 12 4 
DN 250 273.0 mm 5.0 mm   ÆÆÆÆ    400 mm 2´́́́ 9  5 

DN 300 323.9 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 450 mm 12  6 
DN 350 355.0 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 500 mm 13  7 
DN 400 406.0 mm 6.3 mm   ÆÆÆÆ 520 mm 12  7 
DN 450 457.0 mm 6.3 mm   ÆÆÆÆ 560 mm 12  7 

Po� et pruh�  dilata� ních polštá��  platí pouze pro polštá�e odtrhávané z desky s 25 pruhy (výška pruhu 80 mm). 
 
Série 2 

ocel 
trubka 

vn� jší  ø     
ocel. trubky 

tlouš�ka st� ny 
ocel trubky 

pláš �  
(spojka) 

p� nový balí � ek � .  ��� �� ����	
 �
��
������
����
 �BS ; SX SXB 

DN 20 26.9 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 110 mm 3 5 2 
DN 25 33.7 mm 3.2 mm   ÆÆÆÆ 110 mm 3 5 2 
DN 32 42.4 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 125 mm 4 6 2 

DN 40 48.3 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 125 mm 4 6 2 
DN 50 60.3 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 140 mm 5 7 2 
DN 65 76.1 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 160 mm 6 8 2 

DN 80 88.9 mm 3.2 mm   ÆÆÆÆ 180 mm 7 11 3 
DN 100 114.3 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 225 mm 9 2´́́́ 9 3 

DN 125 139.7 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 250 mm 9 11 4 

DN 150 168.3 mm 4.0 mm   ÆÆÆÆ280 mm 10 13 4 
DN 200 219.1 mm 4.5 mm   ÆÆÆÆ 355 mm 2´́́́ 9  5 

DN 250 273.0 mm 5.0 mm   ÆÆÆÆ    450 mm 10+11   6 

DN 300 323.9 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 500 mm 10+12   7 
DN 350 355.0 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 520 mm 13  7 
DN 400 406.0 mm 6.3 mm   ÆÆÆÆ 560 mm 13  7 

 Po� et pruh�  dilata� ních polštá��  platí pouze pro polštá�e odtrhávané z desky s 25 pruhy (výška pruhu 80 mm). 

��;04+8���%+-2/���=���� �
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Série 3 

ocel 
trubka 

vn� jší  ø     
ocel. trubky 

tlouš�ka st� ny 
ocel trubky 

pláš �  
(spojka) 

p� nový balí � ek � .  ��� �� ����	
 �
��
������
����
 �BS ; SX SXB 

DN 20 26.9 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 125 mm 4 6 2 
DN 25 33.7 mm 3.2 mm   ÆÆÆÆ 125 mm 4 6 2 
DN 32 42.4 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 140 mm 5 7 2 

DN 40 48.3 mm 2.6 mm   ÆÆÆÆ 140 mm 5 7 2 
DN 50 60.3 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 160 mm 6 8 2 
DN 65 76.1 mm 2.9 mm   ÆÆÆÆ 180 mm 7 11 3 

DN 80 88.9 mm 3.2 mm   ÆÆÆÆ200 mm 8 11 3 
DN 100 114.3 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 250 mm 10 2´́́́ 9 4 

DN 125 139.7 mm 3.6 mm   ÆÆÆÆ 280 mm 10;11  10+12  4 

DN 150 168.3 mm 4.0 mm   ÆÆÆÆ 315mm 11 13 4 
DN 200 219.1 mm 4.5 mm   ÆÆÆÆ 400 mm 12  5 
DN 250 273.0 mm 5.0 mm   ÆÆÆÆ 500 mm 10+1 3  7 
DN 300 323.9 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 520 mm 10+12   7 
DN 350 355.0 mm 5.6 mm   ÆÆÆÆ 560 mm 10+1 3  7 

Po� et pruh�  dilata� ních polštá��  platí pouze pro polštá�e odtrhávané z desky s 25 pruhy (výška pruhu 80 mm). 
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P� edizolované potrubí Logstor – návod k pou�ití 

 
Základním závazným dokumentem pro projektování, dopravu, usklad� ování, pou�ívání, montá� a provozování 

komponent a systém�  postavených úpln�  nebo � áste� n�  z komponent potrubí Logstor je Katalog p� edizolovaného potrubí 
Logstor v platném zn� ní. 

Stru� ný popis výrobku 
P�edizolovanou trubkou nebo tvarovkou rozumí se potrubí ve výrobním závod�  opat�ené tepelnou izolací z PUR p� ny 
a ochranným plášt� m z polyetylénu. P�edizolovaným potrubím rozumí se ucelený systém zahrnující p�edizolované trubky, 
tvarovky, spojky a další p�íslušenství. 
 
Firma Logstor vyrábí 3 standardní potrubní systémy: 

- Sdru�ený systém s ocelovou teplonosnou trubkou 
- Flexibilní systém LR-Pex s teplonosnou trubkou z PEX 
- Flexibilní systém Cu-Flex s teplonosnou trubkou z m� kké m� di 

Vlastnosti p�edizolovaného potrubí jsou popsány v Katalogu p�edizolovaného potrubí Logstor v platném zn� ní. 

Projektování potrubních systém�  
Potrubní systémy sestavené úpln�  nebo � áste� n�  z komponent Logstor musí být navrhovány, po� ítány a projektovány dle 

sou� asné úrovn�  v� deckého a technického poznání a v souladu se všemi v � eské republice platnými právními p�edpisy 
a technickými normami. Projek� ní a výpo� tové práce musí být provedeny také v souladu s Katalogem p�edizolovaného 
Logstor v platném zn� ní a to s uvá�ením konstruk� ní teploty a konstruk� ního tlaku teplonosného média. V této souvislosti 
dodavatel p�edizolovaného potrubí Logstor upozor� uje na to, �e vodu o teplot�  vyšší ne� 110 °C, která bývá tímto potrubím 
dopravována, je nutno pova�ovat za nebezpe� né médium.  

Doprava a skladování 
Doprava a skladování komponent p�edizolovaného potrubí Logstor musí být provád� ny podle Katalogu p�edizolovaného 

potrubí Logstor v platném zn� ní. 

Montá� 
P�i montá�i potrubí Logstor je t�eba zachovávat všechny obecn�  platné p�edpisy týkající se bezpe� nosti práce. Sva�ovací 

operace musí být provedeny v souladu s projektem a s platnými technickými normami. Pracovní postupy pro montá� 
jednotlivých komponent systému Logstor jsou dány Katalogem p�edizolovaného potrubí Logstor v platném zn� ní. Pracovníci 
provád� jící montá� potrubí Logstor musí být k t� mto pracím proškoleni výrobcem tohoto potrubí nebo firmou TENZA a.s.. 

Zvláštní bezpe� nostní p�edpisy je t�eba dodr�ovat p� i vyp�� ování vyp�� ovacích spojek polyuretanovou p� nou, tzv. 
p� novými balí� ky, kdy je nutno pou�ívat ochranné brýle a rukavice a p�ísn�  zachovávat pracovní postup p�edepsaný 
výrobcem. P�i vyp�� ování platí zákaz kou�ení a manipulace s otev�eným ohn� m. Pro nakládání s p� novými balí� ky platí pro 
osoby manipulující povinnost proškolení autorizovanou osobou podle § 2 odst. 8 písm. d) a § 10 odst. 2 zákona � íslo 157/1998 
Sb ve zn� ní pozd� jších p�edpis� . Podrobn� jší informace jsou uvedeny v bezpe� nostních listech jednotlivých slo�ek. 

Dále je t�eba mít na pam� ti, �e p� i ho�ení vytvrzené polyuretanové p� ny vznikají jedovaté zplodiny, ohro�ující zdraví p�i 
vdechování. Z tohoto d� vodu je nutno odizolovaný konec teplonosné ocelové trubky p�ed sva�ovacími operacemi pe� liv �  
o� istit od všech zbytk�  p� ny. Stejn�  tak je t�eba odstranit z výkopu zbytky p� ny, aby nemohlo dojít k jejímu zaho�ení p� i 
montá�i spojek pomocí propanbutanového plamene. 

Provozování 
P�i provozování a údr�b�  teplovod� , horkovod�  a jim podobných za�ízení zhotovených výhradn�  nebo � áste� n�  

z komponent Logstor je t�eba dodr�ovat všechny p�íslušné platné právní p�edpisy a normy jako� i bezpe� nostní p�edpisy 
a také místní provozní p�edpis, který musí být pro ka�dý teplovod, horkovod nebo podobné za�ízení provozovatelem tohoto 
za�ízení vypracován. 

Pro p�epravu TUV je mo�no pou�ít pouze komponenty k tomu ur� ené a spl� ující po�adavky p�íslušných právních 
p�edpis� . Ocelové trubky nejsou pro p�epravu TUV ur� eny. 
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Nakládání s odpady 
S odpady, vzniklými p� i montá�i potrubí Logstor, je t�eba nakládat v souladu s platnými právními p�edpisy. Zvláštní 

pozornost je t�eba v� novat zbytk� m p� nových balí� k�  – tyto jsou dle Vyhlášky Ministerstva �ivotního prost�edí � . 381/2001 
Sb. klasifikovány jako nebezpe� ný odpad (skupina 080409). V p�ípad�  jakýchkoli nejasností je t�eba obrátit se na dodavatele 
p�edizolovaného potrubí Logstor. 

Nakládání s obaly 
Veškeré balené výrobky, dodávané firmou TENZA, a.s., spl� ují povinnost § 10 a § 12 zákona � . 477/2001 Sb. O obalech 

uzav�ením smlouvy o sdru�eném pln� ní s autorizovanou obalovou spole� ností EKO-KOM a.s. pod klientským � íslem EK-
F00026050.  

Na základ�  toho je mo�né s nevratnými obaly nakládat jako s odpadem dle p�edchozího � l. návodu. S obaly od p� nových 
balí� k�  se zbytky chemických látek je t�eba nakládat jako s nebezpe� ným odpadem. 

Reklamace 
Na dodaný a kupujícím p�evzatý materiál se poskytuje záruka za p�edpokladu dodr�ení provozních a montá�ních 

podmínek stanovených výrobcem. Pokud není dohodnuto jinak, poskytuje TENZA, a.s. záruku na p�edizolované potrubí 
Logstor po dobu 5 let od data dodání, záruka za� íná b� �et ode dne dodání zbo�í kupujícímu. 

Jakýkoliv komponent p�edizolovaného potrubí Logstor musí být p�ed zabudováním do systému zkontrolován. Postup 
kontroly signaliza� ních vodi�� , kterými je potrubí Logstor zpravidla vybaveno, je popsán v kapitole 8.3 Katalogu 
p�edizolovaného potrubí Logstor v platném zn� ní. Kupující je tedy povinen provést po p�evzetí p�edizolovaného potrubí 
od prodávajícího kontrolu signaliza� ních vodi��  všech trubek a komponent�  dodaných se signaliza� ními vodi� i a to p�ed 
zahájením montá�e potrubí (jeho ulo�ením do výkopu), nejpozd� ji však do 10 dn�  od data jeho p�evzetí. Škody, p� ípadn�  
vícenáklady vzniklé na základ�  závad zjišt� ných p�i montá�i potrubí nebo po více ne� 10-ti dnech od p�evzetí materiálu, jdou 
k tí�i kupujícího. 

Dodavatel nenese odpov� dnost za náklady, vzniklé zabudováním nezkontrolovaného komponentu. Dodavatel 
p�edizolovaného potrubí Logstor také nenese �ádnou odpov� dnost za škody, zp� sobené nesprávným pou�itím komponent 
tohoto systému.  

V pr� b� hu záru� ní doby musí TENZA, a.s. odstranit veškeré závady, a to dle svého uvá�ení bu	  opravou nebo vým� nou 
za podmínky, �e kupující proká�e, �e dodané výrobky jsou vadné a �e byly skladovány, instalovány, pou�ívány a udr�ovány 
správn�  a v souladu s instrukcemi a s provozními a montá�ními podmínkami firmy Logstor A/S s p� ihlédnutím k p� dním 
podmínkám a pokud se neobjevují �ádné vnit�ní pr� saky v d� sledku koroze vnit�ní trubky. Tento závazek firmy TENZA, a.s. 
je také podmín� n umo�n� ním okam�itého p�ístupu k vadné � ásti a provedením kontroly p�ímo na míst�  pracovníkem firmy 
TENZA, a.s..  

Podmínkou poskytnutí záruky je dále provedení montá�e dodaného potrubí pracovníky, kte�í byly prokazateln�  za tímto 
ú� elem vyškoleni firmou TENZA, a.s.  

Záruka se nevztahuje na p�ípady, kdy � ásti vyrobené a odzkoušené firmou Logstor A/S byly pou�ívány ve spojení 
s výrobky, u kterých kupující neprov�� il �e toto spojení nem� �e zp� sobit závadu nebo chybu. 

Záruka se nevztahuje na poruchy vzniklé nevhodným návrhem potrubního systému, mechanickým poškozením potrubí 
nezavin� ným prodávajícím, nesprávnou montá�í a na škody zp� sobené vyšší mocí. 

TENZA, a.s. p�ebírá odpov� dnost  za technické informace o specifikacích, výb� ru materiál�  atd., v� etn�  projektování 
nebo p�ísp� vku k projektování pouze pokud jejich poskytnutí bylo výslovnou sou� ástí kupní smlouvy. 

Reklamace lze uplat� ovat v sídle firmy TENZA,a.s., Svatopetrská 7, 617 00  BRNO,  tel. 545 214 613.  
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